STREFA CNC

Oferta

Data : 07.05.2015 / KRR

W przypadku pytan prosimy podac:

Nr oferty : 975256

Klient :

Nr maszyny : 0-261-97-5256
Nr klienta : 0

Zapytanie z dnia : 03.04.2015
Wystawil

G.00 OPTIMAT KDF 440 C

BRANDT JEDNOSTRONNA OKLEJARKA
WASKICH POWIERZCHNI ELEMENTOW

MODEL: AMBITION 1440 FC

Jednostronna oklejarka do obrdébki prostych,
waskich powierzchni elementdédw, oklejania ich
réznymi rodzajami obrzezy i obrdébki koncowej
wzdiuz i1 w poprzek.

MASZYNA WYPOSAZONA W NASTEPUJACE AGREGATY:
AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA 2 X 2,2 KW 200 HZ
AGREGAT OKLEJAJACY A8

AGREGAT ODCINAJACY FAZA / PROSTO 2 X 0,18 KW
AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY
AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,35 KW WD 60
CYKLINA PROFILOWA Z SZYBKOWYMIENNYMI GLOWICAMI
WOLNE MIEJSCE NA CYKLINE DO SPOINY KLEJOWEJ
AGREGAT POLERSKI
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STREFA (CNC

1. MASZYNA PODSTAWOWA:
- przelotowy korpus maszyny, przygotowany

do zabudowy jednostkami obrdbczymi
- strona bazowa: prawa
- lakier szary RDS 240 80 05
- liniat na wejs$ciu maszyny, ustawiany recznie
- blokada na wejsciu, sterowana pneumatycznie
- docisk gdérny:
- pojedyncze rolki w dwéch rzedach,
ustawione na przemian
- reczne ustawianie wysokos$ci docisku
gbrnego na grubos$é¢ piyty za pomoca
licznika cyfrowego
- system transportu elementdw:
- tancuch transportowy z gumowymi naktadkami,
o szerokosci 80 mm
- precyzyjne powierzchnie biegu i prowadnic
- standardowe wyposazenie w reczne smarowanie
centralne dla tancucha transportowego
- wspornik pod elementy na szynie rolkowe],
wyciaganej na diugos$¢ ok. 600 mm
- osiona dzwiekochlonna z pojedynczym krdécem
do odciagu dla agregatdw zaokraglajacych
oraz innych, a takze dla agregatéow
z pojemnikami na widry po cyklinowaniu

- posuw 11 m/min
- posuw maks. z frezem zaokraglajacym 11 m/min
- posuw maks. z frezem zaokraglajacym

nr katalog. 4809 w potaczeniu

z nr katalog. 0014 14 m/min
- wysokos$é robocza 950 mm
- przytacze pneumatyki min. 6 bar
- diugos$é¢ catkowita 5.273 mm

Podloze pod maszyng musi by¢ zgodne z rzutem
poziomym i1 planem odciagu, nr 5-701-80-3099.

Dane techniczne dotycza standardowego
wykonania. Po wybraniu opcji zmienia sie
wartosci przytaczy dla pradu, odciagu

i sprezonego powietrza.

2. PARAMETRY ELEMENTOW I OBRZEZA:

- minimalne szerokos$ci elementu:
- element o grubosci 8 - 22 mm 70 mm*
- element o grubosci 23 - 40 mm 120 mm*
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STREFA CNC

- element o grubos$ci 41 - 60 mm 150 mm*
*w zaleznos$ci od diugosci elementu

wystawanie elementu 38 mm
grubos$¢ elementu 8 - 60 mm
maks. wys. obrzeza = wys. elementu + 6 mm
obrzeze z rolki 0,4 - 3 mm
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza

- dla PCV 135 mm2

- dla okleiny 100 mm2
- maks. $rednica rolki 830 mm
obrzeze we wstegach 0,4 - 8 mm
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza

- we wstegach 360 mm2

Jes$li Klient nie poda innego promienia,
to maszyna bedzie uruchomiona i wysitana
z promieniem R = 2 mm.

Za zastosowanie odpowiednich materiaidéw
(ptyty, obrzeza, kleje, $rodki czyszczace,
lakiery itp.) odpowiedzialny Jjest uzytkownik.

W przypadku obrzeza z wysokim poilyskiem,
lakierowanego i matowego oraz wrazliwego
na nacisk zaleca sie, uzycie odpowiedniej
folii ochronnej w poitaczeniu

z nr katalog. 0059 ("Dodatkowe wyposazenie
dla wrazliwych powierzchni").

AGREGATY

.1 AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA

X 2,2 KW 200 HZ

do wstepnego frezowania elementdédw przed

oklejaniem, przestawianie wrzeciona w pionie,

elektro-pneumatyczne sterowanie w poziomie,

2 silniki (1 x wspdibiezny, 1 x przeciw-

biezny), maks. zbieranie materiaiu 3 mm
(maksymalny przekrédj poprzeczny skrawania
zalezy od rodzaju materiaiu i predkosci
posuwu) ,

pokrywa z kréécami odciggu o Srednicy 120 mm

razem z zestawem frezdéw diamentowych
o $rednicy 100 x 44 x $Srednica 30 mm,

Z = 3, z podwdéjnym wpustem klinowym 8 x 3 mm,
maks. grubo$é¢ elementu 42 mm
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STREFA CNC

W sktad agregatu wchodza:

PODGRZEWANIE ELEMENTU
- promiennik do podgrzania elementu
w celu uzyskania optymalnej Jjakos$ci oklejania

STANDARDOWA JEDNOSTKA NANOSZENIA KLEJU

3.8zkBREGKTN1I6KhEJASHAOYsABRa nanoszenia kleju

- mozliwe jest rdéwniez nanoszenie kleju PU
w granulacie za pomoca standardowe]
jednostki nanoszenia (nr katalog. 2068)
pod warunkiem przestrzegania wytycznych
producenta kleju

- zbiornik na klej ponizej rolki klejowed,
zabezpieczony przed wyciekaniem kleju

- delikatne dozowanie nanoszonego kleju
na element za pomoca rolki klejowe],
nie jest konieczne ustawianie na grubos¢
elementu

- kierunek obrotu rolki klejowej:
do wyboru: wspdi- lub przeciwbieznie;
kontrola temperatury kleju
za pomocg elektronicznego termostatu

- automatyczne obnizanie temperatury kleju
podczas przerw w pracy

MAGAZYN NA OBRZEZE
- automatyczny magazyn na obrzeze z rolki
i obrzeze we wstegach, razem z talerzem
na rolki obrzeza
- wyposazony we wzmocnione nozyce odcinajace
- z kontrola diugosci obrzeza i wystawania
elementu za pomoca blokady na wejsciu
do maszyny

STREFA DOCISKU

- strefa docisku z rolka gitdwna
z pneumatycznym napedem oraz z dwiema
rolkami przytrzymujacymi

- wyposazona w cyfrowy licznik do recznego
ustawiania strefy docisku na odpowiednig

grubos$¢ obrzeza
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.3 AGREGAT ODCINAJACY FAZA / PROSTO

N

X 0,18 KW

do odcinania ptynnym ruchem

wystajacego z przodu 1 z tyilu obrzeza;

2 silniki, kazdy wyposazony w pitke
odcinajaca; zakres wychylenia do odcinania
prosto / faza: 0 - 15 stopni

2 silniki, kazdy o mocy 0,18 kw, 200 Hz,
12.000 obr./min

2 pitki HM o $rednicy 100 x 32 x 2,6 mm,

Z = 30

predkoéé posuwu: 11 m/min

.4 AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY

do frezowania wystajacego od géry i od dotu
obrzeza, z prowadzeniem w pionie

i w poziomie; regulacja wysokosci

gbérnego agregatu za pomoca docisku gdrnego
funkcje wybierane z pulpitu:

2 pozycje robocze: frezowanie wyrdwnujace
obrzeze i frezowanie promien / faza
wszystkie osie nastawcze z cyfrowymi
licznikami do szybkiego przestawiania

2 silniki, kazdy o mocy 0,55 kw, 200 Hz,
12.000 obr./min; wyposazone w taczone frezy
DFC do frezowania faza / promien i frezowania
wyréwnujacego obrzeze

grubos$¢ obrzeza maks. 8 mm

.5 AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,35 KW WD 60

do zaokraglania przedniej i tylne]
krawedzi rdéznych profili

pod pewnymi warunkami mozliwe jest
zaokraglanie obrzeza z masywu drzewnego
Ograniczenia przy zaokraglaniu elementdw
post- i softformingowych

oraz bardzo cienkich obrzezy.

Agregat pneumatycznie przestawiany

z frezowania faza na frezowanie promien.
Zakres dostawy obejmuje 2 narzedzia

do zaokraglania promien; 2 silniki,
kazdy o mocy 0,35 kW, 200 Hz, 12.000 obr./min

- grubos$¢ obrzeza maks. 3 mm
grubos$¢ elementu maks. 60 mm
dlugos¢ elementu min. 160 mm
predkosé posuwu maks. 11 m/min
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STREFA CNC

.6 CYKLINA PROFILOWA 7Z SZYBKOWYMIENNYMI

GLOWICAMI
prowadzenie od gbéry, doitu i z bokdw;
do frezowania faza albo zaokraglania
wstepnie wyfrezowanych obrzezy PCV
maks. grubos¢ obrzeza 3 mm;
regulacja wysokosci gdérnego urzadzenia
za pomoca docisku gbrnego
2 szybkowymienne glowice utatwiajace
zmiane promienia, z 2 nozami profilowymi WPL

.7 AGREGAT POLERSKI 7Z 2 SILNIKAMI

do polerowania krawedzi od gdéry i od doiu

2 silniki, kazdy o mocy 0,09 kWw,

pojedynczo zawieszone, przestawiane na ukos
i na wysokos¢

regulacja wysokosci gdébrnego silnika

za pomoca docisku gbrnego

2 tarcze moltonowe o $rednicy 120 x 20 mm

.0 STEROWANIE POWERTOUCH

pulpit sterowniczy z ekranem dotykowym

Full-HD z obrazem panoramicznym

interfejs uzytkownika powerTouch

dla maszyn Practive wg standardéw

Grupy HOMAG

wygodne funkcje dotykowe

(np. zoom, przeciaganie, przewijanie)

tatwa nawigacja umozliwiajaca intuicyjna

obstuge maszyny

inteligentna lampka sygnalizujaca

gotowos$¢ maszyny do produkcii

rejestr danych maszyny situzacy

do prezentowania waznych danych produkcyjnych
(ilos$¢ sztuk, czas produkcji, poziom zuzycia
obrzeza)

wychylny pulpit sterowniczny na wejsciu

maszyny



STREFA (CNC

- komputer przemysitowy z dyskiem
Compact-Flash jako pamie¢ gitdwna

- przyciski funkcyjne agregatdédw ze wskazywaniem
stanu za pomoca diod LED

- kolorowe piktogramy utatwiajace
operatorowi obstuge sterowania

- doktadny rejestr danych produkcyjnych
dla konkretnych klientédw i zamdwien,
wprowadzone dane odczytywane sg za pomoca
dostarczanego wraz z maszyng programu
do przegladania z uzyciem sieci Ethernet

- przetaczanie jezyka online

- prezentacja najwazniejszych zadanych
i rzeczywistych standéw maszyny

- jasne komunikaty o statusie obrdébki

- latwe wybieranie i korygowanie
punktéw odcinkowych

- mozliwo$¢ tatwego przestawiania osi
(w przypadku odpowiedniej wersji agregatu)

- funkcja pomocy kontekstowej, szczegdiowe
informacje dotyczace obsitugi i1 funkcji
maszyny bezposrednio ze sterowania

- wydwietlanie czasu pozostatego do kolejnego
przegladu i konserwacji maszyny

- zapisywanie programéw obrdbczych

- produkcja zgodna z programami obrdébczymi

- zabezpieczanie danych z programéw obrdbczych

- maszyna Jjest wyposazona w funkcje
TeleserviceNet umozliwiajaca jej zdalng
konserwacje przez Internet.
W celu korzystania z teleserwisu (TSN)
konieczne jest odpowiednie przytacze
sieciowe.
Po upitywie okresu gwarancji korzystanie
z ustug zdalnego serwisu 1 konserwacji
jest odptatne, zgodnie z obowigzujacymi
stawkami.

5.0 ELEKTRYKA
- napiecie robocze 400 Volt - 3 fazy - 50 Hz
- szafa sterownicza zainstalowana
zgodnie z norma europejska EN 60204
- elektroniczna przetwornica czestotliwosci
z funkcjg hamowania silnika
- zabezpieczenie przed przepieciem dla maszyn
z elektronikg
- dostosowanie napiecia roboczego
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do obowigzujacego w danym kraju
za pomoca transformatora (opcjonalnie)

- wyposazenie elektryczne z modulowym systemem
sterowania w celu zwiekszenia komfortu
obstugi

- stabilizacja elektroniczna wewnetrznego
napiecia sterowania 24 V

- utrzymanie dopuszczalnej temperatury
otoczenia min. + 15 / maks. + 35 stopni C
gwarantuje elektryczng i mechaniczng
sprawnos$¢é maszyny

- przy wahaniach napiecia wiekszych
niz +/- 10 % zaleca sie,
aby Klient zainstalowal stabilizator napiecia

6.0 ZABEZPIECZENIA:

- maszyna zgodna z przepisami UE (znak CE)
okreslonymi w aktualnej dyrektywie maszynowe]
dla produkciji przy uzyciu jednej maszyny

- w przypadku produkcji przy uzyciu kilku
sprzezonych ze soba maszyn (kombérki / linie
produkcyjne) wymagana Jjest dodatkowa
ocena zgodnos$ci (na miejscu) do wykonania
przez uzytkownika (Klienta)

- maszyna sprawdzona pod wzgledem poziomu pyitu;
wartosé TRK maks. 2 mg/m3 przy zachowaniu
wydajnosci odciagu zgodnej z planem
ustawienia

- warunkiem zachowania naszej gwarancji
i odpowiedzialnos$ci za produkt jest
bezwzgledne przestrzeganie oryginalne]
instrukcji obstugi maszyny oraz przepisdw
bezpieczenstwa

7.0 PAKIET JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG
- certyfikat TUV zgodnie z norma DIN EN
ISO 9001:2000
[TUOV - Technischer Uberwachungs-Verein;
pol.: niemiecki urzad dozoru technicznego]
- maszyna bedzie uruchomiona i wystana
zgodnie ze standardowym programem Grupy Homag

(o0}

.0 DOKUMENTACJA

1. instrukcje obstugi i1 konserwacji w formie
wydruku oraz na nos$niku danych

2. nazwy czes$ci zamiennych oraz schematy

obwodowe na nos$niku danych
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STREFA CNC

3. teksty pomocy zintegrowane w sterowaniu
maszyny
4. systemowe okna dialogowe w jezyku angielskim

G.0001 Numer : 4876 1l raz
ZESTAW NARZEDZI R = 2 MM

G.0004 Numer : 0052 1 raz
ROLKI DOCISKOWE 7z PU ZAMIAST GUMOWYCH
Zamiast standardowych zlobkowanych gumowych
rolek dociskowych, zostana wbudowane gtadkie
rolki dociskowe PU.
Stosowane przy szczegdlnie wrazliwych
powierzchniach elementodw.

Do zastosowania w nastepujacych maszynach:
Ambition / Highflex 1110 - 1400

G.0007 Numer : 0114 1 raz
POSUW STALY 14 M/MIN. DLA KDX 1400
Doptata za posuw staty o predkos$ci 14 m/min
Do zastosowania w nastepujacych maszynach:
- Ambition 1440 FC
- Ambition 1440 airTec (tylko w potaczeniu
z numerem katalogowym
4839)

G.0010 Numer 4172 1 raz
PAKIET AUTOMATYZACJI DLA MASZYN Z 1 AGR. FREZ.
W sktad pakietu wchodza:

3175 - PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE AGREGATU
ODCINAJACEGO FAZA/PROSTO

5762 - PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE AGREGATU
CYKLINUJACEGO

4211 - PRZESTAWIANIE BOCZNYCH ROLEK TASTUJACYCH
Z PROGRAMU

4199 - PNEUMATYCZNE 2-PUNKTOWE PRZESTAWIANIE
PIONOWYCH ROLEK TASTUJACYCH

Pakiet automatyzacji dla maszyn z 1 agregatem
frezarskim, wyposazonych w agregat frezarski
do wyrdéwnywania obrzeza (nr katalog. 4150):
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Automatyczne przetaczanie z obrdbki cienkiego
obrzeza z faza 13 stopni na obrdébke obrzeza

z PCV/ABS z promieniem lub obrébke doklejki

z masywu do 12 mm.

N.O1 Numer : 4839 1 raz
DOPLATA ZA WIELOFUNKCYJNY AGREGAT ZAOKRAGLAJACY
Doptata za wielofukcyjny agregat zaokraglajacy
(nr katalog. 4809) zamiast standardowego
agregatu zaokraglajacego gdéra + dét 2 x 0,35 kW
(nr katalog. 4803).

Do obrdébki wystajacego obrzeza na gbrnej

i dolne]j krawedzi elementu oraz do zaokraglania

przednich i tylnych narozy.

- serwo sterowanie z funkcja dotykowa

- 2 silniki, kazdy o mocy 0,4 kw, 200 Hz,
12000 obr./min z uchwytem narzedzia HSK 25

- stata liczba obrotdéw silnikéw frezarskich
gwarantuje perfekcyjne wykonczenie obrzeza

- kompaktowa gtowica frezarska
ze zintegrowanym odprowadzaniem widroéw

- urzadzenie do szybkiej, recznej zmiany
profilu

- frezowanie wzdiuzne albo zaokraglanie narozy
dowolnie wybierane w sterowaniu maszyny

- przestawianie na rézne grubos$ci obrzeza
z uzyciem serwosilnikdéw

- posuw maks. 14 m/min
- diugos$é¢ elementu min. 160 mm

- grubos$é¢ elementu 12 - 60 mm

- grubos$é¢ obrzeza maks. 3 mm

- dla kazdego profilu potrzebna jest osobna,
wymienna gtowica (nr katalog. 4838)

- frezowanie zaokraglajace okleiny
i obrzeza z masywu drzewnego jest mozliwe
tylko pod pewnymi warunkami
(konieczne wczes$niejsze prbby)

N.04 Numer : 5820 1 raz
CYKLINA DO CZYSZCZENIA SPOINY KLEJOWEJ
- do usuwania resztek kleju
- prowadzenie od gdéry i od dotu
przestawianie wysokos$ci za pomoca docisku
gbrnego
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- wyposazona w 2 wymienne noze WPL
- z odciagiem

Numer . 2035 1 raz
QUICKMELT- JEDNOSTKA NAKLADANIA KLEJU

Numer : 4784 1 raz
DOPEATA ZA ZESTAW FREZOW DIAMENTOWYCH 60 MM
- frezy diamentowe zamiast standardowego
zestawu frezédw do obrdbki wstepnej,
z wymiennym ostrzem, dla agregatu
do obrébki wstepnej (opcja nr 4722)
- S$rednica 100 x 65 x $redn. 30 mm, Z = 3
- z podwdéjnym wpustem klinowym 8 x 3 mm
- maks. grubos$¢ elementu 60 mm

Numer : 0163 1 raz

PRZYGOTOWANIA OPROGRAMOWANIA DLA AGREGATOW

DO NANOSZENIA SRODKA ANTYADHEZYJNEGO,

SMARUJACEGO ORAZ CZYSZCZACEGO

przygotowanie do pdzniejszego zamontowania

nastepujacych agregatdéw:

- agregatu do nanoszenia $rodka
antyadhezyjnego na element (opcja nr 2215)

- agregatu do nanoszenia $rodka smarujacego
na obrzeze (opcja nr 2217)

- agregatu do nanoszenia $rodka czyszczacego
na element (opcja nr 2220)

- aby mozliwe bylo zastosowanie tej opcji,
czes$é obrdbki wstepnej musi byé wysunieta
do przodu

Numer : 8332 1 raz

WYBOR JEZYKA: POLSKI

- teksty obstugi dla operatora wyswietlane
Sa na monitorze w jezyku polskim
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Cena wszystkich pozycji EUR + VAT

B.23 DOSTAWA
zgodnie z zapisami w umowie

B.26 PLATNOSC
zgodnie z zapisami w umowie

B.29 MONTAZ
zgodnie z zapisami w umowie

B.32 TERMIN DOSTAWY
zgodnie z zapisami w umowie

B.38 GWARANCJA
Termin przedawnienia dla roszczen
odnoénie wad rzeczowych konczy sie
z chwila przepracowania przez przedmiot dostawy
1.800 godzin roboczych, jednakze najpdinie]
12 miesiecy od przejecia w uzytkowanie /
gotowosci do produkcii.
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