Zatgcznik Nr 1

Specyfikacja BARGSTEDT model PROFI TLF210/21/10, nr 0-286-09-4837 rok
produkcji 2014

G.00 PROFI TLF210/10/05
BARGSTEDT MAGAZYN POWIERZCHNIOWY
Do w petni automatycznego transportowania i efektywnego magazynowania ptyt.

- bezpieczny transport ciezkich materiatow
- optymalne wykorzystanie powierzchni
- optymalny przeptyw materiatu

WYPOSAZENIE:

- MOST

- WOZEK JEZDNY

- URZADZENIE PODNOSZACE
- TRAWERSA SSACA

- ROZPOZNAWANIE CIEZARU

1. KONSTRUKCJA PODSTAWOWA

szkielet podstawowy, zamontowany do podtoza hali

jednostka transportu elementéw - lakier szary RDS 240 80 05 kolor oznaczen:
Reflex Blue 50

Wymiary:
- dlugos¢ szkieletu (x): 10000 - 50000 mm
- szerokos¢ mocowania (y): 5000 - 12000 mm

(w rozstawie 100 mm)
- wysokosc sztapla w magazynie: maks. 2100 mm

Ogolne informacje:

- doktadnosc¢ pozycjonowania: +/- 35 mm

- przytacze sprezonego powietrza: min. 6 bar
(state, suche, wolne od oleju, przefiltrowane, zgodne z normg DIN 1ISO-8573-1
Kl. 3)

- wartos¢ TRK (pyt) < 2 mg/m3

- grubos¢ podtoza: min. 220 mm

- posadzka przemystowa, zbrojona stalg, jako$¢ C25/30 XC 1, obcigzalna na
Sciskanie i rozcigganie, o rownej powierzchni

- dostepno$c¢ techniczna >=95% zgodnie z wytycznymi VDMA
(Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau - pol.: Zwigzek Niemieckich
Producentow Maszyn i Urzadzen)



tolerancja budowlana wg DIN 18202

2. PARAMETRY ELEMENTU | SZTAPLA

- dlugos¢ elementu: 2000 - 4200 mm
- szerokos¢ elementu: 800 - 2200 mm
- grubosc¢ elementu: 12 -40 mm (%)
surowa ptyta MDF: 0d16 mm (%)
- waga jednostkowa: maks. 250 kg
- gestosé
surowe plyty wiérowa: > 650 kg/m3
surowe ptyty MDF: > 750 kg/m3
(*) Uwaga:

Kontrola ciezaru elementow (opcja) zapewnia ich optymalne rozdzielenie i
zapobiega powstawaniu réznic w danych bazowych.

Sterowanie linii uwzglednia tolerancje elementéw, proponujgc automatycznie
przeciwdziatania, ktére mogg by¢ wprowadzone recznie.

- ksztaft:
prostokatny, zamkniety, bez naciec /
wyciec
- materiat rdzenia:
ptyta wiérowa, MDF, HDF, sklejka, drewno klejone, drewno lite,
multiplex - dopuszczalna krzywizna / wgiecie: maks. 0,2 % po
przekatnej, ale nie wiecej niz maks. 10 mm
- wysuniecie warstwy powlekajgcej:
jesli warstwa pokrywajgca wystaje poza element, to dla kazdej takiej ptyty
trzeba recznie (opcja) wytaczy¢ pomiar elementéw
- powierzchnia elementu: surowa, ABS, PCV, lakierowana, fornir, laminat,
melamina, aluminium, folia, gtadka, czysta, fatwa w oddzieleniu i odpowiednia do
podnoszenia za pomocg podcisnienia
- rozpoznawanie problematycznych powierzchni:
Mozliwa jest obstuga ptyt o problematycznej powierzchniach (np. czarnych,
ciemnobrgzowych czy matowoczerwonych).
W celu usprawnienia przebiegu procesu produkcyjnego zalecamy
zastosowanie deaktywacji pomiaru elementu (opcja).
- obrzeze:
surowe, fornir, PVC, ABS, melamina, papier

- dane sztapla karta danych nr 9-506-00-568__ sztapel w magazynie karta
danych nr 9-506-00-587 i —588_ karta danych nr 9-506-00- wymiary szybu



BWYPOSAZENIE WAGREGATY

3.1 MOST

- most przemieszczajacy sie po szkielecie giéwnym

- naped Omega (cichy, dobre przenoszeni energii, mate zuzycie)
- posuw (w kierunku X):  maks. 60 m/min.

3.2 WOZEK JEZDNY

- wozek przemieszcza sie po pomoscie

- naped Omega

- posuw (w kierunku Y):  maks. 80 m/min.

3.3 URZADZENIE PODNOSZACE

- urzadzenie podnoszgce z pionowg prowadnicg nozycowg

- naped bezposredni, pasowy (dobre przenoszenie energii, mate zuzycie)
- posuw (w kierunku z): maks. 30 m/min.

3.4 TRAWERSA

- trawersa ssgca ze ssawkami motorycznie ustawianymi na dtugosc¢
elementéw, wigcznie z urzgdzeniem do wytwarzania prézni i systemem
czujnikéw

3.5 ROZPOZNAWANIE CIEZARU
- automatyczne rozpoznawanie ciezaru dla optymalnego rozdzielania

4. power Control woodStore PROFILINE - sterowanie magazynem
Nowoczesny system sterowania, bazujgcy na komputerze z Windows-PC.

Sprzet:

- sterowanie SPS zgodne z miedzynarodowg norma
IEC61131

- komputer przemystowy

- system operacyjny Windows XP (US) embedded

- 1 wewnetrzny dysk twardy

- zabezpieczenie 1 : 1 (klonowanie)

- 1 naped CD-ROM

- ptaski monitor TFT z klawiaturg i myszg

- potgczenia Feldbus dla wejs¢ / wyjs¢ i zdecentralizowane agregaty

- przylacze do sieci Ethernet poprzez dodatkowg karte sieciowg i
oprogramowanie sieciowe

- ochrona antywirusowa

Oprogramowanie:



obstuga poprzez standardowe menu w systemie Windows
pakiet oprogramowania woodStore sterowanie magazynem PROFILINE z:

pofgczenie online Ethernet z pilarkg Holzma do przenoszenia danych

zestawienie czasu przy sztaplowaniu.

Dla kazdej zmagazynowanej w sztaplu ptyty w bazie danych zapisywana jest
data.

Mozliwe przesztaplowywanie zgodne z optymalizacjg wedtug daty.
zarzgdzanie dostawcami

Dla kazdej ptyty przypisywane jest oznaczenie dostawcy. Definiowanie to
nastepuje podczas skfadowania ptyty w magazynie.

pofgczenie oprogramowania do sieci Ethernet zewnetrznego systemu
razem z licencjg dla 2 uzytkownikéw

maks. 2 dodatkowe miejsca sktadowania

protokot sieciowy Ethernet

Jako protokét sieciowy uzywany jest zgodny z miedzynarodowymi normami
protokot TCP/IP.

mozliwe zestawienie danych statystycznych dla kazdej stacji podtgczonej do
sieci

automatyczna aplikacja dla odpadéw ptyt

Aplikacja ta obejmuje pobieranie danych odpaddw ptyt.

Dane odpaddw i numery identyfikacyjne sg podawane przez optymalizacje
posiadang przez Klienta.

automatyczne zarzgdzanie ptytami podktadowymi i ostonowymi
oprogramowanie IntelliStore

IntelliStore jest modutem optymalizacji nadzorujgcym, aby ptyty zawsze
lezaty w miejscach magazynowych odpowiednich do danego obszaru catej
produkcji. Zintegrowana, ciggta analiza procesoéw wydawania z magazynu
pozwala na ocene piyt wedtug ustawionych kryteriéw i w razie potrzeby
pozwala na zmiane priorytetu ptyty.

Priorytet ptyty umozliwia zmienne, elastyczne przyporzgdkowanie ptyt do
miejsc magazynowych, ktére jest uwzgledniane przy kazdym, kolejnym
przyjmowaniu i wydawaniu z magazynu.

system diagnozy woodScout

Schuler MDE Basic do zestawiania danych maszyny

5. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

napiecie robocze: 400 Volt (+/- 10%), 50 Hz

szafa sterujgca ustawiona na maszynie

instalacja zgodnie z normg europejskga EN 60204

dostosowanie specyficznego dla danego kraju napiecia poprzez transformator
(opcja)

instalacja ochronna FI:



dozwolona tylko w potgczeniu z wytgcznikiem awaryjnym Fl; jesli wydajnosc
tego urzadzenia nie jest wystarczajgca, to zaleca sie, aby Klient zainstalowat
odpowiednie zabezpieczenia

zalecana temperatura otoczenia: od +5 do +40 stopni C

kable sg poprowadzone po podfozu, a za ich utozenie i zabezpieczenie
(ostony) od maszyny do szafy sterowniczej odpowiada Klient

6. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

w celu uzytkowania linii konieczne sg niezalezne urzgdzenia zabezpieczajgce!
wszystkie maszyny do krajéw cztonkowskich UE dostarczane sg ze znakiem
CE zgodnie z aktualng dyrektywa maszynowg

w przypadku produkcji przy uzyciu kilku potgczonych ze sobg maszyn (gniazda
/ linie produkcyjne) wymagana jest dodatkowa ocena zgodnosci (na miejscu)
do wykonania albo przez samego uzytkownika (Klienta) albo opcjonalnie -
przez dostawce, nr sprzed. 8945

7. PAKIET JAKOSCIOWY BARGSTEDT:

maszyna posiada certyfikat TUV zgodnie z normg DIN EN 1SO 9001:2008
maszyna bedzie uruchomiona i wystana zgodnie ze standardowym programem
Bargstedt

funkcja oszczedzania energii:

gdy maszyna nie pracuje, to po uptywie ustawionego wczesniej czasu napiecie
sterowania wytgcza sie

funkcje mozna uaktywni¢ badz deaktywowac

8. DOKUMENTACJA:

G.0057

G.0004

G.0007

- dokumentacja w formie elektronicznej na ptycie CD
- instrukcje obstugi i konserwacji dodatkowo w formie drukowane;j

Numer: 0820 1 sztuk a

Ptotek zabezpieczajgcy kratowy wys. 2,20 m, dtugo$¢ 1000 mm
- forma wg zalecen UVV
- wigcznie ze stupkami i kotkami zgodnie z planem ustawienia

Numer : 0823 1 sztuka
RECZNE DRZWI UCHYLNE DO PtOTKA ZABEZPIECZAJACEGO
- z elektryczng blokadg i przyciskiem kwitowania

Numer : 5901 11 sztuk



G.0010

G.0013

G.0016

G.0019

N.01

N.0101

PRZEDtUZENIE DROGI PRZEJAZDU

TLF210 - bez zabezpieczen!
- taczna dtugos¢ magazynu 21 m

Numer : 5903 5 sztuk
POSZERZENIE OBSZARU MOCOWANIA TLF210

bez zabezpieczen!
taczna rozpietosc trawersy 10 m

Numer : 5844 1 sztuka
DOPLATA ZA WASKIE ELEMENTY 400 — 800 MM TLF

- Uwaga: nalezy zwrdci¢ uwage na krawedz stata!

Numer : 5911 1 sztuka
KONTROLA DOKtADNOSCI POZYCJONOWANIA DLA TLF

pomiar w kierunku X i Y oraz pozycja katowa

zawsze zbierane sg dane dla Xi Y

korekta kata aktywowana tylko w potgczeniu z napedem obrotowym; w
ten sposob ustalana jest pozycja katowa i mogg by¢ korygowane
niewielkie btedy

Numer : 5913 1 sztuka
PAKIET WYDAJNOSCIOWY DLA TLF210

- wyzsze predkosci:

naped jezdny osi X: v =110 m/min.
naped jezdny osi Y: v = 130 m/min.
naped jezdny osi Z: v = maks. 45 m/min.

1raz

MIEJSCA PRZYJMOWANIA DO MAGAZYNU 1i WYDAWANIA 2

Numer : 5917 3 sztuki
MIEJSCE SKtADOWANIA ELEMENTOW Z KEONICAMI,

L=3000 MM, TLF210

do podawania sztapli ptyt za pomocg wozka
widtowego.

3 wsporniki stalowe do zamocowania na podtozu
hali

2 ktonice do zamocowania na podtozu hali

1 fotokomoérka z recznym potwierdzeniem

UWAGA:

nalezy poréwnaé wysokos¢ suwnicy z wysokoscig pionowej prowadnicy
wozka widtowego!



N.0103

N.0107

N.0113

N.0128

- doktadnosc¢ utozenia sztapli w miejscu sktadowania zalezy od operatora
woézka widtowego!
Wymiary sztapla: min. 2000 x 800 mm
maks. 3000 x 2200 mm

Wysokos$¢ sztapla: 1000 mm
Waga sztapla: maks. 5000 kg
Karta danych nr: 9-506-00-

Numer : 5919 2 sztuki
ROZBUDOWA MIESCA SKEADOWANIA L=4200 MM Z Kt ONICAMI,
- 2 dalsze ktonice ograniczajgce, do zadyblowania w posadzce hali
Wymiary sztapla: min. 2000 x 800 mm
Maks. 4200 x 2200 mm
Wysokosc¢ sztapla: 1000 mm
Waga sztapla: maks. 5000 kg
Karta danych nr: 9-506-00-

Numer : 5934 2 razy
ODDZIELONY OBSZAR BEZPIECZENSTWA TLF210 /

MIEJSCE SKtADOWANIA - WYDAWANIA ELEMENTOW

- zabezpieczenie miejsca sktadowania dodatkowym ogrodzeniem

- po wyswietleniu komunikatu zezwalajgcego mozliwe jest wejscie w
obszar sktadowania bez wytgczania linii

Numer : 0320 1 sztuka

WYMIARY WOZKA WIDEOWEGO

- dtugosé widet .... mm

- szerokos¢ widet .... mm

- grubosc¢ widet .... mm

- odlegtos¢ pomiedzy osiami od .. do .. mm - zgodnie z kartg danych nr
4-099-50-0080
lub 4-099-50-0125

Numer : 6428 2 razy

PRZELACZANIE MIEJSCE SKEADOWANIA JAKO MIEJSCE

WYPROWADZANIA

- przetgczanie miejsce sktadowania jako miejsce wyprowadzania, np.
aby przy przebiegu optymalizacji z wielu sztapli wysktadowaé na
miejscu wprowadzania

- lista wyprowadzania moze by¢ automatycznie wczytana z optymalizaciji




E.O0

E.01

E.04

E.O7

E.10

STEROWANIE ELEKTRYCZNE

Numer: 6308 1raz

System sterowania grupy HOMAG POWERTOUCH

Pulpit sterowania z ekranem full HD Multitouch w wersji szerokoekranowej

- platforma uzytkownika powerTouch jednolita dla Grupy Homag

- ergonomiczna obstuga touch za pomocg gestow, jak np. powiekszanie,
przewijanie, przesuwanie

- tatwa nawigacja dla jednolitej, intuicyjnej obstugi maszyny

- inteligentny wskaznik gotowosci produkcyjnej poprzez funkcje lampek

- zestawianie danych maszyny MMR basic dla obstugi i konserwacji
uzaleznionej od uzytkowania oraz do wyswietlania waznych danych
produkcyjnych (np. ilosci sztuk, czas produkciji)

- mozliwos¢ rozbudowy do MMR professional dla optymalizacji produkgc;ji
poprzez zestawienia i ocene czasow dodatkowych i powoddéw zaktécen

- system operacyjny WINDOWS 7 professional

Numer : 6087 1 sztuka

AGREGAT CHtODZACY DLA SZAFY STEROWNICZEJ

Musi by¢ zastosowany, jesli temperatura otoczenia przekracza 35 stopni C
albo gdy maszyna posiada serwo naped i naped z regulacjg
czestotliwosciowa.

Numer: 6009 1 sztuka

Zabezpieczenie nieprzerwanego zasilania (USV)

Zabezpiecza sterowanie elektroniczne przy zaniku zasilania do ok. 10 min.
Dzieki zasilania z wbudowanych baterii.

Wszystkie wartosci i stany maszyny bedg zapisane.
PC musi by¢ ponownie uruchomiony.

USV poza tym bedzie dziatato jako stabilizator napigcia dla elektroniki,
dzieki czemu wzrosty i spadki napiecia bedg niwelowane. Pojemnos¢
USV: 1000 VA

Numer : 6135 1raz
DRUGI DYSK TWARDY DO ZABEZPIECZANIA DANYCH

Zabezpieczenie danych przez dysk USB, przy czym zapisany moze byc¢
caty system operacyjny komputeréw kilku maszyn.

Dzieki zainstalowanemu oprogramowaniu w przypadku wymiany programy
instalacyjne komputeréw mogg byé na nowo wgrane.



E.13 Numer : 6415 1 sztuka
LINK SCHNITTPROFIT DLA TLF POWER CONTROL
Modut sprzegajacy do ustalania danych podstawowych z Holzma
Nie jest juz wiecej konieczny import danych magazynowych.
Dane podstawowe na magazynie mogg by¢ przejmowane bezposrednio z
bazy danych Schnittprofit.

E.16 Numer : 6417 1 sztuka
PODLACZENIE DO ZEWNETRZNEJ OPTYMALIZACJI - TLF
Modut do automatycznego transferu danych podstawowych, stanu
magazynowego, rezerwacji, reszt, obtozenia miejsc oraz
automatycznego przyjecia i wydania elementéw zmagazynowanych
recznie. Dane sg transferowane z zewnetrznego systemu optymalizacji
lub zarzgdzania produkcjg automatycznie, dzieki czemu wystarczy
zapisac lub przetworzy¢ je tylko na jednym stanowisku pracy.

D.0101 Ustuga: 8332 1raz

DOKUMENTACJA | TEKSTY STEROWANIA:PRZETLUMACZONA
NA JEZYK POLSKI

Zakres dostawy:

1. instrukcje obstugi sktadajgce sie z instrukcji obstugi i konserwacji w
formie wydruku na A4 i w formie elektronicznej na ptycie CD

2. teksty obstugi na ekranie dla operatora maszyny, dla sterowania PC

3. oznaczenia czesci zamiennych PO NIEMIECKU w formie
elektronicznej na ptycie CD

- czas dostawy: po wysytce maszyny

D.00104 Ustuga: 8740 1raz
SIEC TELESERWISOWA
Zdalna diagnoza poprzez sie¢ teleserwisowg zamiast przez modem, dla
szybkiej, korzystnej cenowo i niezawodnej zdalnej diagnozy.

- ustugi i optaty za ustugi zdalnej diagnozy sg okreslone w osobne;j
umowie na ustugi teleserwisowe

- sie¢ teleserwisowa przy maszynie oferuje dodatkowo mozliwos¢ e-
serwisu

- potrzebna jest przepustowosc tgcza odbieranie min. 256 kbit/s. oraz
wysytanie min. 256 kbit/s.



- jesli przytacza bedg inne niz standardowe, to powstang dodatkowe
koszty za projektowanie, a cena bedzie rozliczona wedtug wykonanych
ustug

- tylko w potgczeniu z powerControl




