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Homag Holzbearbeitungssysteme AG - Homagstr. 3-5 - D-72296 Schopfloch

H@MAG

Auftragsbestatigung

Homag Polska Sp. z.o0.0.
ul. Pradzynskiego 24

63-000 SRODA WIELKOPOLSKA

Datum : 11.09.2007 / MIM

POLEN Ausfertigung : 1
Bei Ruckfragen bitte angeben
Auf tragsnummer : 061663
Kunde : STOLKAR
Maschinennummer : 0-200-06-1663
Kundennummer : 43762
Thr Bestelldatum : 31.08.2007
flir Sie zustandig : S. Weil
Steuer-ID : PL5213021632
G.00 OPTIMAT KAL310/11/E12
HOMAG - SOFTFORMTING - OPTIMAT
Einseitige Maschine zum Profilieren oder
Flgefradsen der Werkstlickkante, Anleimen und
Nachbearbeiten von verschiedenen Kanten-
materialien von der Rolle oder als Streifen,
bis 12 mm Kantendicke, als Softformingkante
oder gerade Kante im Langs- und Querdurchlauf.
Festanschlagseite links.
KURZBESCHREIBUNG DER GRUNDAUSRUSTUNG:
- GRUNDMASCHINE
- WERKSTUCKTRANSPORTEINRICHTUNG
- OBERDRUCK
- STEUERUNG power control PC22
- FREIPLATZ fuUr Trennmittelauftrag und fur
Vorritz- und Abplattaggregat
- UNIVERSALFRASAGGREGAT
- VERLEIMTEIL E12 fir Rollenware bis 3 mm
und Streifenware bis 12 mm
- LARMSCHUTZ
- KAPPAGGREGAT
Telefon +49 7443 13-0 Aktiengesellschaft mit Sitz in D-72296 Schopfloch; Registergericht Stuttgart HRB 440325 Vertriebs- u. Service NL Bayern
Telefax +49 7443 13 23 00 Vorstand: Dr. Joachim Brenk (Sprecher), Achim Gaul3, Andreas Hermann, Herbert Hdgemann, Rolf Knoll Alemannenstr. 11A
E-Mail info@homag.de Vorsitzender des Aufsichtsrats: Torsten Grede D-85095 Denkendorf
Banken Blz Kto SWIFT IBAN Tel. +49 8466 90 40-0
Internet http://www.homag.com BW-Bank, Stuttgart 600 501 01 4901040 SOLA DE ST DES56 6005 0101 0004 901040  Fax +49 8466 90 40-40
Ust-IDNr. DE 144251939 Commerzbank AG, Villingen 694 400 07 1542000 COBA DE FF 694 DES50 6944 0007 0154 2000 00  Service-Station:
Steuernr. des Deutsche Bank AG, Stuttgart 600 700 70 053943700  DEUT DE SS DE19 6007 0070 0053 9437 00  Dieselstrake 73

Organtragers 42070 /06960 Dresdner Bank AG, Karlsruhe 660 800 52 607839400
HypoVereinsbank AG, Freiburg 680 201 86 7602855

Kreissparkasse, Freudenstadt 642 51060 308733

DRES DE FF 660
HYVE DE MM 357
SOLA DE S1 FDS

DE77 6608 0052 0607 8394 00
DE82 6802 0186 0007 6028 55
DES53 6425 1060 0000 3087 33

D-33442 Herzebrock
Tel. +49 5245 92 20-0
Fax +49 5245 92 20-44
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- VORFRASAGGREGAT

- FEINFRASAGGREGAT

- FREIPLATZ fir weitere Bearbeitungsaggregate

GRUNDMASCHINE :

- Maschinenstadnder durchgehend zum Aufbau der
Bearbeitungseinheiten

- Werkstlckauflage mit Rollenschiene,
ausziehbar auf ca. 800 mm

- Leimrollenantrieb bei Vorschubstop

- Leimbehalterabhub bei Vorschubstop

- Leimbehdlterklemmung werkstlckbetatigt

WERKSTUCKTRANSPORTEINRICHTUNG :

- Transportkette 80 mm breit mit Gummiauflage
- Prazisionslauf- und Fihrungsflachen gehartet
- Transportkette magnetisch gebremst

OBERDRUCK:

- Verbundkeilriemen angetrieben
- HOhenverstellung motorisch
- Positionsanzeige digital

LACKIERUNG:

- HOMAG-Strukturlack Grau RDS 240 80 05

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG:

- Betriebsspannung 400 Volt, 50/60 Hz.

- Betriebsspannungsanpassung landerspezifisch
Uber Trafo (optional)

- FI-Schutzschaltung nur zuldssig in Verbindung
mit einem allstromsensitiven/-selektiven
FI-Schutzschalter
Ist die Leistung dieses Geradtes nicht
ausreichend, empfehlen wir bauseits ein
Differenzstromiberwachungsgerat einzusetzen

- Schaltschrank angebaut, nach Euronorm
EN 60204 installiert

- Frequenzwandler elektronisch mit
Motorbremsfunktion

- Handschalter flir Einrichtbetrieb

- Umgebungstemperatur:

+ 5 Grad bis + 40 Grad Celsius

power control PC22
Modernes Steuerungssystem basierend auf
Windows - PC
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Hardware:

- 8PS Steuerung nach internationaler Norm
IEC 61131

- integrierte Streckensteuerung zur berithrungs-
losen Steuerung der Bearbeitungsaggregate

- Betriebssystem Windows XP (US) embedded

- Industrie-PC mit mindestens 2 GHz Celeron-
Prozessor und 512 Mbyte RAM

- TFT-Flachbildschirm 15 Zoll

- PC-Tastatur und Maus

- 1 Festplatte fest eingebaut

- 1 Festplatte zur Datensicherung

- 1:1 Sicherung (Clonen)

- USB Anschluss

- digitales Feldbussystem flir Ein/Ausgange und
dezentrale Aggregate

- Netzwerkanschluss ETHERNET Uber zusdtzliche
Karte und Netzwerk-Software (Option)

- Virenschutz

Software:
- Bedienung menugefihrt mit Windows-Standard
- Softwarepaket woodCommander mit
- komfortabler, grafisch unterstlitzter
Erstellung und Speicherung von Maschinen-
programmen
- Verwaltung von Werkzeugdaten Uber Werkzeug-
makros
- Bedienerleitsystem(BDL) zur Anzeige von
notwendigen manuellen Verstellungen an der
Maschine bei Umrlistungen
- Fehlermeldung im Klartext
- Diagnosesystem woodScout (Option)
- Schuler MDE Basic zur Maschinendatenerfassung

Ferndiagnose via Modem:

- Abrechnung gem. separatem Fernservicevertrag

- Telefonleitung (analog) ist bauseits zu
installieren

- Eingriffe in die Maschinensteuerung durch
nicht autorisierte Personen befreien HOMAG
von der Gewadhrleistungsverpflichtung und
von der Produkthaftung
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SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN :

- alle Maschinen fuir EU-Mitgliedslander mit
CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
98/37/EG, Anhang IIA

- Holzstaubgepruft TRK-Wert max. 2 mg/m3 bei
Einhaltung der bauseits zu erbringenden
Absaugeleistung gemdss Absaugeplan

- Dokumentation 2-fach

TECHNISCHE DATEN:
- Vorschub stufenlos regelbar 12 - 24 m/min.
- Arbeitshohe 950 mm
- Arbeitsbreite bei dlinner gerader Kante:
min. 85 mm bei Werkstlickdicke 22 mm
min. 125 mm bei Werkstlckdicke 60 mm
(abhangig von der Werkstlcklange)

- Werkstickiberstand 50 mm
- Profiltiefe oben max. 20 mm
unten max. 15 mm
- Werkstuckdicke 12 - 60 mm
- Kantenmaterial Streifen 0,4 - 12 mm
- Kantenquerschnitt Streifen max. 500 mm?2
- Freie Einlegelange Massivkanten max. 1300 mm
- Kantenmaterial Rolle 0,3 - 3 mm
- Kantenquerschnitt max. - bei PVC 135 mm2
- bei Furnier 100 mm2
- Rollendurchmesser max. 830 mm
- Pneumatikanschluss 7-8 bar
- Bodenverhdaltnisse missen dem Fundamentplan
entsprechen

- flir die Bereitstellung geeigneter Werkstoffe
(Platten/Kanten/Leim) ist der Betreiber
verantwortlich

EINLAUFLINEAL VERSTELLBAR
FRETER PLATZ

- flir Trennmittelauftrag oben und unten
- Vorritz- und Abplattaggregat oben und unten

UNIVERSALFRASAGGREGAT

- zum Fligefrasen oder Profilfrasen

- 2 Motoren je 4 kW, 150 Hz., 9000 1/min

- elektropneumatische Steuerung des 1.Motors
zum Einsatzfrasen, schwenkbar

- incl. Werkstlckabblasvorrichtung
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- 2 Absaugehauben
- Wendeschalter flr Drehrichtung
- ohne Werkzeuge

SCHMELZKLEBER - SOFTFORMING-VERLEIMTETIL E12
SCHMELZKLEBERSOFTFORMINGAGGREGAT QE34

- grosse Aufschmelzeinheit mit Granulatbehalter
- Temperaturregelung elektronisch

- Leimrolle beheizt

ZUSATZBAUGRUPPE SOFTFORMING
- wahlweiser Leimauftrag: Kante oder Werkstlck

MAGAZIN 1 ROLLE

- Zufihrung der Massivkanten, Streifen- und
Rollenware

- KantenlUberwachung mit automatischem Vor-
schubstop bei fehlender Kante

- Magazinhdhenverstellung Uber Spindel

- Verstellweg: -15 mm

ROLLENTRENNEINRICHTUNG

MEHRFACHDRUCKZONE G 4-FACH

- horizontal manuell verstellbar

- 1 Druckrollensatz flr gerade Kante

- Freier Platz flUr 3 Profildruckrollensatze/
Profildruckschuhsatze

LARMSCHUTZ AGGREGATTEIL
- flir die Bearbeitungsaggregate
- mit Einzelabsaugung

KAPPAGGREGAT HI.84/0,8 KW

- flir Gerade- und Fasekappen

- 2 Motoren je 0,8 kW, 200 Hz., 12000 1/min
- Kantenabmessung Fase max. 3 x 65 mm

- Motoren manuell schwenkbar zum Fasekappen
- 2 HM-Kappsagen Durchm. 120 mm

VORFRASAGGREGAT OBEN UND UNTEN

- 2 Motoren ubereinander

- je 1,5 kW, 200 Hz., 12000 1/min
im Gegenlauf arbeitend




F30-862-010-AB-D

Datum

11.09.2007 Typ

Maschinennummer : 0-200-06-1663 Kunde : STOLKAR
Auftragsnummer : 061663 Ausfertigung : 1

H@OMAG

OPTIMAT KAL310/11/E12 Seite : 6

G.0001

F.01

- Schwenkbereich +/- 1 Grad
- 2 HM-Fraser 70 x 25 mm, HSK 25, z=4

FRASAGGREGAT OBEN UND UNTEN

- 2 Motoren je 0,4 kW, 200 Hz., 12000 1/min
mit Steckanschluss, im Gegenlauf arbeitend

- Spindelverstellung flr seitliche Tastrolle

- Schwenkbereich 0 - 30 Grad

- 2 WPL-Messerkdépfe 70 x 14,3 mm, HSK 25, z=4

Anderung

Maschine mit gleichem Kantenmagazin, wie schon
gelieferte STOLKAR Maschine KAL310/A3/S2,
Maschinen Nr. 0-200-06-8938

Rollenwagen Nr. 2-007-45-1191 (Bz)

Nummer : 0311 1 x links
WERKSTUCKUBERSTANDSVERANDERUNG OPTIMAT

zur manuellen Veranderung des Werkstlckuber-
standes im Bereich von 30 - 70 mm

- bei Softforming-Optimat inkl. Verstellein-
richtung Soft manuell
- Kapptiefe max. 35 mm

Nummer : 2929 1 x links

TRENNMITTELSPRUEHGERAET OBEN/UNTEN

- Trennmittelauftrag mittels Sprihdisen vor dem
Formatteil von oben und unten

- manuelle Verstellung bei Werkstucklber-
standsveranderung

- ohne Trennmittel, muss kundenseits bereit-
gestellt werden

Nummer : 1125 1 x links

VORRITZ- UND ABPLATTAGGREGAT OBEN

1 Motor 1 kW, 200 Hz., 12000 1/min.
Héhenverstellung mit dem Oberdruck. Im Gleich-
lauf arbeitend.Abtastung von oben und seitlich.
Spindelverstellung fUr Motor und Tastung.

Ohne Werkzeuge. Werkzeugaufnahme HSK 25.
DIA-Werkzeuge empfehlenswert.

Incl. elektronischem Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Verladngerung Larmschutz.

123.740,00 EUR

9.520,00 EUR

3.090,00 EUR

5.980,00 EUR
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Nummer : 2456 1 x links

ERWEITERUNG MAGAZIN A6/A-E12/A20 AUF 2 ROLLEN
- anstelle Einfachrolle

- Rollendurchmesser max. 830 mm

- Rollenwechsel automatisch oder manuell

- Rollentrenneinrichtung

- Restlangenuberwachung bei 2400 mm

Nummer : 2335 1 x links
KANTENAKTIVIERUNG DEKORSEITE

zur Erwarmung der Kante mit Heissluft
Temperaturregelung und Heissluftumsteuerung,
aufgebaut zwischen 1. Druckrolle und Profil-
druckstrecke.

Uber Taster im Bedienfeld zuschaltbar

Nummer : 2557 1 x links

PROFILDRUCKSCHUHSATZ G OBEN

- einzeln gefederte, der Profilform angepasste
Druckschuhe fir verbesserte Oberflachen-
qualitat der Softformingkante

- nur bei Kunststoffkanten einsetzbar

Hinweis

Flir Dachprofil

Nummer : 2557 1 x links
PROFILDRUCKSCHUHSATZ G OBEN

- einzeln gefederte, der Profilform angepasste
Druckschuhe fir verbesserte Oberflachen-
qualitat der Softformingkante

- nur bei Kunststoffkanten einsetzbar

Hinweis

Fir Einlegeprofil R=10

3.950,00 EUR

4.690,00 EUR

3.630,00 EUR

3.630,00 EUR
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Nummer : 2582 1 x links

ROLLMESSER OBEN

Rollmesser fir Einlegeprofil,zweiseitig tastend
zum Kantenschneiden von schneidfdhigen Kunst-
stoffkanten max. 0,4 mm dick

Profiltiefe max. 25 mm

Nummer : 2557 1 x links

PROFILDRUCKSCHUHSATZ G OBEN

- einzeln gefederte, der Profilform angepasste
Druckschuhe fir verbesserte Oberflachen-
qualitat der Softformingkante

- nur bei Kunststoffkanten einsetzbar

Hinweis

Fir Blutrinnenprofil R=10

Nummer : 3114 1 x links

PNEUMATIKVERSTELLUNG FASE/GERADE

- zum elektropneumatischen Umrlsten von Fase
auf Gerade

- manuelle Verstellung des seitlichen Kappan-
schlages bei Kantendickenanderungen
erforderlich

Nummer : 3251 1 x links

PNEUMATIKVERSTELLUNG VORFRAESAGGREGAT

auf 2 Positionen

Position 1 - Vorfrasen mit Kantenitberstand
(ca. 0,2 mm)

Position 2 - BlUndigfrasen ohne Kantenitberstand

Hinweis

Fur Vorfréasen

Nummer : 3257 1 x links
PNEUMATIKVERSTELLUNG FRAESAGGREGAT OPTIMAT
zum elektropneumatischen seitlichen Wegfahren
aus dem Arbeitsbereich flir unteren und oberen
Motor.

3.090,00 EUR

3.630,00 EUR

950,00 EUR

980,00 EUR

1.500,00 EUR
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N.10 Nummer : 3503 1 x links

FORMFRAESAGGREGAT FF12 UNTEN/OBEN 0,4 KW

zum Querbearbeiten von Postforming- oder Soft-
formingteilen und zum Runden von Kunststoff-
kanten an der Werkstlickvorder- und Werkstlck-
hinterkante oben und unten

- vorbereitet zum Aufbau der Bearbeitungs-
motoren

- ohne Wechseleinrichtung und Werkzeuge

- inkl. elektronischem Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Verlangerung
Larmschutz

- pro Profil und pro Kantenmaterial (Holz oder
Kunststoff) ist ein separater Wechselkopf
erforderlich

- Kantendicke max. 6 mm
- Werkstlckdicke max. 40 mm mit Bearbeitung

max. 60 mm ohne Bearbeitung
- Werksticklange min.120 mm einseitig

min. 80 mm doppelseitig
- Vorschub max. 25 m/min
- Vorschub max. 20 m/min bei Softforming
- Werksticklicke ca. 500 mm
- ohne Nachlaufsteuerung

18.500,00 EUR

N.13 Nummer : 3514 1 x links
WECHSEL- UND VERSTELLEINRICHTUNG MANUELL FF12
zum Radius und Fasefrasen mit Kombiwerkzeug

- 4 Motoren je 0,4 kW, 200 Hz., 12000 1/min
- manuelle Verstelleinrichtung zum seitlichen
Verfahren auf unterschiedliche Kantendicken
und zum Wegfahren aus dem Arbeitsbereich
- Fase-, Radiusverstellung manuell Uber Spindel
mit Zahlwerk
- max. Kantendicke fir Fase mit Radiuswerkzeug:
- bei R1,5=0,6 mm
- bei 0,8 mm
- bei = 1,0 mm

- Fasewinkel ca. 15 Grad
- Werkzeugaufnahme HSK25
- ohne Werkzeuge
8.380,00 EUR
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Nummer : 3529 1 x links
NACHLAUFSTEUERUNG FUER FF12

- fir Hinterkante oben

- zur Bearbeitung von Dach- und S-Profilen
- Licke min. 450 mm

1.410,00 EUR

Nummer : 3533 1 x links
STEUERUNG FORMFRAESEN DURCHGEHEND FRAESEN
- inkl. Absaugehaube oben und unten

1.330,00 EUR

Nummer : 3915 5 x links

I-DIA-RADIUSFRAESER R=2 MM

- I-DIA-Radiusfraser Basisdurchmesser 70 mm,
HSK 25 R, Z=4 mit integrierter Spane-
erfassung

- hoher Erfassungsgrad der Spane bis 95 %

- Reduzierung der Absaugeleistung um ca. 50 %

- hohe Bearbeitungsqualitat durch geringe
Verschmutzung der Werkstucke

Hinweis

1 x als Ersatz
3.500,00 EUR

Nummer : 3536 1 x links
PNEUMATIKVERSTELLUNG FORMFRAESEN FF12

zum elektropneumatischen seitlichen Wegfahren
aus dem Arbeitsbereich.
2.600,00 EUR

Nummer : 4510 1 x links
NACHPUTZEINRICHTUNG PROFIL PN20

- Abtastung von oben, unten und seitlich

- zum Fasen oder Runden von vorgefrasten
PVC-Kanten

- Blasdlsen elektropneumatisch gesteuert

- Kantendicke max. 5 mm

- Aggregat oben und unten max. 50 mm seitlich
verfahrbar

- HOhenverstellung mit dem Oberdruck

- ohne Werkzeuge

- Absaugekasten flir PVC-Spane

5.560,00 EUR
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E.O1

E.04

E.07

Nummer : 4535 2 x links
PROFILMESSER FUER PN20

Nummer : 4506 1 x links
FINISHAGGREGAT FAll OBEN / UNTEN
zur Finishbearbeitung der Langskante
bestehend aus:
- NACHPUTZEINRICHTUNG LEIMFUGE
- zur Leimrestentsorgung
- Hbhenverstellung mit dem Oberdruck
- Hartmetallmesser

- REINIGUNGSMITTELAUFTRAG
- mittels Spruhdise

- SCHWABBELAGGREGAT
- Hbhenverstellung mit dem Oberdruck

Nummer : 6167 1 mal

ERHOHUNG DER KUHLLEISTUNG

Erhdhung der Kihlleistung bei einer Umgebungs-
temperatur von Uber 40 Grad Celcius

Dienstleistung: 6383 1 mal

DIAGNOSESYSTEM WOODSCOUT

Softwarepaket zur graphischen Diagnose des

Maschinenzustandes. Das System woodScout

ermdglicht eine systematische Stdrungsbe-

seitigung und fihrt zu einer wesentlichen

Erhdbhung der Verfligbarkeit der Anlage.

- Graphische SPS-Diagnose in verschiedenen
Ebenen

- Lernendes System durch Eingabemdglichkeit
von Ursachen und MaBnahmen zu Stdrungen

- Optimale Unterstlitzung zur Beseitigung von
Maschinenstillstanden

Nummer : 6176 1 mal
UNTERBRECHUNGSFREIE STROMVERSORGUNG (USV)
versorgt die Elektroniksteuerung bei einem
Spannungsausfall noch fir ca. 10 Minuten mit
Strom aus den eingebauten Batterien.

490,00 EUR

9.610,00 EUR

895,00 EUR

1.850,00 EUR
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Alle Werte und Zustdnde werden gespeichert.
Der PC muss neu gestartet werden.
Die USV wirkt auBerdem als Spannungsstabili-
sator flUr die Elektronik (online USV).
2.310,00 EUR

D.01 Dienstleistung: 8332 1 mal
DOKU. - UND STEUERUNGSTEXTE: POLNISCH
Lieferumfang:

1. Betriebsanleitungen
bestehend aus Bedienungs- u. Wartungs-
anleitungen auf DIN A4-Papier und CD-ROM
2. Bildschirmbedientexte
flir Maschinenfihrer, fir NC21, PC22, PC52,
PC83 und PC85
3. Ersatzteilebezeichnungen in DEUTSCH
auf CD-ROM
Lieferzeit: Nach Maschinenauslieferung

350,00 EUR
Summe aller Positionen 225.165,00 EUR
Rabatt -23.00% -51.788,00 EUR
Rabatt -0.50% aus 173.377,00 EUR -867,00 EUR
Zwischensumme 172.510,00 EUR
Verpackung 563,00 EUR
Gesamtpreis 173.073,00 EUR

B.23 LIEFERUNG EXW
ab Werk Schopfloch
verpackt, unversichert
Zoll- und Einfuhrsteuern zu Lasten des Kaufers.

B.26 ZAHLUNG
30% Anzahlung bei Erhalt der Auftrags-
bestatigung, netto
60% vor Auslieferung bei HOMAG eintreffend,
netto
Rest nach Abnahme, jedoch spatestens 60 Tage
nach Auslieferung, netto
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MONTAGE
die Montage erfolgt durch Montagetechniker
der Fa. HOMAG POLSKA gegen separate Berechnung.

LIEFERZEIT

ca. Mitte Dezember 2007 unter folgenden

Voraussetzungen:

1. keine nachtriglichen Anderungen

2. komplette und verbindliche Werkstick-
zeichnungen und Profilzeichnungen big zum
08.10.2007 bei uns eintreffend

3. dass die zu leistende Anzahlung spatestens
bis 21.09.2007 bei Fa. HOMAG in Schopfloch
eintrifft

GEWAHRLEISTUNG

Die Verjahrungsfrist fir Sachméngelanspriche
endet spatestens 12 Monate nach
Nutzungsibernahme/Produktionsbereitschaft.

Ausgenommen sind VerschleiBteile.
VerschleiBteile (DIN 31051) sind Teile oder
Baugruppen, die betriebsbedingt unvermeidbarem
VerschleiB (Abnutzung) unterliegen. Sie sind
naturgemaB zum Austausch vorgesehen.
VerschleiB- und Tauschzyklus sind abhangig von
der Verwendung der zu bearbeitenden

Werkstoffe sowie der Art und Intensitat der
Nutzung.

Die VerschleiBteile sind innerhalb der
Maschinendokumentation (Ersatzteilelisten)
gekennzeichnet.

Voraussetzung flir diese Gewahrleistung ist

die uneingeschrankte Einhaltung unserer
Betriebs- und Wartungsvorschriften.

Eine halbjahrliche Inspektion durch
autorisiertes Fachpersonal wird empfohlen.

NUTZUNGSﬁBERNAHME/PRODUKTIONSBEREITSCHAFT

Der Zeitpunkt der Nutzungslbernahme/
Produktionsbereitschaft ist gegeben, wenn der
Kaufer die Maschine/Anlage in vollem Umfang
oder teilweise ihrer bestimmungsgemaBen Nutzung
zufihrt oder zufidhren koénnte.




F30-862-010-AB-D

H@OMAG

Datum 11.09.2007 Typ : OPTIMAT KAL310/11/E12 Seite : 14
Maschinennummer : 0-200-06-1663 Kunde : STOLKAR
Auftragsnummer : 061663 Ausfertigung : 1
B.44 ABNAHME
Der Kaufer verpflichtet sich, eine Abnahme zu
erteilen, wenn der Vertragsgegenstand keine
wesentlichen Mangel aufweist, die dessen Wert
und wirtschaftliche Nutzbarkeit signifikant
beeintrachtigen.
B.53 WIR DANKEN FUR IHRE BESTELLUNG

Fir die Abwicklung des uns damit erteilten
Auftrages gelten unsere aktuellen Verkaufs-

u. Lieferbedingungen, die Uber www.homag.de/agb
oder schriftlich bei uns angefordert werden
kénnen.

Fir die maschinengerechte Beschaffenheit des
Verarbeitungsmaterials ist der Betreiber
verantwortlich. Aussergewdhnliche Abmessungen
bzw. unglinstige Langen- /Breiten-/Dickenkombi -
nationen bedirfen einer besonderen Festlegung
(z.B. Pflichtenheft).

Technische Anderungen im Zuge der Weiterent-
wicklung behalten wir uns vor.

Bilder und Pictogramme sind Beispiele und nicht
in allen Einzelheiten verbindlich.

Mit freundlichen Grissen

HOMAG
Holzbearbeitungssysteme AG




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /PageByPage
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


