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STREFA (CNC)

Oferta

Data : 13.09.2021 / DW

W przypadku pytan prosimy podacd:

Nr oferty
Klient
Nr maszyny

5041

0-200-06-4495

KAL210 AIRTEC 2274
HOMAG JEDNOSTRONNA OKLEJARKA

WASKICH POWIERZCHNI ELEMENTOW

Jednostronna maszyna do obrébki prostych,
waskich powierzchni elementdw, oklejania ich
roéznymi rodzajami obrzezy i obrdébki koncowe]
w przelocie wzdiuznym i poprzecznym.

MASZYNA WYPOSAZONA W NASTEPUJACE AGREGATY:

AGREGAT NAKLADANIA SRODKA ANTYADHEZYJNEGO
AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA

AGREGAT OKLEJAJACY A20 Z 2 ROLKAMI
JEDNOSTKA AIRTEC

AGREGAT ODCINAJACY HL84

AGREGAT FREZOWANTIA NADMIARU OBRZEZA

DO GRUBOSCI BF10
AGREGAT FREZARSKI FK11 DO ZAOKRAGLANIA

WOLNE MIEJSCE UF 10

AUTOMATYCZNA CYKLINA PROFILOWA PN21 FLEXBLADE
AGREGAT OBROBKI KONCOWEJ
MASZYNA PODSTAWOWA :

przelotowy korpus do zabudowy agregatami
obrébczymi

strona bazowa: po lewe]

lakier szary RDS 240 80 05


mailto:biuro@strefacnc.pl

Data
Nr maszyny
Nr oferty

STREFA(CNC]

08.11.2020 Klient
0-200-06-4495 Typ
5041 Strona:

przestawiany liniat na wejsciu

blokada na wejséciu sterowana pneumatycznie

docisk gbérny:

- zespolony, szlifowany pas klinowy z napedem

- elektroniczna regulacja wysokos$ci

- cyfrowe wyswietlanie pozycji

system transportu elementdw:

- lanhcuch transportowy z gumowymi nakitadkami,
o szerokos$ci 80 mm

- hartowane powierzchnie biegu precyzyjnego
i prowadnic

- magnetyczny hamulec tancucha
transportowego

szyna rolkowa, podpierajaca elementy

wysuwana na ok. 800 mm

osiona dZwiekochlonna dla czes$ci obrdbki

wstepnej 1 agregatdw z pojedynczym

krdéécem do odciggu

posuw: 18 - 25 m/min.
maks. posuw

przy obrdébce agregatem FK13: 20 m/min.
wysokos¢é robocza: 950 mm
przytacze pneumatyki: 6 bar
diugos$é¢ catkowita: 8635 mm

podioze pod maszyng musi byé¢ zgodne z rzutem
poziomym i planem odciagu nr 5-027-01-2101
albo 5-027-01-3101

PARAMETRY ELEMENTU I OBRZEZA:

min. szerokos$¢ elementu bez obrzeza:

- przy grubosci elementu 12 - 22 mm: 60 mm*
- przy grubosci elementu 23 - 40 mm: 105 mm*
*w zaleznos$ci od diugosci elementu

naddatek elementu: 30 mm
grubosé elementu: 12 - 40 mm
(opcjonalnie) : 8 - 60 mm
maks. wys. obrzeza = grubos$¢ elementu + 4 mm
obrzeze z rolki: 0,3 - 3 mm
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza:

- dla PCV: 135 mm2

- dla okleiny: 100 mm2
maks. $Srednica rolki: 830 mm
obrzeze we wstegach: 0,4 - 20 mm

- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza:

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000 biuro@strefacnc.pl 6832065214

34-123 Wadowice




STREFA (CNC)

Data : 08.11.2020 Klient Strona: 3
Nr maszyny : 0-200-06-4495 Typ
Nr oferty : 5041

- obrzeze we wstegach: 900 mm2

- Jes$li klient nie poda zadnego promienia,
to maszyna bedzie dostarczona
z promieniem 2 mm i faza 20 stopni.

- Za zastosowanie odpowiednich materiatdéw
(ptyty, obrzeza, kleje, $rodki czyszczace,
lakiery itp.) odpowiedzialny jest uzytkownik.

3. AGREGATY

3.1 AGREGAT NAKEADANIA SRODKA ANTYADHEZYJNEGO
OD GORY I OD DORU:
- zapobiega przywieraniu kleju
do powierzchni elementu
- dostawa nie obejmuje $rodka antyadhezyijnego,
jego zakup nalezy do zadan klienta

3.2 AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA:
- do frezowania elementdédw przed oklejaniem
- 2 silniki, kazdy o mocy 3 kW, 150 Hz,
9000 obr./min.
- elektropneumatyczne sterowanie obu silnikéw
- urzadzenie do odmuchiwania elementdéw
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Nr oferty

STREFA (CNC)

08.11.2020 Klient
0-200-06-4495  Typ
5041
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- urzadzenie do recznej regulacji w pionie
i w poziomie

- razem z narzedziami:
- 2 giowice nozowe z diamentowym ostrzem
i wewnetrznym odprowadzaniem widrdw
D=125 x 43 x 30 mm, KN, Z=2x3

3.3 AGREGAT OKLEJAJACY A20 Z 2 ROLKAMI:
W sktad agregatu wchodza:

WSTEPNE PODGRZEWANIE ELEMENTU

- do podgrzewania krawedzi elementu
przed natozeniem kleju

- zapewnia lepsza jakos¢ klejenia

AGREGAT DO KLEJU TOPLIWEGO
- topielnik Basic ze zbiornikiem
na klej w granulacie
- wydajno$¢ topienia 6 - 12 kg/h,
w zaleznosci od zastosowanego kleju
- elektroniczna reulacja temperatury
- automatycznie obnizenie temperatury kleju
podczas przerw W pracy
(czas przerwy mozna dowolnie zaprogramowac)



STREFA (CNC)

Data : 08.11.2020 Klient Strona:
Nr maszyny : 0-200-06-4495 Typ
Nr oferty : 5041

- jednostka nanoszenia kleju QA 65
- podgrzewana rolka klejowa
- naped rolki klejowe]j przy zatrzymaniu posuwu
- odsuniecie zbiornika z klejem z obszaru pracy
przy zatrzymaniu posuwu
- zacisk zbiornika z klejem
uruchamiany przez element

SYSTEM SZYBKIEGO MOCOWANIA
- do szybkiej wymiany jednostki naktadania
kleju

RECZNY MAGAZYN NA 2 ROLKI OBRZEZA
- dla obrzeza z masywu drzewnego,
obrzeza we wstegach i obrzeza z rolki
- automatyczne rozdzielanie obrzeza we wstegach
za pomoca ssawek - jako opcja (nr opcji 2475)
- 1 doprowadzenie obrzeza
- 2 uchwyty na rolki
- RECZNA zmiana obrzeza
- urzadzenie do odcinania obrzeza z rolki
- kontrola obrzeza z zatrzymaniem posuwu
- reczne przestawianie wysokos$ci magazynu
o +/- 5 mm za pomoca wrzeciona
- sterowanie podawaniem obrzeza
w dowolnej kolejnos$ci; jes$li ktdrys kanal
doprowadzajacy obrzeze jest pusty,
to obrzeze jest automatycznie doprowadzane
z kolejnego kanalu (w przypadku magazyndw
z kilkoma kanatami doprowadzania obrzeza)
- doprowadzanie obrzeza z uzyciem serwo napedu

STREFA DOCISKU C

- 1 napedzana rolka dociskajaca o Sredn. 150 mm
- 6 rolek przytrzymujacych o $rednicy 70 mm

- pneumatyczna regulacja sity docisku

- centralna regulacja na rbézne grubosci obrzeza




STREFA (CNC)

Data : 08.11.2020 Klient
Nr maszyny : 0-200-06-4495 Typ
Nr oferty : 5041

Strona:

3.4 JEDNOSTKA AIRTEC:

w sklad wchodza:

agregat airTec:
- do roztapiania warstwy aktywacyjne]
na obrzezu

- reczna regulacja wysokos$ci obrzeza
/ mozliwo$¢ regulacji automatycznej
przy zakupie opcji nr 2474
("ptynne dociskanie obrzeza")

Parametry obrdbki:
- grubos$¢ elementu
przy zastosowaniu jednostki airTec:
- posuw 20 m/min | maks. 38 mm
posuw 25 m/min | maks. 19 mm
(w zaleznos$ci od rodzaju obrzeza)
- grubos$¢ obrzeza z rolki min. 1 mm
- grubos$¢ obrzeza z rolki maks. 3 mm
- zastosowanie jednostki airTec do obrdébki
obrzeza we wstegach i obrzeza z masywu
drzewnego nie jest mozliwe
- konieczne jest obrzeze z warstwa aktywacyjna
- grubos$¢ elementu przy zastosowaniu
kleju topliwego | maks. 60 mm

Zarzadzanie obrzezem:

- umozliwia uzyskanie parametréw
wydajnosciowych z uwzglednieniem
parametrédw obrzeza

Wskazdwki dla uzytkownika:

- agregat oklejajacy jest zamontowany
w taki sposdb, zZe w zaleznos$ci od wyposazenia
mozna pracowac¢ zardwno z zastosowaniem
kleju EVA/PU, jak 1 jednostki airTec

- reczne przezbrajanie z technologii airTec
na klej PU/EVA

- jednostka przystosowana do obrdébki prostych
krawedzi, oklejanie krawedzi softformingowych
nie jest mozliwe

- zastosowanie jednostki airTec wymaga statego
przepiywu powietrza, wynoszacego 1400 N1/min

- do zastosowania jednostki airTec konieczny
jest naddatek obrzeza 20 mm na przedniej
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krawedzi oraz 30 mm na tylnej krawedzi

Szkolenie:

uzytkownik maszyny powinien zostacd
przeszkolony z obsitugi jednostki airTec

.5 AGREGAT ODCINAJACY HL84 FAZA/PROSTO 0,8 KW:

3

do odcinania naddatku obrzeza z przodu

i z tyiu elementu

zatrzymywany ruch pitki odcinajacej

2 silniki, kazdy o mocy 0,8 kw, 200 Hz,
12000 obr./min.

pneumatyczne przestawianie z odcinania faza
na odcinanie prosto

pneumatyczne przestawianie silnikéw

na wyréwnywanie obrzeza albo odcinanie
naddatku obrzeza

razem z narzedziami:
- 2 pitki odcinajace HM z uchwytem HSK25,
o Srednicy 120 mm

.6 AGREGAT FREZOWANIA NADMIARU OBRZEZA

DO GRUBOSCI BF10, 1,5 KW:
do frezowania nadmiaru obrzeza PCV
i wyrdéwnywania obrzeza z masywu drzewnego
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Data : 08.11.2020 Klient Strona: 8
Nr maszyny : 0-200-06-4495 Typ
Nr oferty : 5041

2 silniki, umieszczone jeden nad drugim,
kazdy o mocy 1,5 kW, 200 Hz, 12000 obr./min.
- wysoko$¢é regulowana za pomoca docisku gdbdbrnego
- pneumatyczne przestawianie silnikéw
na wyréwnywanie obrzeza albo odcinanie
naddatku obrzeza
- silniki pracujgace przeciwbieznie
- zakres wychylenia +/- 1 stopien

- razem z narzedziami:
- 2 frezy HM 70 x 25 mm, HSK25, Z=4
z wewnetrznym odprowadzaniem widrdw

3.7 AGREGAT FREZARSKI FK11l DO ZAOKRAGLANIA

- do obrébki naddatku obrzeza od gdéry i dotu
elementu oraz do frezowania elementu

- razem z narzedziami:
pierwszy zestaw wymiennych giowic (na state):
- 2 frezy z diamentowym ostrzem
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Data 08.11.2020 Klient 9
Nr maszyny 0-200-06-4495 Typ
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i wewnetrznym odprowadzaniem widroéow,

o $rednicy bazowej 62 mm, 7Z=4,

R=.. mm albo faza 20 stopni
drugi zestaw wymiennych giowic (na state):
- 2 frezy z diamentowym ostrzem

i wewnetrznym odprowadzaniem widroéow,

o $rednicy bazowej 62 mm, Z=4, R=.. mm

WOLNE MIESJCE NA AGREGAT:FREZOWANIA , NUTOWANIE

3.8 AUTOMAT. CYKLINA PROFILOWA PN21 FLEXBLADE:
- do wykonywania fazy albo zaokraglania

wczedniej frezowanych obrzezy PCV
- mozliwos$¢ szybkiej zmiany profilu

(2 profile do wyboru)

- automatyczna zmiana profilu
- automatyczna regulacja grubos$ci obrzeza
- automatyczne przestawianie rolek tastujacych

w pionie
- tastowanie od gdéry, dotu i z boku
- agregat pneumatycznie wycofywany

z obszaru pracy (odsuwany na bok)
- dysze odmuchujace, sterowane

elektropneumatycznie
- grubos$¢ obrzeza maks. 3 mm
- agregat z dwoma silnikami

po jednym od gbéry i od dotu;
przesuwany maks. 50 mm w bok
- regulacja wysokos$ci za pomoca docisku gbdrnego
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- razem z narzedziami:
- noze profilowe dla 2 profili
- nalezy wybra¢ 2 z ponizszych promieni:
R=1,5; R=2; R=2,5; R=3
- pojemnik na widry PCV

3.9 AGREGAT OBROBKI KONCOWEJ:
do obrdébki konhcowej diuzszej krawedzi,
w sktad agregatu wchodza:

CYKLINA DO CZYSZCZENIA SPOINY KLEJOWEJ

- do usuwania resztek kleju

- z nozem HM

- cyklina pneumatycznie wycofywana z obszaru
pracy (odsuwana na bok)

AGREGAT POLERSKI
- do czyszczenia waskich powierzchni elementu

PNEUMATYCZNE PRZESTAWIANIE
- do wycofywania z obszaru pracy
(odsuwania na bok)
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4. power control PC22:

- nowoczesny system sterowania
bazujacy na komputerze osobistym
z systemem operacyjnym Windows

Sprzet:

- sterowanie SPS zgodne z miedzynarodowa norma
IEC 61131

- zintegrowane, odcinkowe, bezdotykowe
sterowanie agregatami obrdébczymi

- nowoczesny komputer przemysiowy
z systemem operacyjnym Windows XP
i procesorem Intel CPU

- TFT ptaski monitor 19-calowy z ekranem
dotykowym umozliwiajacym wybdér i ustawienie
wszystkich potrzebnych parametréw
produkcyjnych, takich jak wybdér programu,
rodzaju obrzeza czy zmiana grubosci elementu

- klawiatura i mysz

- 1 wewnetrzny dysk twardy

- 1 dysk twardy do zabezpieczania danych
(opcja)

- port USB

- cyfrowy system poltaczen dla wejsé / wy]jsé
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i zdecentralizowanych agregatédw
- karta sieciowa ETHERNET z oprogramowaniem
(opcjonalnie)

Oprogramowanie:

- obsiuga w standardowym menu Windows

- pakiet oprogramowania woodCommander:
- komfortowe, graficznie wspomagane

tworzenie i zapisywanie programédw maszyny

za pomoca klawiatury i myszy

- zarzadzanie danymi narzedzi za pomoca makr

narzedziowych
- system utatwiajacy obstuge (BDL)
informujacy o przestawieniach,
ktébre nalezy wykonac¢ recznie
przy przezbrajaniu maszyny
- komunikaty z jasnym opisem biedu
- system diagnozy woodScout (opcja)
- rejestr danych maszyny MMR basic: utatwia

konserwacje maszyny w zaleznosci od potrzeb,

umozliwia prezentacje waznych danych
produkcyjnych (np. ilos¢ sztuk, czas
produkcji); mozliwy upgrade do wersji
MMR Professional
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" woodWOP

Zdalna diagnoza, tzw. TSN Soft:

zdalna diagnoza przez Internet

optaty zgodnie z osobnag umowg

na usitugi zdalnego serwisu

klient musi przygotowal polaczenie
internetowe

mozliwy dostep do komputera jednej maszyny

ELEKTRYKA:

napiecie robocze 400 Volt, 50/60 Hz
wbudowana szafa sterownicza

instalacja zgodna z normg europejskag

EN 60204

elektroniczna przetwornica czestotliwosci
z funkcja hamowania silnika
dostosowanie napiecia roboczego

do obowiazujacego w danym kraju

za pomocg transformatora (opcja)
réznicowopradowy wyltacznik ochronny:
nalezy zastosowa¢ uniwersalny wylacznik
ochronny; Jje$li jego moc jest zbyt mata,
to zaleca sie, aby Klient zainstalowatl
przekaznik réznicowopradowy

zalecana temperatura otoczenia:

od + 10 do + 40 stopni C

ZABEZPIECZENIA:

zgodne z przepisami UE (znak CE)
okres$lonymi w aktualnej dyrektywie maszynowe]
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dla produkciji przy uzyciu jednej maszyny

- W przypadku produkcji przy uzyciu kilku
potaczonych ze soba maszyn (kombérki / linie
produkcyjne) wymagana jest dodatkowa
ocena zgodnos$ci (na miejscu) do wykonania
albo przez samego uzytkownika (Klienta)
albo opcjonalnie - przez dostawce,
nr katalog. 8945

- sprawdzone pod wzgledem poziomu zapylenia
wartosé TRK maks. 2 mg/m3 przy zachowaniu
mocy odciagu zgodnej z planem odciagu

- warunkiem zachowania gwarancji
i naszej odpowiedzialnosci za produkt
jest bezwzgledne przestrzeganie
oryginalnej instrukcji obsitugi maszyny
i przepisdéw bezpieczenstwa

7. PAKIET JAKOSCIOWY HOMAGA:
- maszyna posiada certyfikat TUV

zgodnie z normg DIN EN ISO 9001:2000

[TOV - Technischer Uberwachungs-Verein;

pol.: niemiecki urzad dozoru technicznego]

- energooszczedne napedy zgodnie
z rozporzadzeniem UE nr 640/2009
- maszyna bedzie uruchomiona i wystana
zgodnie ze standardowym programem Homaga
- funkcja energooszczedna:

- przycisk ECO Plus do uruchamiania trybu
Stand-By, ktdéry mozna aktywowal podczas
cyklu produkcyjnego; w przypadku przelotu
"na pusto" uruchomienie trybu Stand-By
powoduje:

- wylaczenie napeddw bez poboru mocy
- wylaczenie sieci zasilajacych

- gdy maszyna nie pracuje, to po upitywie
wczedniej zaprogramowanego czasu
wylacza sie napiecie sterowania

- funkcje mozna deaktywowac
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- nowoczesny, zdecentralizowany system
sterowania z pasywnym chlodzeniem

- do os$wietlenia kabiny maszyny
uzywane sg energooszczedne Swietldwki

@eco Plus

- maszyna wyposazona w dwa systemy podcisnienia
- po jednym dla aktoryki i nadmuchu,
co réwniez pozwala oszczedzié¢ energie

8. DOKUMENTACJA:

- dokumentacja w formie elektronicznej

na ptycie CD-ROM

instrukcje obstugi i konserwacji dodatkowo
w formie drukowanej
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G.0001 Numer : 0841 1 x lewo
GRUBOSC ELEMENTU 60 MM ZAMIAST 40 MM
- przygotowanie maszyny podstawowe]
i wszystkich agregaté4w do obrdbki elementdw
o grubosci 60 mm
- redukcja predkoéci posuwu do maks. 20 m/min.
- 2 frezy wyrdwnujace z diamentowym ostrzem
i wewnetrzenym odprowadzaniem widrodw,
o wysokos$ci 63 mm
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G.0004 Numer : 0843 1 x lewo

PRZYGOTOWANIE MASZYN KAL200/300/KFL500

DO OBROBKI ELEMENTOW O GRUBOSCI 8 MM

- przygotowanie maszyny podstawowe]
do obrdébki elementdw o grubosci 8 mm
zamiast 12 mm

- mozliwa tylko obrébka wzdiuz, bez
zaokrgaglania naroznikdéw 1 bez cykliny
profilowej

- tylko dla elementdw bez wystajace] warstwy
pokrywajacej

- dla frezowania wykanczajacego albo Flextrim
obowiazuja nastepujace grubosci elementdw:
min. 8 mm w przypadku R <= 2 mm
min. 10 mm w przypadku R <= 3 mm
min. 13 mm w przypadku R > 3 mm

- dla frezowania agregatem wielofunkcyjnym
MF20/21 obowiazuja nastepujace grubosci
elementdow:
min. 8 mm w przypadku fazy 20 stopni

i grubosci obrzeza 0,4 mm
min. 13 mm w przypadku promienia
G.0006 Numer : 0844 1 x lewo
- dodatkowa obsituga

G.0009 Numer : 2927 1 x lewo
- agregat schiadzajacy

G.0011 Numer : 6176 1 x lewo
- USV

G.0013 Numer : 6382 1 x lewo
- WOODSCOUT

G.0015 Numer : 8740 1 x lewo

- TELESERVICENET
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N.O1

Numer . 2931 1 x lewo

AGREGAT DO NAKEADANIA SRODKA CZYSZCZACEGO
DO GORY I OD DOLU

- jednostka spryskujgaca do naktadania $rodka

czyszczacego na gdérng 1 dolna czesé elementu
- bez $rodka czyszczacego; zakup S$rodka

czyszczacego nalezy do zadan Klienta
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E.O01
Numer : 6308 1 raz

N\
power

Touch
N

POWERTOUCH - SYSTEM STEROWANIA GRUPY HOMAG
Terminal obsiugowy z ekranem dotykowym Full-HD

z obrazem panoramicznym
- interfejs uzytkownika powerTouch dla maszyn

Practive wg standarddéw Grupy HOMAG
- wygodne funkcje dotykowe

(np. zoom, przeciaganie, przewijanie),

umozliwiajgace intuicyjna obsiuge maszyny
- inteligentna lampka sygnalizujaca

gotowos$¢ maszyny do produkcji

- rejestr danych maszyny MMR basic: utatwia

konserwacje maszyny w zaleznos$ci od potrzeb,
umozliwia prezentacje waznych danych
produkcyjnych (np. ilo$¢ sztuk, czas
produkcji)

- mozliwy upgrade do wersji MMR Professional

do optymalizacji procesdw produkcyjnych
dzieki zapisywaniu i analizie czasdw
przestojdéw i przyczyn awarii

- system operacyjny Windows 7 Professional
- wymagania systemowe dla komputera w biurze:

zainstalowany system operacyjny Windows 7



STREFA (CNC)

Data : 08.11.2020 Klient Strona: 19
Nr maszyny : 0-200-06-4495 Typ
Nr oferty : 5041

D.01 Usiuga: 8332 1l raz
DOKUMENTACJA I STEROWANIE: PO POLSKU
Zakres dostawy:
1. instrukcje obstugi i konserwaciji
w formie wydruku w formacie A4
i w formie elektronicznej na pitycie CD-ROM
2. teksty obsiugi wysSwietlane na ekranie
dla operatora maszyny, dla PC22, PC52,
PC83 1 PC85
3. oznaczenia czes$ci zamiennych PO NIEMIECKU
w formie elektronicznej na piycie CD-ROM

Cena catkowi ta

........ , EUR
+ VAT
B.26 PELATNOSC
20 % wplata po otrzymaniu potwierdzenia
zambéwienia
Reszta ptatna zgodnie z pdzZniejszymi
ustaleniami.
B.29 MONTAZ
Do ustalenia
B.32 TERMIN DOSTAWY
Do ustalenia
B.38 GWARANCJA

1 miesiac

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000
34-123 Wadowice

@strefacnc.pl 6832065214




