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P1.1.2.1 SAWTEQ B-200 optimat
Optimat HPP200/43/43

PILARKA DO ROZKROJU PLYT
¥ - pilarka do doktadnego rozkroju bez wyrwan
- oklejonych i nieoklejonych ptyt
drewnopochodnych i o podobnym wykorzystaniu

1. Belka podajaca

Belka podajaca za pomocg mocnych chwytakéw
automatycznie pozycjonuje materiat
przeznaczony do rozkroju

réwno przy linii ciecia.

Zalety:

- prowadnica belki podajacej wykonana
jako podwéjny wspornik T -> niezmienna
doktadnos¢ pozycjonowania

- naped za pomocg systemu listwy zebatej
i mniejszego kota zebatego
-> nie ma koniecznosci smarowania

- naped za pomocg serwosilnika AC

- bezdotykowy, elektromagnetyczny system
pomiarowy:

- nie ulega zuzyciu

- nie wymaga konserwacji

- pomiar wykonywany jest niezaleznie
od systemu napedowego

- krétkie, mocne chwytaki:

- gwarantuja, ze materiat nie podnosi sie
- materiat jest dociskany do podstawy
chwytaka bez przesuniec

2. toze maszyny

toze maszyny wyposazone jest
w wielkopowierzchniowe, odporne na $cieranie

piyty.

- st61 maszyny bez wyfrezowan,
co gwarantuje jego peinag stabilnosc

- tatwa, tania wymiana piyt w przypadku
ich zuzycia

3. Belka dociskowa

- optymalne unieruchomienie p1yt na stole
maszyny podczas rozkroju

- minimalne zuzycie

- sita docisku ustawiana na manometrze
pozostaje niezmienna

- réwnomierna sita docisku na catej powierzchni

- wyztobienia na chwytaki umozliwiaja
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minimalne przyciecie, a co za tym idzie -
optymalne wykorzystanie piyty
- optymalna wydajnos¢ odciggu dzieki
minimalnemu otwarciu belki dociskowej:
- wartosci emisji beda znacznie ponizej
wymaganych wartosci granicznych

4. Wozek pity + urzadzenie docisku bocznego

- wézek pity - to mocna, stalowa konstrukcja
wyposazona w pite gidéwna

- masywny, stalowy korpus wézka pity
- bardzo wytrzymaty
- kierunek rozkroju do liniatu katowego
zapobiega przesuwaniu ptyt
i gwarantuje optymalny odciag
- naped wézka pity za pomocag systemu listwy
zebatej i kota zebatego:
- nie ma koniecznosci smarowania
- nie powstaja wibracje, co pozwala uzyskac
najwyzsza jakos¢ rozkroju
- 10 lat gwarancji na prowadnice wdzka pity
(w 1-zmianowym trybie pracy)
- optymalna wymiana tarcz pit
za pomocg systemu szybkiej wymiany Power-Loc
- opatentowane centralne urzadzenie docisku
bocznego:
- skraca czas cyklu w pordéwnaniu
z tradycyjnymi systemami nawet o 25 %
- umozliwia docisk materiatu we wstegach
na catej dtugosci rozkroju
- sita docisku jest regulowana elektrycznie,
co pozwala na doktadne i bezpieczne
dociskanie réwniez cienkich
i wrazliwych na nacisk p1yt

Warunki, ktore musi spe*nié Klient

zanim ustawi maszyne

- temperatura robocza min. + 5 stopni
- temperatura robocza maks. + 35 stopni
- wymagana jakos¢ podioza w hali:
> beton o jakosci C25/30
> grubos¢ betonu min. 200 mm
bez warstwy wierzchniej (np. parkiet,
masa bitumiczna itp.)
- po skonczonym montazu Klient musi
zalac¢ niekurczliwg zaprawg wszystkie stopy
maszyny
- zaleca sie aby Klient zainstalowat
pneumatyczng zasuwe odcinajaca na belce
dociskowej
> W szafie sterowniczej przewidziano
sterowanie elektryczne dla takiej zasuwy
- nie nalezy poditgczaé¢ maszyny do wytacznika
réznicowoprgdowego ze wzgledu na prad
uptywowy powstajacy w trakcie
jej eksploatacji; zalecamy natomiast
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doprowadzi¢ zasilanie do maszyny

w sposéb zabezpieczajacy ja przed skutkami
ewentualnego doziemienia lub zwarcia

(np. zgodnie z normg DIN VDE 0100-520/521.11)

Dane maszyny specyficzne dla modelu

HPP200/43

dtugos¢ ciecia: 4300 mm

wysokos¢ robocza: 920 mm

dok*adnos¢ pozycjonowania belki podajacej:
+/- 0,1 mm/m (podane wartosci nie dotycza
przycietych elementéw)

P1.1.2.2 Nr katalog. 1646 ilosé: 1
WYSTAWANIE TARCZY PItY 65 MM

P1.1.2.3 _Nr katalog. 1767 ilosé: 1

MASZYNA W WERSJI PRAWOSTRONNEJ
- rozkréj od lewej do prawej
w kierunku liniatu katowego

ROZBUDOWA MASZYNY

P1.13.1 _ Nr katalog. 5960 ilosé: 1

LAKIER

- maszyna i stupki ogrodzeniowe - lakier biaty
sygnatowy RAL 9003

- dekory, ostony zabezpieczajace, drzwi
bezpieczenstwa i listwa ostonowa
z logo - lakier szary czarny RAL 7021

TRANSPORT MATERIALU

P1.15.1.1 _Nr katalog. 1705 ilosé: 1

TYLNY STOt MASZYNY

Tylny stét maszyny wyposazony jest w wysokiej
jakosci szyny rolkowe, po ktérych przesuwane sa
ptyty; chwytaki podnosza materiat tak, aby

go nie uszkodzi¢.

P1.1.5.1.2 Nrkatalog. 1710 ilo$¢: 1 Suma:

—_— —

~ . STOt MASZYNY W CAtOSCI WYPOSAZONY W DYSZE
° - dysze umozliwiajg tatwe podawanie
i odbieranie p1yt bez ryzyka ich uszkodzenia
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POZYCJONOWANIE MATERIALU - PILA WZDLUZNA

P1.153.1 Nr katalog. 1201 ilosé: 1

PREDKOSC BELKI PODAJACEJ
do przodu: 25 m/min
do tytu: 80 m/min

P1.1.5.3.2 Nr katalog. 1089 ilosé: 1
UMIESZCZONA NA DOLE PROWADNICA BELKI PODAJACEJ

P1.1.5.3.3 Nr katalog. 1373 ilos¢: 6
STANDARDOWE CHWYTAKI

+ pierwsze trzy chwytaki dwupalcowe,
pozostate chwytaki jednopalcowe

pozycja:
75 / 275 / 475 / 1050 / 1800 / 3400 mm

mierzone od liniatu katowego do srodka chwytaka

ROZKROJ ELEMENTU

P1.1.55.1 Nr katalog. 1724 ilosé: 1
ROLKI WOZKA PItY W WERSJI BASIC

P1.1.55.1.1 Nr katalog. 1683 ilosé: 1
PREDKOSC WOZKA PItY 80 M/MIN

P1.1.5.5.2 Nr katalog. 1615 ilo$é: 1 Suma:
SILNIK PItY GLOWNEJ 9,2 KW

P1.1.5.5.3 Nr katalog. 1696 ilosé: 1
PNEUMATYCZNY SKOK PItY GtOWNEJ

P1.1554 Nr katalog. 1671 ilos¢: 1
AGREGAT PODCINAJACY

P1.1.55.4.1 Nr katalog. 1634 ilosé: 1
SILNIK PItY PODCINAJACEJ] 1,1 KW

P1.1.555 Nr katalog. 1695 ilosé: 1
PNEUMATYCZNY SKOK PItY PODCINAJACEJ]

P1.1.5.5.6 Nr katalog. 1610 ilos¢: 1

ELEKTRYCZNE USTAWIANIE PODCINACZA
- ustawianie podcinacza za pomocg przycisku
na pulpicie obstugi
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FUNKCJE ULATWIAJACE OBSLUGE

P1.1.5.7.1 Nrkatalog. 2107 ilo$¢: 1 Suma:

INTELLIGUIDE BASIC*
- optyczny system LED utatwiajacy operatorowi
obstuge maszyny - nowo$¢ na rynku swiatowym

Zalety:

+ wzrost wydajnosci dzieki szybszej obstudze
maszyny

+ wyeliminowanie bteddow dzieki ciggtej kontroli
zgodnosci

+ bardziej komfortowa obstuga

W sktad opcji wchodzi:

+ tasma LED, w ktérej rézne kolory lampek LED
oznaczajag konkretng pozycje elementu
lub status obrdébki

TRANSPORT ELEMENTU

P1.1.6.1 _Nr katalog. 2368 ilos¢: 4
1 STOt PODUSZKOWY 1800 X 650 MM
Poz.:

P1.1.6.1.1 Nr katalog. 2525 ilo$¢: 4 Suma:

[ ROLKI Z PRZODU STOtU PODUSZKOWEGO

- do latwiejszego i bezpieczniejszego
transportowania jednej lub wiecej piyt
ze stosu na stot poduszkowy

OZNACZANIE ELEMENTOW

P1.1.8.1 Nr katalog. 6080 ilo$¢: 1 Suma:

DRUKARKA ETYKIET TYP PICA IT 103
Stacja drukowania termicznego
/ termotransferowego

Dane techniczne

szerokos¢ etykiet: maks. 110 mm

min. 15 mm
szerokos¢ druku: 104 mm
rozdzielczos¢: 203 dpi

predkos¢ druku: 100 mm/s
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$rednica rolki (gilza): 3"/76 mm
$rednica rolki: (zewnetrzna) maks. 180 mm
automatyczna aplikacja etykiet: tak
automatyczne nawijanie: nie
karta sieciowa Ethernet: tak

Drukarka jest zainstalowana w osobnej obudowie
przy liniale katowym.

P1.1.8.2 Nr katalog. 6070 ilo$¢: 1 Suma:

ETYKIETOWANIE Z GRAFICZNA PREZENTACJA ELEMENTOW
- graficzna prezentacja informacji o obrzezu,
rysunkéw obrébki z programu do optymalizacji
rozkroju oraz rysunkéw elementodw
z nadrzednych systeméw

P1.1.8.3 Nr katalog. 6075 ilos¢€: 1 Suma:

PROGRAM DO ETYKIETOWANIA
Drukowanie etykiet dla gotowych elementéw
bezposrednio na pilarce.
- wydruk do wyboru: albo dla sztuki
albo dla pakietu albo dla wytypowanego
stosu

MEDIA | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

P1.19.1 _Nr katalog. 6483 ilosc: 1
NAPIECIE ROBOCZE 400 V

P1.1.9.2 Nr katalog. 6498 ilos¢: 1
CZESTOTLIWOSC 50 HZ

P1.1.9.3 Nr katalog. 2310 ilosé: 1
DMUCHAWA CENTRALNA DLA STOtOW Z PODUSZKAMI

STEROWANIE MASZYNY

P1.1.10.1 Nr katalog. 6300 ilosé: 1

PULPIT OBStUGI
- sterowanie CADmatic z grafika pomocy
- 24-calowy, dotykowy ekran Full-HD

z obrazem panoramicznym

P1.1.10.2 Nr katalog. 6181 ilosé: 1

POWERCONTROL V2.1
- nowoczesny system sterowania bazujacy
na komputerze z systemem operacyjnym Windows

Sprzet:

+ sterowanie SPS zgodne z miedzynarodowg normg
IEC 61131

+ nowoczesny komputer z systemem operacyjnym
Windows

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000 bivro@strefacnc.pl 6832065214

34-123 Wadowice




STREFACNC]

+ program Backup-Manager z nosnikiem pamieci
do zapisywania kopii zapasowych

+ port USB

+ cyfrowe napedy

+ zdecentralizowany, cyfrowy system potgczen
Feldbus

+ oprogramowanie antywirusowe

+ mozliwos¢ podiaczenia do sieci

+ transfer danych online + port USB
do przesytania zoptymalizowanych planéw
rozkroju (pliki SAW) do pilarki za pomoca
potaczenia sieciowego albo pamieci USB

Oprogramowanie:

+ jednolity interfejs uzytkownika powerTouch
wg standardéw Homaga

+ wygodne funkcje dotykowe
(np. zoom, przecigganie, przewijanie)

+ tatwa nawigacja umozliwiajgca intuicyjna
obstuge maszyny

+ zintegrowane zarzgdzanie narzedziami
z rejestrem danych dotyczacych ich zuzycia

+ diagnoza btedéw z grafika i sekwencjami video

- sterowanie maszyny nie jest przeznaczone
do przetwarzania danych osobowych w mysl
0gbélnego rozporzadzenia o ochronie danych
osobowych UE

P1.1.10.2.1 Nr katalog. 6171 ilosé: 1
KLAWIATURA KOMPUTERA: ANGIELSKA

P1.1.10.3 Nr katalog. 6187 ilos¢: 1
CADMATIC 5
P1.1.10.4 Nr katalog. 6491 ilosé: 1

TAPIO READY

- maszyna od momentu zakupu jest przygotowana
do podigczenia do chmury tapio
- tapio ready umozliwia korzystanie
. z innowacyjnych, cyfrowych produktéw tapio
- aby dowiedzie¢ sie wiecej
na temat ustug tapio, skontaktuj sie
z naszym przedstawicielem handlowym
albo odwiedZz strone www.tapio.one

- maszyna jest przygotowana do podiaczenia
do chmury tapio, jednak z jej ustug
mozna korzysta¢ dopiero po wczesniejszej
rejestracji i aktywowaniu funkcji tapio

= w sterowaniu maszyny; wiecej informacji
taplo uzyskasz na stronie store.tapio.one
albo u naszego przedstawiciela handlowego

- po kazdorazowym wlgczeniu maszyna
bedzie sie automatycznie 13czyta
z chmura tapio aby sprawdzié¢,
czy aktywowano na niej ustugi tapio
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OBSLUGA MASZYNY

P1.1.11.1.1 Nr katalog. 6125 ilos¢: 1 Suma:

MMR PROFESSIONAL DLA POJEDYNCZYCH MASZYN

- automatyczny rejestr stanéw maszyny
i danych za pomoca licznika czasu i proceséw

- mozliwos¢ recznego wprowadzenia przyczyny
czasu postoju

- komunikaty o koniecznych do wykonania
pracach konserwacyjnych

- protokotowanie i analiza danych produkcyjnych
z poszczegbélnych zmian pracy

- prezentacja danych z podziatem na dni
lub poszczegdélne zmiany

- graficzna prezentacja stanéw maszyny
w formie diagraméw

- komunikaty o btedach umozliwiajace szybka
diagnoze usterek

- mozliwos¢ podigczenia do MMR Office
umozliwiajgcego centralng analize danych
na komputerze w biurze

- mozliwo$¢ wygenerowania danych
w formie pliku CSV

P1.1.11.1.2 Nr katalog. 6202 ilo$¢: 1 Suma:

PRZESYtANIE DANYCH PRZEZ SIEC WLAN
Opcija obejmuje:

> transfer danych optymalizacji
(pliki SAW) przez sie¢ WLAN (IEEE 802.11G)
do pilarki

Wymagania:

- w zaleznosci od warunkdéw lokalnych liczonych
w odlegtosci od 30 do maks. 100 m;
opcja obejmuje sprzet do sieci WLAN
oraz sterowniki; skonfigurowanie sieci
i ustawienie zabezpieczen w Windowsie
nalezg do zadan klienta; nalezy doktadnie
oméwié¢ i ustalic¢ szczegdéty techniczne
dotyczace potaczenia do sieci WLAN
(patrz odpowiednia lista kontrolna)

P1.1.11.2.1 Nr katalog. 7101 ilo$¢: 1 Suma:

SCHNITT PROFI(T) - WERSJA ADVANCED Vi1
Wymagania systemowe:

-> Windows 7 SP1
-> Windows 8/ 8.1
-> Windows 10

- kazdorazowo dla systemu operacyjnego
dostepnego na moment dostawy

- systemy operacyjne Windows w wersji Home
nie sg wspierane
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Minimalne wymagania sprzetowe:

- procesor 1,5 GHz lub szybszy

- pamiec¢ gidéwna 1 GB (200 MB wolne)

- wolne miejsce na dysku twardym 1 GB
- rozdzielczos$¢ ekranu min. 1400 x 900
- 1 wolny port USB

Minimalne wymagania sprzetowe dla trybu 3D

- procesor min. 1.9 GHz
- pamiec¢ gitdéwna 4 GB
- wersja OpenGL 3.2

- stosowany do dwuwymiarowej optymalizacji
rozkroju ptyt na pojedynczych pilarkach

- z komfortowym i kompleksowym zapisem danych
dla sterowania maszyn HOMAG

- proste ciecia, skomplikowane rozkroje
i/lub ciecia czotowe

- docinanie bez ograniczen, jesli chodzi
o parametry

- mozliwe obracanie wychodzacych formatek

- uwzglednienie struktury ptyty (ustojenie)

- dowolna ilos¢ piyt w bazie danych

- mozliwos¢ wprowadzenia/optymalizacji
do maks. 10000 pojedynczych czesci

- import list elementéw z dowolnego, innego
oprogramowania, np. z pakietéw branzowych,
programu MS Excel i innych

- obliczanie kosztéw materiatu

- szczegbtowe wprowadzanie parametrow
dla réznych danych i pilarek,
takze z uwzglednieniem materiatu

- oparte na regutach ustawianie
programu ciecia bez naprezen

- doktadne obliczanie czaséw rozkroju

- 99 wersow na informacje tekstowe
dotyczace identyfikacji elementu
i etykietowania lub sterowania
inng maszyna

- edytor regul umozliwiajacy generowanie
danych, informacji tekstowych lub tez
automatycznej zmiany wprowadzanych danych

- optymalizacja rozkroju poprzecznego
(blaty, fronty itp.)

- definiowanie minimalnych wielkosci odpadow
na diugos$é, szeroko$¢ oraz powierzchnie

- drukowanie etykiet dla pojedynczych
elementéw, okreslonych ilosci elementoéw,
stoséw, danego cyklu rozkroju (pakietu)
oraz dla reszt; wydruk etykiet
wedtug kolejnosci rozkroju albo wedtug
kolejnosci wpisywania elementéw; dowolnie
definiowany wyglad (layout) etykiety
z tekstami, kodami kreskowymi i grafika

- wyniki wyswietlane w formie listy parametréw,
dla rozcietych elementéw, uzytych ptyt,
kolejnosci planéw rozkroju i grafiki;
prezentacja w formie zestawienia
albo szczegdétowo za pomocg funkcji zoom;
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z mozliwoScig wydruku i eksportu danych
- optymalizacja wedtug danego zlecenia

albo wedtug zaplanowanej produkcji;

wyniki posortowane wedtug materiazu

- reczne tworzenie i zmiana plandéw rozkroju
oraz bibliotek standardowych planéw rozkroju
- uzupeitnianie wolnych powierzchni
i powierzchni odpadéw dodatkowymi elementami;
zmiana kolejnosci rozkroju
- dla elementéw o statym rozmieszczeniu,
np. fronty mebli z okleing, przez caty
element mozna utworzy¢ szablony, a nastepnie
zapisac¢ je i przypisac¢ do danych elementéw
- pojedyncze elementy mozna cig¢ na pilarce
w zwykiym trybie pracy albo osobno
po wykrojeniu tzw. czesci master;
korzystne rozwigzanie szczegdlnie,
gdy ze wzgleddéw technicznych musi by¢
wykrojonych kilka wagskich elementéw
(np. fronty szuflad)

- zapisanie standéw piyt po optymalizacji
uruchamiane przez wcisniecie odpowiedniego
przycisku albo po transferze danych z pliku

- baza danych obrzezy, laminatéw, okleiny
i innych materia1éw pokrywajacych

- automatyczne obliczanie list rozkroju
razem z wymiarami, na podstawie gotowych
wymiaréw z listy czesci oraz danych
dotyczacych obrzeza i warstwy pokrywajacej
elementy

- obliczanie oraz optymalizacja wymiardw
i iloSci materiaiu pokrywajacego,
takze dla postformingu 90 i 180 stopni

- prezentacja i obliczanie stosowanych
rodzajow obrzeza w zestawieniu lub w formie
listy

- obliczanie czasu poszczegdélnych przejs¢
elementu przez linie maszyn

Funkcje biblioteki elementdw:

- definiowanie wszystkich waznych szczegdiéw
takich, jak wymiary, material, obrzeze,
dalsza obrébka i mozliwos¢ dowolnego
zdefiniowania do 99 informacji

- dane w postaci zmiennych lub parametréw mozna
doda¢ do listy elementéw do wyprodukowania

- warunkiem skorzystania z tego modutu jest
zakup opcji nr 7105 ("Opracowywanie

zaméwien i list elementdw")

Funkcje programowania CNC:

- kompletne programowanie CNC ze wszystkimi
szczeg6tami, alternatywnie poditgczenie
do systemu programowania HOMAG woodWOP
umozliwiajgce obrébke pojedynczych
elementéw na centrach obrébczych CNC
oraz obliczanie czasu produkcji

- tworzenie wszystkich waznych dla produkcji
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danych z wykorzystaniem danych z bliblioteki
elementow

- mozliwos¢ przeniesienia i opracowywania
programéw CNC na maszynach roéznych
producentéw

- wydruk rysunkéw na kartach dotyczacych
przebiegu procesu produkcji albo
w fromie etykiet;
import i eksport w formie plikéw DXF

- opcje mozna 13czy¢ z nr katalog. 7103
("Schnitt Profi(t) Nesting")
oraz z modutami nr 7104 ("Zarzadzanie
magazynem") i nr 7105 ("Opracowywanie

zaméwien i list elementodw")

- w polgczeniu z minimum dwiema
licencjami typu floating
(2 x nr katalog. 7111) bedzie
dodatkowo aktywowany program
do etykietowania online,
ktéry w przypadku maszyn bez sterowania
CNC albo bez portu do podtagczenia
drukarki obejmuje nastepujgce ustugi:

- do danych przetransferowanych
ze Schnitt Profi(t) dodawane s3g dane
etykietowania dla kazdego elementu

- etykiety s3 drukowane po kliknieciu
myszka albo po wybraniu odpowiedniej komendy
na ekranie dotykowym; aby wykluczyé pomyiki,
elementy z etykietami sg odpowiednio
oznaczone

Maszyny do nestingu Homaga moga przesytac
sygnaty i automatycznie generowac wydruk
etykiet.
- uklad graficzny tekstu, grafiki
i kodu kreskowego jest dowolny; podglad
umozlwia wyswietlenie uktadu graficznego
etykiety na ekranie (WYSIWYG);
wydruk etykiet dla pojedynczych elementéw
albo dla catego cyklu rozkroju (pakiet)
i dla reszt poprodukcyjnych; sprzet
komputerowy i drukarke klient zakupi
na wtasng reke

Zakup oprogramowania obejmuje bezptatny update
oraz wsparcie przez okres 12 miesiecy,

liczac od daty dostawy. Aby po uptywie

tego czasu méc nadal korzystac z obu tych
ustug, nalezy zawrzel stosowng umowe

(patrz nr katalog. 8763).

Pomoc online oraz instrukcja dostepne s3a
w nastepujacych jezykach:

- niemiecki

- angielski
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NARZEDZIE

P1.1.13.1 _Nr katalog. 9048 ilosé: 1
TARCZA PItY GLOWNEJ HM 320 X 4,4 X 60
tarcza pity giéwnej 320 x 4,4 x 60 mm
- materiat ostrza: weglik spiekany
- Srednica tarczy pity: 320 mm
- 1ilo$¢ zebow: 72
- ksztatt zebdw: ptaski z faza
- szerokos¢ ciecia: 4,4 mm
- grubos¢ tarczy pity: 3,2 mm
- Srednica otworu mocujacego 60 mm
- 2 dodatkowe otwory naprzeciwko siebie

Srednica: 14 mm
srednica kota podziatowego: 100 mm

P1.1.13.2 _Nr katalog. 9198 ilosé: 1
TARCZA PItY PODCINAJACEJ HM 200X 4,45-5,25X 45
tarcza podcinacza 200 x 4,45 - 5,25 x 45 mm
- materiat ostrza: weglik spiekany
- Srednica tarczy pity: 200 mm
- 1los$¢ zebdw: 36
- ksztatt zebdw: stozkowo-ptaski
- szerokos¢ ciecia: 4,45 - 5,25 mm
- grubos¢ tarczy pity: 3,2 mm
- S$rednica otworu mocujacego: 45 mm
- brak dodatkowych otwordéw

DOKUMENTACJA

P1.1.14.1 Nr katalog. 8332 ilo$¢: 1 Suma:

WYBOR JEZYKA: POLSKI
- instrukcje obstugi oraz teksty obstugi
dla operatora na monitorze - w jezyku polskim

P1.1.1411 _Nr katalog. 0782 ilosé: 1

INSTRUKCJA OBStUGI NA NOSNIKU CYFROWYM
(pliki w formacie PDF)

+ instrukcje obstugi i konserwacji

+ nazwy czesci zamiennych

+ schematy elektryczne

P1.1.14.1.2 _Nr katalog. 0783 ilosé: 1

INSTRUKCJA OBStUGI W FORMIE WYDRUKU
+ instrukcje obstugi i konserwacji
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Cena maszyny
Cena + Vat 23 %

DOSTAWA
EXW Wadowice, zapakowana, bez ubezpieczenia
Clo i podatek po stronie Kupujgcego

PLATNOSC
30 % ptatne bez potrgcen po otrzymaniu faktury pro-forma
70 % ptatne bez potrgcen przed wysytkg

MONTAZ
Rozliczany oddzielnie

TERMIN DOSTAWY
Do ustalenia

DZIEKUJEMY ZA PANSTWA ZAPYTANIE
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci i pytan, chetnie udzielimy dodatkowych informaciji

Oferta nie jest wigzgca w rozumieniu kodeksu cywilnego i stanowi jedynie informacje do zawar
umowy. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian oraz wycofania oferty bez podania
przyczyn.
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