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ZALACZNIK NR 1 — SPECYFIKACJA OPTIMAT VENTURE 1M 2008 NR  0-250-21-0573

G.00 OPTIMAT VENTURE 1 M rok 2008

Numerycznie sterowane centrum obrdébcze do produkcji elementéw meblowych z drewna lub drewnopodobnych
materiatow.

1. MASZYNA PODSTAWOWA
- Stabilna ramowa konstrukcja stalowa
- Przemieszczanie osi w kierunku X,Y i Z

- Lakier szary RDS 240 80 05 - Bezpos$redni odcigg dla agregatow wiertarskich i frezarskich jak réowniez osobne
podtaczenie odciggu dla urzadzenia odciggajacego.

2. SYSTEM PROWADNIC | TECHNIKA NAPEDU

- Pytoszczelny system prowadnic liniowych- Naped poprzez listwy zebate w kierunku X jak réwniez obiegowe
tozyskowanie kulkowe w kierunkach YiZ Zakres przejazdu w osiach: X

X=3860 mm
Y =1542 mm
Z1 =250 mm
Z2 =185 mm

-Cyfrowy system napedu w kierunku osi X, Y, i Z. (Sercos)

- Predkosci dla poszczegdlnych osi:
Predkos¢ wektorowa X/Y =110 m / min. Z= 20 m / min. sktadajacy sie z:

- Bezobstugowych silnikdw z optycznymi nadajnikami wysokiej rozdzielczosci i system o duzej doktadnosci -
Cyfrowych sterownikéw napedu o duzej niezawodnosci

- Swiattowodowych szyn danych chronigcych przed zaktéceniami

3. STOt KONSOLOWY Z POMOCNICZYM LASEREM POZYCJONUJACYM

- Podci$nieniowy, bezprzewodowy system mocowania elementéw ptytowych - Pozycjonowanie konsoli nastepuje
poprzez pytoszczelne, wysokiej jakosci prowadnice - Poprzez wytgcznik nastepuje aktywowanie pneumatycznego
zacisku konsoli - Préznia trzyma elementy mocujgce Stét roboczy:

= 3250 mm (dtugosé)
= 1050 mm (szerokosc)

= 100 mm (grubosé)
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Maksymalna grubosc obrabianych elementéw zalezna jest od zastosowanej dtugosci narzedzi.

Sktadajacy sie z:

6 sztuk ptynnie przesuwanych w kierunku X konsoli na bezprzewodowe przyssawki podci$nieniowe

8 pneumatycznie opuszczanych ogranicznikdw witgcznie z elektryczng kontrolg potozenia krancowego
1 pneumatycznie opuszczanego liniatu ograniczajgcego bocznego dla lewego pola pracy

1 pneumatycznie opuszczanego liniatu ograniczajgcego bocznego dla prawego pola pracy.

4 sterowanych listew z tworzywa sztucznego, pomagajace w uktadaniu ciezkich elementéw przy wprowadzaniu
ich na stét obrébcezy

10 ssawek blokowych o duzej powierzchni, manualnie pozycjonowanych, bezprzewodowych 114 X 160 X 100 mm
(L/B/H)

4 ssawek blokowych do matych elementédw, manualnie pozycjonowanych, bezprzewodowych 125X 75 X 100 mm
(L/B/H)

1 ztgczka podcisnienia do szablonéw do podtgczania szablonéw dla prawego i lewego pola roboczego

1 pompa podcisnieniowa o wydajnosci 100 m3/h

LASER DO POZYCJONOWANIA SSAWEK

Poprzez osobny program NC zostajg pokazane obstugujgcemu maszyne doktadne pozycje ssawek (poprzez promien
laserowy). Laser jest wbudowany na suporcie maszyny.

4. KONFIGURACIA
V18, H4X/2Y, N1 X-Y 90 st.,F1 - HSK 63-9 KW, W6 MAGAZYN TYLNY

V18 HIGH SPEED 7500 Agregat wiercacy pionowy z ptynnym programowaniem predkosci obrotowej High Speed,
Dodatkowo pojedynczo programowane wrzeciona wiercgce wyposazone sg w zaciski, pozwalajgce na jednoznaczne
okreslenie gtebokosci wiercenia. Zakres przemieszczania: wg zatgczonego rysunku

Skok w osi Z: 60 mm

Gtebokos¢ wiercenia: max 38 mm (do 55 mm przy zastosowaniu specjalnego wiertta) Kierunek obrotow: w prawo/w
lewo

Predkos$¢ obrotowa: 1.500 do 7.500 obr/min z regulacja czestotliwosciowg
Moc napedu: 2,7 kW

Uchwyt wiertta: d =10 mm

Catkowita dtugosc¢ wiertta: 70 mm

Srednica wiertta: maks. 35 mm

Rozstaw wrzecion: 32 mm

Typ wrzecion: indywidualnie sterowane

Usytuowanie: patrz zatagczony plan

H4X / 2Y Poziomy agregat wiertarski z 6-oma indywidualnie sterowanymi wrzecionami.
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Zakres przemieszczania: wg zatgczonego rysunku.

4 wrzeciona wiertarskie: odstep 32 mm po 2 w kierunku X 2 wrzeciona wiertarskie: po 1 w kierunku Y
Gtebokos¢ wiercenia: max. 38 mm Wysokos¢ wiercenia w osi Z: 38 mm, od gérnej krawedzi elementu
Kierunek obrotéw : w prawo/lewo

Predkos¢ obrotowa: 1.500 do 7.500 I/min

Uchwyt wiertfa: d =10 mm

Catkowita dtugos¢ wiertta: 70 mm

Srednica wiertta: maks. 20 mm

Typ wrzecion: indywidualnie sterowane

N1 X-Y 90 st. Agregat pity nutujgcej dla obrébki w kierunku X i Y obrotowa 90 stopni. Zakres przemieszczania:
zgodnie z zatgczonym rysunkiem Gtebokosé ciecia: 30 mm

Przekrdj skrawany: max. 70 mm2

Predkos¢ obrotowa: 1.500 do 7.500 obr/min

Srednica narzedzia: 125 mm

Grubos$¢ pity: maks. 5 mm

F1-HSK 63-9 kW Automatyczne wrzeciono wymiany narzedzi w potgczeniu z magazynkiem wymiany narzedzi
Zakres przemieszczania: zgodne z zatgczonym rysunkiem

Uchwyt narzedziowy: typ HSK 63

Pobieranie narzedzi: automatyczne

Kierunek obrotéw: prawo/lewo

Predkos¢ obrotowa: ptynnie regulowana od 1.250 do 24.000 obr./min.

Naped: ze sterowana czestotliwosciowo silnik pragdu zmiennego

Maks. moc na narzedziu: do 7,5 / 9 kW przy obcigzeniu ciggtym /przerywanym (S1/56) Chtodzenie: powietrze
Odciag: centralny

Smarowanie wrzeciona: smarem, trwate

tozyskowanie: fozysko hybrydowe, (ceramika) zmniejszone tarcie, wieksza sztywnos¢, max. zywotnos¢

W6 MAGAZYN NARZEDZI TYLNY

Automatyczny magazyn wymiany narzedzi 6-miejscowy
Usytuowanie: na suporcie jezdzgcy w kierunku X

llo$¢ miejsc w magazynku: 6 miejsc

Masa narzedzia: max 5 kg ogdlnej wagi z wtgcznie z uchwytem HSK

Srednica narzedzia: max 80 mm przy petnym wyposazeniu ( 6 narzedzi frezarskich ) lub maks. d= 135 mm prz
wolnym miejscu obok Czas wymiany narzedzia: ok. 12-18 s
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4.1 URZADZENIE POMOCNICZE - WYMIANY NARZEDZIA

Do automatycznego wyposazenia magazynu narzedzi.

5.POWER CONTROL PC85T

Nowoczesny system sterowania bazujacy na Windows -PC
Hardware:

- Sterowanie SPS wg norm miedzynarodowych IEC 61131
- System operacyjny Windows XP (US) embedded

- 17" monitor pfaski TFT

- PCz min. 2 GHz i 512Mbyte pamieci RAM

- Dysk twardy o pojemnosci min. 40 GByte

- Stacja dyskietek 3 1/2 cala- Naped CD-ROM przystosowany do odczytu i zapisu ptyt CD (bez gwarancji
pytoszczelnosci) - Potgczenie USB na polu obstugi - Cyfrowa technika napedu poprzez przewdd $wiattowodowy -
Zdecentralizowana szyna przesytu informacji

- Podtaczenie Ethernet 10/100 MBIT RJ45 (bez Switch)

-Przystosowanie do teleserwisu (modem) Obejmuje generalne przystosowanie maszyny do teleserwisu, wtgcznie z
odpowiednim modemem jak rdwniez bezptatne korzystanie z ustug teleserwisu w okresie gwarancji. Po okresie
gwarancyjnym mozna zawrze¢ umowe na Swiadczenie ustug teleserwisowych.

- USB (nieprzerwane zabezpieczenie w prad)

Chroni komputer przed uszkodzeniami w przypadku zaktdcen sieci, przy przecigzeniach izwarciach. W przypadku
zaktdcen sieci komputerowej po jednej minucie jest zamykany w sposéb kontrolowany, dzieki czemu unika sie
utraty danych. - Terminal reczny z potencjometrem i wyfgcznikiem awaryjnym

SOFTWARE:

PC85T sterowanie CNC:

- sterowanie przejazdem dla wszystkich osi oraz przebiegi rownolegte dla techniki wielokanatowej
- funkcja Look-Ahead dla doboru optymalnych predkosci przy przejazdach

- dynamiczne sterowanie wstepne dla  doktadnego okreslania konturéw

- PC 85T pakiet oprogramowania z graficznymi programami obstugi:

WoodWOP dla graficznego, interaktywnego przedstawienia programéw obrdébczych CNC
Graficzny bank danych narzedziowych

Zarzadzanie listami produkcyjnymi

Obstuga CNC

Graficzne przedstawianie miejsc mocowania elementéw

Meldunek bteddéw z jasnym ich opisem

System MDE Basic do zbierania danych maszyny
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Funkcja oprogramowania: przesuwanie programow Za pomocg tego oprogramowania mozna inaczej woodWOP niz
zostato to wczesniej zatozone.

NC SYMULACJA 3D | WYLICZANIE CZASU ( 1 licencja)

- Graficzna symulacja programéw CNCw  technice 3D

- Wyliczanie czasu obrébki z doktadnoscigdo  ok. +/- 10 %
- Wyswietlanie komunikatéw o btedach

- Wyswietlanie i sprawdzanie usytuowania przyssawek Uwaga: brak w przypadku konsoli przestawianych
motorycznie

Symulacja wszystkich obrébek w kierunkach  X/Y/Z oraz w ograniczonym zakresie osi C (jezeli wystepuje)

- Zabezpieczenie przeciw kopiowaniu: serwer licencyjny

Pakiet oprogramowania dla zewnetrznego komputera PC:

woodWOP dla graficznego, dialogowego tworzenia programéw CNC
Postprocesor DXF Basic do taczenia programéw 2D-CAD z woodWOP
Import plikéw 2D-DXF

Konwersja nastepuje wedtug ustalonych profili (regut)

Pokazywanie geometrii, warstw (layer) i elementéw rysunku
tworzenie programéw woodWOP

3D woodDesign: oprogramowanie z nowoczesng platformg 3D do interaktywnego tworzenia korpuséw mebli z
podawaniem programéw woodWOP z komponentami dla poszczegdlnych krokédw obrébczych, ktére wykonywane
sg po sobie.

6. CE - URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE | OCHRONNE
- Ptotki zabezpieczajace z boku i ztytu

- Trzyczesciowe maty kontaktowe z przodu umozliwiajg uktadanie elementéw w nieaktywnym obszarze pracy.

7. PAKIET JAKOSCIOWY WEEKE

Doprowadzenie przewodow elektrycznych (ostony elestyczne) w kierunkach X,Y i Z dostarczone sg w zamknietym
wykonaniu. - Prowadnice liniowe w kierunku XY,z metalowa tasma przykrywajaca.

8. ZESTAW NARZEDZI STARTER KIT

WIERTLA

3 wiertta dla systemu szybkiej wymiany HW d=5 mm (-R)
3 wiertta dla systemu szybkiej wymiany HW d=5 mm (-L)
5 wiertet dla systemu szybkiej wymiany HW d=8 mm (-R)
5 wiertet dla systemu szybkiej wymiany HW d=8 mm (-L)
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UCHWYTY NARZEDZIA

2 Uchwyty narzedzi HSK

1 Zacisk narzedziowy d=25 mm
1 Zacisk narzedziowy d=10 mm

1 HSK-F63 uchwyt narzedzia wtacznie z zaciskiem 16 mm, zmierzony i montowany z 1 spiralnym frezem zgrubnym
HW/D16/NL55/516/GL110/Z3/RE 1 HSK-F63 uchwyt narzedzia wtgcznie z zaciskiem 16 mm, zmierzony i montowany
z 1 spiralnym frezem gtadzgcym HW<D16/NL55/516/GL110/Z3/RE 1 HSK-F63 frez z narzedziem tngcym
HW/18/NL50/S25x60/1125/RE

BLAT PItY NUTUJACEJ
Srednica 125 mm d=125 mm/B=3,2 mm

9. DOKUMENTACIA
Dokumentacja w formie drukowanej oraz w wersji CD-ROM wtgcznie z katalogiem czesci zamiennych i schematami.
E.01 Ustuga: 6651 1 mal

WOODWOP-TOOLS (1 LICENCJA)

- Zbiér programow do tatwiejszego i szybszego programowania z woodWOP

W sktad wchodzi:

- woodNest Basic:

- Software zum Schachteln von woodWOP-Programmen

- manuelles Positionieren und Drehen von

Werkstiicken mit der Maus

- optische Abstandskontrolle

- woodWOP Mosaic:

- Software zur woodWOP-Dateiverwaltung mit grafischer Vorschau

- mit dieser Software kénnen woodWOP-Dateien und ganze Verzeichnisse grafisch verwaltet werden
- mit drag and drop kdnnen auch Programme geladen bzw. hinzugefligt werden

- woodType:

- Software zum Erzeugen von Frasprogrammen fiir Schriftziige und Texte in alle verflgbaren

Windows-True-Type-Schriftarten Nur lauffahig unter Windows NT4, W2K bzw. XP Voraussetzung: woodWOP fiir AV-
PC

Kraj pochodzenia towaru - Unia Europejska

Wysytka towaru na zasadach FCA

FCA WADOWICE
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