STREFA (CNC]

Specyfikacja/Oferta

Data : 12.11.2021 / D.W

numer zamdbdwienia : 064114
Klient :
Numer maszyny : 0-261-10-0941

G.00 OPTIMAT KDF 650 C

OKLEINIARKA JEDNOSTRONNA BRANDT MODEL:

AMBITION 1650 FC

Jednostronna okleiniarka do obrébki prostych
krawedzi detali oraz do klejenia i1 wykanczania

rdéznych

materiatéw krawedziowych w podawaniu

wzdiuznym 1 poprzecznym.

ZESTAWIENIE WYPOSAZENIA URZADZENTIA:

AGREGAT

AGREGAT
AGREGAT
AGREGAT
AGREGAT
SKROBAK

FACZACY 2 X 2,2 KW 200 HZ

KLEJACY Al2

TNACY POPRZECZNY FAZKA/PROSTY 2 X 0,35 KW
FREZUJACY 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY
FORMUJACY 2 X 0,35 KW WD 60

DO PROFILI Z SZYBKO WYMIENNYMI

GLOWICAMI WOLNA PRZESTRZEN SKROBAK DO
SPOIN KLEJOWYCH POLERKA
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1. MASZYNA PODSTAWOWA:

- Ciagta kolumna maszyny, do zamocowania
agregatdéw obrdbczych
- Staly ogranicznik strona prawa
- Lakier szary RDS 240 80 05
- Linial podajacy regulowany recznie
- Pneumatycznie sterowana blokada wlotu
- Gérne cisdnienie:
- Pojedyncze rolki w 2 rzedach,
naprzemiennie
- Regulacja wysokos$ci z cyfrowym licznikiem
do recznego ustawiania gdbérnego docisku
na grubos¢ piyty
- Urzadzenie do transportu obrabianego przedmiotu:
- kancuch transportowy z gumowg podkltadka, szeroko$é 80 mm
- Hartowana, precyzyjna lufa i
powierzchnie prowadzgace
- Wyposazenie seryjne z automatycznym
centralnym smarowaniem }ancucha
transportowego
- Podpora detalu z szynag rolkowa,
wysuwana na ok. 600 mm
- Urzadzenia do ochrony przed hatasem, z
odciagiem indywidualnym do czesci
taczonych i odciagiem zbiorczym do
kruszywa, jak réwniez pojemnik na widry do
Widry skrobakowe

- Predkos$¢ posuwu ' 8 — 18 m/min
- Maks. predkos$é¢ posuwu z nozem ksztaltowym i 11 m/min
- Posuw maks. z nozem formujacym

w powigzaniu z VKNR 4839 ' 14 m/min
- Wysoko$¢ robocza ' 950 mm
- Przylacze pneumatyczne | min. 6 bar
- Diugos$¢ catkowita 1 5.760 mm

Warunki gruntowe muszg by¢ zgodne z planem
zagospodarowania terenu i planem wydobycia,
nr: 5-701-80-1379

Dane techniczne odnoszg sie do wersji
standardowej.

Opcje prowadza do zmian w wartosciach
przytaczeniowych dla mocy, ssania 1 zuzycia
powietrza.

2. PARAMETRY OBRABIANEGO PRZEDMIOTU I KRAWEDZI:

- Szerokos$¢ obrabianego elementu min:
- Dla grubosci obrabianego elementu 8-22mm i 70 mm*
- Dla grubos$ci obrabianego elementu 23-40mm | 120 mm*
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- Dla grubos$ci obrabianego elementu 41-60mm | 150 mm*
W zaleznosci od diugosci
obrabianego elementu

- Rzut przedmiotu 1 38 mm
obrabianego
- Grubos$¢ obrabianego 8 — 60 mm
przedmiotu
- Wysoko$¢ krawedzi max.= + 6 mm
wysokos$é detalu)
- Rolka materialu brzegowego i 0,4 - 3 mm
- Przekr0j poprzeczny krawedzi
max. 135 mm2
- Dla PVC |
- Dla forniru i 100 mm?2
- Srednica rolki max. ' 830 mm
- Krawedziowe listwy materialowe 0,4 - 12 mm

- Przekr0j poprzeczny krawedzi 600 mm?
max.
- Dla paskéow i

- Jed$li nie podano promienia, wsuwany
jest R=2 mm 1 dostarczany

- Operator maszyny Jjest odpowiedzialny za
stosowanie odpowiednich materiatdéw (piyty,
kleje, tasmy Dbrzegowe, S$rodki czyszczace,
lakiery itp.)

- W przypadku stosowania materiatu do
oklejania krawedzi z powierzchniami o
wysokim potysku, powierzchniami
lakierowanymi, matowymi oraz materiatami
wrazliwymi na nacisk, zalecamy zastosowanie
odpowiedniej folii ochronnej na materiale do
oklejania krawedzi w potaczeniu z VKNR 0059
(dodatkowe urzadzenie do powierzchni
wrazliwych) .

3. KONDUKCJAGREGATYWNA

3.1 JEDNOSTKA £ACZACA 2 X 2,2 KW 200 HZ

- Do mocowania przed czes$cia klejaca, regulacja
wrzeciona w pionie, sterowanie
elektropneumatyczne w poziomie, 2 silniki (1
x DC, 1 x DC),

1 x przeciwbieznie), maks. usuwanie widrdw /
skok 3 mm (maksymalny przekrdj widrdw zalezy
od materiatu i1 predkos$ci posuwu) Pokrywa z
kréécem ssacym o Srednicy 120 mm.
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z wymiennymi krawedziami tnacymi.
Srednica 100 x 44 x $rednica 30 mm, Z = 3
z podwdjnym rowkiem wpustowym

8 x 3 mm. maks. grubos¢

obrabianego elementu 42 mm.

3.2 JEDNOSTKA KLEJACA Al2
Sktadajacy sie z:

WSTEPNE PODGRZEWANIE DETALU
- Grzejnik do przygotowania detalu dla
optymalnej jakosci klejenia

STANDARDOWA JEDNOSTKA ZAMOWIENIOWA

- jednostka szybkiej wymiany

- Przetwarzanie granulatu kleju
poliuretanowego o standardowe]j Jjednostce
aplikacyjnej wymiennego PU (VKNR2068)
mozliwe do wykonania zgodnie z
instrukcjami obrdébki kleju

- Szczelne doprowadzenie kleju pod watek
klejowy

- Doktadne dozowanie kleju na obrabiany
element za pomoca waika klejowego, nie jest
wymagane dostosowanie do grubosci
obrabianego elementu

- Kierunek obrotdéw watka klejowego
synchroniczny lub przeciwbiezny.
Monitorowanie temperatury kleju za pomoca
elektronicznego termostatu

- Automatyczna redukcja temperatury kleju
podczas przerw w pracy

- Podnoszenie pojemnika z klejem przy ograniczniku podawania

- Pojemnik z klejem mocujacy element uruchamiany

REAKTYWACJA KLEJU
- Emiter podczerwieni do utrzymywania
idealne]j temperatury kleju

MAGAZINE
- Automatyczny magazyn krawedziowy dla rolek
i statych diugosci, z piyta rolkowa
- Wyposazone we wzmocnione nozyce do ciecia wstepnego
- Wyposazenie seryjne z kontrola odstepu od
krawedzi i detalu za pomoca blokady na
wejsciu maszyny

STREFA DRUKU
- Strefa cis$nieniowa z napedzang,

pneumatycznie uruchamiang gitdéwna rolka
dociskowa, Jjak rdéwniez
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3 swobodnie poruszajace sie rolki dociskowe
- Wyposazony w cyfrowy licznik do

recznego dopasowania strefy docisku do

grubos$ci krawedzi

3.3 AGREGAT TNACY POPRZECZNY FAZKA/PROSTY 2 X 0,35 KW

- Do przycinania wystepu materiaiu na
przedniej i tylnej krawedzi za pomoca ciecia
ciagnacego.
2 Silniki, kazdy wyposazony w tarcze do
ciecia poprzecznego. Zakres obrotu
nasadek prostych do fazowanych 0-15
stopni
- Funkcja Softtouch do materialtdéw o
wrazliwych krawedziach.
- 2 silniki, kazdy 0,35 kw, 200 Hz, 12.000 obr.
- 2 pity TCT o wymiarach 100 x 32 x 2,6 mm, Z = 30

- Predko$¢ posuwu: 8 - 18 m/min.
0,4 - 3 mm grubos$¢ krawedzi maks. 18 m/min.
3 - 12 mm grubos$¢ krawedzi maks. 14 m/min.

3.4 AGREGAT FREZUJACY 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY

- Do frezowania gdérnego i dolnego wystepu
materiatu krawedziowego, sondowanie pionowe
i poziome. Regulacja wysokosci gdbrnego
agregatu z gbérnym dociskiem
- Funkcjonalno$é wybierana z panelu sterowania:
2 pozycje robocze: Frezowanie
ptaszczyznowe i
promieniowe/krawedziowe
- Wszystkie osie regulacyjne z cyfrowymi
licznikami do szybkiego ustawiania
2 silniki, kazdy 0,55 kW, 200 Hz, 12.000 obr.
- Wyposazony w frezy kombi DFC do frezowania
faz, promieni i pltaszczyzn.
Grubos$é¢ krawedzi maks. 12 mm

3.5 AGREGAT KSZTARLTUJACY 2 X 0,35 KW WD 60

- Do ksztaltowania krawedzi natarcia 1
sptywu réznych profili

- Obrzeza drewniane mozliwe do pewnego
stopnia, w zaleznos$ci od materiaiu
obrzeza.
Ograniczenia dla luznych warstw Srodkowych
na elementach post/softformingowych i
ekstremalnie cienkich krawedzi z
melaminy/folii oraz materiatoéw
powierzchniowych.
W tym pneumatyczny 2-punktowy
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Faza regulacji/ promien regulacji.
Dostawa wraz z 2 narzedziami do tukOw
2 silniki o mocy 0,35 kW kazdy, 200 Hz, 12000 obr.

Grubos$é¢é krawedzimax. 3 mm

Grubos$¢ obrabianego przedmiotu max. 60 mm
Diugo$¢é obrabianego elementu min. 160
mm Predkos$¢ posuwu maks. 11 m/min.

.6 SKROBAK DO PROFILI Z SZYBKOWYMIENNA GEOWICA

Skanowanie z goéry, z doiu i z boku. Do
fazowania lub zaokraglania wstepnie
wyfrezowanych krawedzi PVC.

Max. Grubos$¢ krawedzi 3 mm. Regulacja
wysokosci urzadzenia gbrnego za pomoca
docisku gdbrnego

2 gtowice szybkowymienne do tatwej zmiany
promienia, z 2 nozami profilowymi WPL

.7 ZESPOE POLERUJACY 2 SILNIKI

4

Aby uchwycié¢ krawedzie na gdbdérze 1 na dole
2 silniki o mocy 0,18 kW kazdy,
indywidualnie zawieszone, z mozliwoscia
pochylenia i regulacji wysokos$ci
Regulacja wysokos$ci gdérnego silnika za
pomoca gbérnego docisku

2 krazki moltonowe o $rednicy 150 x 20 mm

.0 ELEKTRONICZNY UKZAD STEROWANIA STEROWANIE MOCA PC 20+

System sterowania BRANDT z kolorowym
graficznym interfejsem uzytkownika dla
tatwej 1 wygodnej obsitugi i
programowania.

Dane techniczne:

ul. Doktora J6

Uchylny pulpit sterowniczy na wejs$ciu maszyny
Trwata klawiatura foliowa o krdétkim skoku
Kolorowa grafika ptaski ekran 12 cali
Przemystowy komputer PC z kompaktowym
dyskiem flash jako urzadzeniem pamieci
masowe’

Przyciski funkcyjne urzadzenia z diodowym
wskaznikiem stanu

Pomoc w prowadzeniu operatora za pomoca
kolorowych piktogramdéw

Gromadzenie danych dotyczacych hali
produkcyjnej zwiazanych z prowizja, w celu
doktadnego okres$lenia danych produkcyjnych
poprzez bezposredni przydziat prowizji
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i porzadku. Pobieranie danych za pomoca
dostarczonego oprogramowania Brandt
Browser przez siec¢ (Ethernet) do
istniejacego komputera PC.

- Zmiana jezyka online pomiedzy rdéznymi
jezykami obcymi

- Przedstawienie istotnych dla maszyny standw
docelowych 1 rzeczywistych

- Komunikaty o stanie w postaci zwyklego tekstu

- Latwy wybdér i korekta punktdédw trasy

- Prosta mozliwo$é przestawiania osi (przy
odpowiedniej konstrukcji agregatu)

- Funkcja pomocy kontekstowej, szczegbdiowe
informacje o obstudze i funkcjach maszyny
bezposrednio na zespole sterujacym

- Wskaznik okresdéw przegladdw i konserwacji

- Zapisywanie programéw obrdbczych

- Produkcja zgodnie z programami obrébki

- Archiwizacja danych programéw obrdébczych

- Wentylator do sterownika elektronicznego.
Modut wbudowany w panel sterowania do
wentylacji elektronicznej jednostki
sterujacej

- Maszyna wyposazona Jjest w funkcje
TeleServiceNet umozliwiajaca zdalna
konserwacje przez Internet.

W przypadku TeleServiceNet (TSN) wymagane
jest odpowiednie polaczenie sieciowe.

Poza okresem gwarancyjnym korzystanie z usiug

zdalnego serwisu 1 konserwacji podlega naszym

obowigazujacym stawkom optat za usiugi zdalne.

5.0 URZADZENTIA ELEKTRYCZNE
- Napiecie robocze 400 Volt - 3Ph - 50Hz
- Szafa sterownicza zainstalowana
zgodnie z norma Euronorma EN 60204
- Elektroniczny przemiennik
czestotliwoéci z funkcja hamulca
silnika
- Ochrona przeciwprzepieciowa dla
maszyn z elektronikag
- Dostosowanie napiecia roboczego dla danego
kraju za pomoca transformatora (opcjonalnie)
- Wyposazenie elektryczne z modulowym
systemem sterowania dla wiekszego
komfortu operatora

- Elektroniczna stabilizacja wewnetrzna
24 V - napiecie sterujace
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Dopuszczalna temperatura otoczenia min. +15
stopni/ maks. +35 stopni Celsjusza, dla
elektrycznej i mechanicznej sprawnosci
maszyny.

W przypadku wahan napiecia sieciowego
wiekszych niz +/- 10 %, w miejscu uzytkowania
musi by¢ zainstalowany stabilizator napiecia.

.0 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE

Zgodnos$é  WE (CE) zgodnie z

aktualnie obowiagzujaca dyrektywa

maszynowg dla pracy pojedyncze]

maszyny

Dla potaczonej pracy maszyn (kombérki)
wymagana jest dodatkowa ocena zgodnosci WE
(na miejscu) .

Wykonanie przez samego uzytkownika (klienta).
Pyl drzewny testowany wartos$é¢ TRK maks.
2mg/m* w zaleznos$ci od wydajnosci

odsysania, ktdéra klient ma zapewnié

zgodnie z planem instalacji.

Warunkiem naszej

gwarancji/odpowiedzialnos$ci za produkt jest
pelne przestrzeganie oryginalnej instrukcji
obstugi dostarczonej wraz z maszyna,

tacznie z przepisami bezpieczenstwa.

.0 PAKIET JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG

Certyfikat TUV zgodnie z DIN EN ISO 9001:2000
Maszyna jest uruchamiana i dostarczana
zgodnie z programem standardowym Homag Group.

.0 DOKUMENTACJA

ul. Doktora J6

Dokumentacja w formie CD-Rom
Instrukcje obstugi i konserwacji dodatkowo w
formie drukowanej
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G.0001

G.0004

G.0007

G.0010

Numer : 4876 1 x prawy
zestaw narzedzi R = 2 MM

Numer : 0941 1 x prawy

RIGID PRICE DO USTAWIENIA PROGRAMU WSTEPNEGO

- Obejmuje zmotoryzowane, jednoosiowe
przestawianie regulowanej przykltadnicy w
maszynach z zespolem frezowania przegubowego

do odprowadzania widrdw.
(Tylko w potaczeniu z kontrolg PC 20+)

Numer : 0943 1 x prawa
CENA F. USTAWIENIE PROGRAMU STREFA DRUKOWANTIA
Zawiera zmotoryzowang, jednoosiowag

regulacje strefy docisku do grubosci

krawedzi. (Tylko w potaczeniu z kontrola
PC 20+)

Numer : 2043 1 x prawy

MODU%, MONTAZOWY QA 45 EVA

- Dodatkowa cena za urzadzenie do topienia
Quickmelt EVA i urzadzenie do szybkie]
wymiany aplikacji zamiast standardowego
urzadzenia do aplikacji.

- Jednostka do topienia EVA
- Pojemno$¢ napeiniania ok. 4 1 granulatu kleju termotopliwego
- Regulacja temperatury
- Wydajno$é¢ topienia maks. 8 kg/h w
zaleznosci od kleju
- Funkcja piukania za pomoca przetacznika klawiszowego
- poprzecznie ruchomy

- Jednostka zambéwieniowa QA 45

- Specjalna powloka czes$ci klejace]j dla
wszystkich rodzajéow kleju, w tym kleju PUR

- Szybkie przestawienie na rdzne rodzaje
kleju dzieki funkcji automatycznego
oprbézniania

- Funkcja automatycznego czyszczenia
poprzez sterowanie

- Sterowana programowo regulacja ilosci
nanoszonego kleju za pomoca serwomotoru

- Aplikacja kleju przy synchronicznym lub przeciwbieznym ruchu obrotowym

- Tylko w potaczeniu z PC 20+ control
Moze by¢ stosowany w nastepujacych

maszynach: Ambition/Highflex/Profiline
1600 - 1800
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.01

Numer : 4183 1 x prawy
zestaw PLUS-PAKIET A 1650 FC, A 1660 FGC
Sktadajacy sie z:

0047 - PRZEDRUZENIE LINIALU WLOTOWEGO O 300 MM

0933 - ZMOTORYZOWANA REGULACJA WYSOKOSCI DOCISK GORNY
- poprzez wprowadzenie danych przez PC

20+, dopasowujac nacisk gbérny do

grubosci obrabianego przedmiotu.

0054 - GORNE ROLKI DOCISKOWE PU ZAMIAST ROLEK GUMOWYCH
- Zamiast standardowych zebrowanych gumowych

rolek dociskowych stosowane sg gtadkie gdbrne

rolki dociskowe z PU. Stosowac do

szczegdlnie wrazliwych powierzchni

obrabianych.

2035 - QUICKMELT - JEDNOSTKA APLIKACYJNA

- Dodatkowa cena za agregat do topienia
Quickmelt i szybkowymienny, matogabarytowy
agregat do nakladania Quickmelt, zamiast
standardowego agregatu do nakltadania.

4847 - ROUTER WYMIANY 4150 / ROUTER KSZTARTUJACY 4803
- Wymiana standardowego agregatu frezujacego

VKNR 4150 w frezarkach 1 na agregat

frezujacy VKNR 4062 oraz agregat frezujacy

do form.

VKNR 4803 przeciwko frezarce do form VKNR 4809

VKNR 4062

URZADZENIE DO WSTEPNEGO MIELENIA 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNE
Do frezowania na réwni z powierzchnig w

OPPOSITEJ czes$ci gbdbrnego i1 dolnego wystepu

materiatu krawedziowego. 2 silniki umieszczone

jeden nad drugim, $ledzenie pionowe, reczny

przesuw boczny 30 mm.

Regulacja wysokos$ci gdérnego silnika za pomoca

gébrnego docisku.

Cyfrowe liczniki do szybkiej regulacji.

Gruboé¢ krawedzi max. 15 mm
Grubos$¢ obrabianego elementu max. 8 -
60 mm

2 WPL - frezy $r. 70 x 20 x 16 mm, d = 4
grubos$¢ krawedzi maks. 15 mm (Ambition 1600 -
1800)

VKNR 4809

WIELOFUNKCYJNA PRZEKELADNIA FREZUJACA 2 x 0,4 KW
Do obrdébki wystepdw krawedziowych na

gérnej i dolne]j krawedzi obrabianego

przedmiotu oraz do
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Kopia narozna krawedzi prowadzace]j 1 splywowe].

- Sekwencja ruchdéw sterowana
serwomechanizmem z funkcja soft touch

- 2 silniki po 0,4 kw, 200 Hz, 12000 1/min
z uchwytem narzedziowym HSK 25

- Wyposazone w diamentowe frezy i
zintegrowang technike odsysania

- Stata predkos$é¢ obrotowa silnikéw
frezujacych dla perfekcyjnego wykonczenia

- Kompaktowa gtowica frezujaca z
wbudowanym systemem odprowadzania
widrow

- Zestaw glowic szybkowymiennych do recznej
zmiany profilu

- Frezowanie wzdluzne lub kopiowanie
naroznikéw, dowolnie wybierane za pomocg
ukladu sterowania maszyny

- Regulacja serwomotorem do rdéznych grubosci

krawedzi
- Predko$¢ posuwu 14 m/min
- Diugos$¢ obrabianego elementu min. 160 mm
- Grubos$¢ obrabianego przedmiotu 12 - 60 mm
- Grubos$¢ krawedzi max. 3 mm

- Dla kazdego profilu wymagana jest
oddzielna giowica wymienna (opcja VKNR
4838)

- Frezowanie ksztattowe forniru i krawedzi
litych jest mozliwe tylko w ograniczonym
zakresie (testy wstepne)

4171 - PAKIET PNEUMATYCZNY DO KAPSLI I ZGARNIACZA
Sktadajacy sie z:

3175 - PNEUMATYCZNE NASADKI REGULACYJNE SKOSNE/PROSTE
Do elektropneumatycznego przestawiania zespoiu
ciecia poprzecznego z ukosnego na proste.

5762 - PNEUMATYCZNY ZGARNIACZ NASTAWNY
do elektro-pneumatycznego przesuwania bocznego
zespolu zgarniajacego.

4199 - 2-PUNKTOWA REGULACJA PIONOWYCH KO ZEBATYCH
Do frezowania na rdéwni z powierzchniag lub
frezowania krawedzi z tworzywa sztucznego z
naddatkiem materialtu na obrdébke skrobakiem.

5820 - SKROBAK DO SPOIN KLEJOWYCH

- Do usuwania resztek kleju w obszarze
spoiny klejowej

- Skanowanie z gdéry i z doiu
Regulacja wysokos$ci za pomoca
gérnego docisku
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- Wyposazony w 2 noze odwracalne WPL
- wraz z odsysaniem

N.04 Numer : 4845 1 x prawa
ZASTEPSTWO VKNR 4062 DLA FREZARKI PELYTKOWEJ VKNR
4150 Zastepuje standardowg frezarke VKNR 4062
dla frezarki piuczkowej VKNR 4150.

VKNR 4150

AGREGAT FREZUJACY 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY

- Do frezowania gdérnego i dolnego wystepu
materialu krawedziowego, sondowanie pionowe
i poziome. Regulacja wysokosci gbrnego
agregatu z gbérnym dociskiem

- Funkcjonalno$¢ wybierana z panelu sterowania:
2 pozycje robocze: Frezowanie
pltaszczyznowe i
promieniowe/krawedziowe
- Wszystkie osie regulacyjne z cyfrowymi
licznikami do szybkiego ustawiania
- 2 silniki, kazdy 0,55 kW, 200 Hz, 12.000 obr.
- Wyposazona w frezy kombi DFC do frezowania
faz, promieni i ptaszczyzn.
Grubo$¢ krawedzi maks. 12 mm

Gruboé¢ krawedzi max. 8 mm (Ambition 1400)
Gruboéé¢ krawedzi maks. 12 mm (Ambition 1600- 1800)

N.0401 Numer 4211 1 x prawy
PROGRAM - ROLKI KLUCZOWE BOCZNE REGULACYJNE
Zawiera zmotoryzowana regulacje osi bocznych
kdétr zebatych jednostek frezujacych.
Umozliwia bezstopniowe dopasowanie
bocznych rolek dotykowych do grubosci
krawedzi poprzez sterowanie maszyny.

Moze by¢ uzywany z nastepujacymi
maszynami: Ambicja/Profilina 1600-1800
Highflex 1440

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000 biuro@strefacnc.pl 6832065214

34-123 Wadowice




.01 Numer : 0163 1 x prawy
PROGRAM PRZYGOTOWUJACY DO SPRYSKIWANIA AGENTOW
Do pdzniejszej budowy dla:
2215 Jednostka natryskowa $Srodka oddzielajgacego obrabiany przedmiot
2217 Urzadzenie natryskowe $rodka smarnego
Material krawedziowy 2220 Urzadzenie
natryskowe $rodka czyszczacego Obrabiany
przedmiot Tylko z prefiksowana czescia taczaca
i tylko w potaczeniu z jednostka sterujacg PC

20+
.04 Numer : 0666 1 x prawa
piyta tnaca LIGMATECH ZHRO1 DLA 1600/1800

- Elektryczne i mechaniczne przygotowanie
okleiniarki do zamocowania Ligmatechowego
powrotu detali ZHR 01, w celu zapewnienia
funkcji bezpieczenstwa zgodnie z przepisami.

.01 Ustuga: 8332 1 raz

TEKSTY DOKUMENTACYJNE T PODATKOWE: POLSKIE

Zakres dostawy:

1. Instrukcje obstugi, skiadajace sie z
instrukcji uruchomienia, obsitugi i
konserwacji, na papierze DIN A4 i na ptycie
CD-ROM

2.Teksty ekranowe dla operatordédw maszyn, dla
sterowania PC 20+ i EC 10+

3. Oznaczenia cze$ci zamiennych, w

jezyku niemieckim, na ptycie CD-ROM
Czas dostawy: Przy dostawie maszyny
(tylko dla maszyn od roku dostawy 2003)

Cena netto , — EUR
+ VAT
B.23 DOSTAWA :
B.26 PEATNOSC :
B.38 GWARANCJA :

1 miesiac
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