STREFA (CNC]

SPECYFIKACJA

Data : / 21.02.2022 D.W

Klient :
Numer maszyny : 0-341-07-9565

G.00 HPP200/43/43
PIEA DO WYMIAROWANIA PANELI, typ HPP 200
Automatyczna pita do wymiarowania pityt z

materiatdéw drewnianych i drewnopodobnych,

powlekanych i niepowlekanych.

maja byé przetwarzane.

Panel sterowania i ogranicznik katowy po prawej stronie.

1. Najwazniejsze informacije

Trzy tuleje zaciskowe dwupalcowe
Patent HOLZMA: Centralne urzadzenie do
prasowania katowego

+ +

Motoryczne przestawianie pity punktowej
Predko$é przesuwu programu: m/min

Posuw wézka pity: -1 m/min

Silnik pity gtdwnej kW 7,5 (opcjonalnie kW9, 2)
Sterowanie CADmatic z grafikg sekwencji 3-D
calowy 19ptaski ekran TFT

+ + + + + 4+ +

TeleServiceNet Soft - zdalna diagnostyka

przez Internet

- Szybki i wydajny zdalny dostep do usiug
serwisowych przez Internet. W ten sposdb
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Usterki moga by¢ szybko zdiagnozowane, a w

razie potrzeby pita moze by¢ sterowana

zdalnie.

- Uwagl dotyczace poilaczenia:

> Wymiana danych poprzez bezpieczne
potaczenie VPN (VirtualPrivateNetwork)

> Warunkiem koniecznym jest dostep do
Internetu poprzez sieé LAN

2. Tylny st} maszyny

Pozycjonowanie materiatu wsadowego odbywa sie
poprzez tylny stdr maszyny, ktdry jest
wyposazony w wysokiej jakosci szyny rolkowe.

Zaleta:
+ Przyjazny dla powierzchni transport materiatdw.

3. Suwak programowy
Material do ciecia jest pozycjonowany

programowo na linii ciecia za pomocg suwaka
programowego 1 wytrzymatych tulei zaciskowych.

Zaleta:

+ Programowa prowadnica $lizgowa w konstrukcji
podwdéjnego teownika -> dokltadnos$é
pozycjonowania na cate zycie!

+ Naped przez zebatke -> nie wymaga smarowania!

+ Bezkontaktowy elektromagnetyczny system
pomiarowy:

- Doktadno$é pozycjonowania +/- mm/m0,1!

- Bez zuzycia!

- Bezobstugowy!

- Pomiar jest niezalezny od ukladu
napedowego!

+ KrOtkie, wytrzymate tuleje zaciskowe:

- Brak negatywnych efektédw dzwigni!
- Material jest wciskany w podstawe tulei
zaciskowej -> nie $lizga sie!
$lizganie sie!
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4. Stdr maszyny (korpus pity)

Stér maszyny w korpusie pity wyposazony jest w
wielkopowierzchniowe, odporne na $cieranie
piytki =z zZzywicy fenolowej, z odpowiednimi
wgtebieniami na tuleje zaciskowe.

Zaleta:

+ Brak frezowania poza stolem maszyny->
zachowana jest pelna stabilno$é¢ stoiu
stalowego!

+ Prosta i ekonomiczna wymiana piyt z zywicy
fenolowej po zuzyciu!

5. Cisnienie bar
Optymalne zamocowanie piyt na stole maszyny w
korpusie pity.

Zaleta:
+ Obustronne prowadzenie belki dociskowe] przez
listwe zebata:
- Nacisk na cata powierzchnie identyczny!
- Brak ruchu przechylania (kompensacja réwnolegta)
-> brak szkdéd materialnych!
+ Belka dociskowa z wgiebieniami na tuleje zaciskowe:
- Minimalny spad = scrape cut
-> Optymalizacja odpadéw!
+ Optymalna wydajno$é¢ zasysania dzieki
minimalnemu otwarciu listwy cis$nieniowej:
- Wartos$ci emisji BG sa wyraznie
zanizone!

6. Wézek pity + urzadzenie do prasowania katowego
Woézek pity, wykonany z solidnej konstrukcji
stalowej, wyposazony jest w pite gidwna 1 piie
§Ehktowa oraz w opatentowane "centralne
urzgdzenie do docisku katowego".

Zaleta:
+ Korpus woézka z litej stali:

- Sztywnos$é¢ skretna na cate zycie!

- Kierunek ciecia wzgledem przyktadnicy

katowej -> brak poslizgu piyt!

+ Wywazony wozek pity:

- Minimalne zuzycie rolek pryzmatycznych!

- Nie ma potrzeby stosowania rolek z uchwytem przeciwstawnym!
+ Naped przez zebatke:

- Nie wymaga smarowania!

- Brak narastania drgan/precyzyjne pozycjonowanie
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= Najwyzsza Jjakos$é ciecial!

+ latalO gwarancji na prowadnice woézka pity
(praca na 1 zmiane)!

+ Motoryczne przestawianie pity punktowe]j na
panelu obsitugi -> minimalne czasy
przezbrajania!

+ Optymalna wymiana tarczy pilarskiej dzieki
systemowi szybkiego mocowania "Power-Loc"!

+ Patent HOLZMA: Centralne urzadzenie do
prasowania katowego:

- Redukuje czas cyklu nawet o %25 w
pordéwnaniu z konwencjonalnymi systemami!

- Paski moga by¢ zadrukowane na catej
dtugosci ciecia!

- Elektrycznie regulowana sita docisku ->
cienkie i wrazliwe plyty moga by¢ dociskane
automatycznie!

7. Power Control: CADmatic 4 - Practive -
Najnowoczesdniejszy system sterowania
opracowany specjalnie dla wymagan zaktadu
produkcyjnego.

a) Hardware
+ Sterowanie PLC zgodnie z
miedzynarodowg normg IEC61131.

System operacyjny: Windows 7
TFT ptaski ekran: 19 cala.

Ztacze USB.
Zewntrzny dysk twardy USB do tworzenia kopii zapasowych

+ + + +

b) Oprogramowanie
+ Wyswietlanie planu przekroju w ruchomej

grafice sekwencyjnej (2-D/3-D).
+ Mozliwo$¢ podiaczenia do sieci.
Zintegrowane zarzadzanie narzedziami z
gromadzeniem danych o zuzyciu.
+ Graficzna diagnostyka bleddéw wspierana przez
sekwencje wideo.

+

+ Ochrona przed wirusami

8. Wyposazenie poczatkowe Instrukcija obsiugi

+ Instrukcja obsiugi sktadajaca sie z
instrukcji obstugi i konserwacji na
papierze DIN A4 i nos$niku danych

+ Oznaczenia czes$ci zamiennych na nos$niku danych
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+ Schematy potaczen na nos$niku danych
+ Teksty pomocnicze zintegrowane w uktadzie

sterowania maszyny
+ Dialogi systemu operacyjnego w jezyku angielskim

Dane techniczne

Wysuniecie pity 60 mm
Posuw karetki pity:
do przodu 1-80 m/min
stata wsteczna 80 m/min
Predko$¢ suwaka programu:
do przodu 80 m/min
wstecz 80 m/min

(w krajach UE do przodu = m/min25)

Automatyczna regulacja wysokos$ci ciecia tak
Regulowany docisk tulei zaciskowej tak
Regulowany docisk belki tak

Zaciskarka katowa

catkowita diugos$¢ ciecia silnik pity gtdéwnej 7,5 kW

Silnik pity do punktowania 1,1 kW
Napiecie robocze 400 VvV (+10%/-5%) / 50 Hz
Warto$é przyiacza elektrycznego z silnikiem HS:
7,5 kW = kWl13,0
9,2 kw = kwl4,0
Wysoko$é robocza 920 mm

Pita Giowna 310 x x 4,4mm60 > Material do ciecia:

> Srednica tarczy pily: 310 mm >
Liczba zebdw: 72 >
Forma zeba: Zab ptaski z fazka >
Szerokos$é¢ ciecia: 4,4 mm >
Grubos$¢ kiody: 3,2 mm >
Srednica otworu montazowego: 60 mm

> Otwory wtdérne: 2 Otwory naprzeciwko Srednica 14 mm
$rednica okregu podziatowego 100 mm
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Brzeszczot do wycinania otwordw 200 x -4,45 x 5,25mm45

> Material do ciecia: Karbid
> Srednica tarczy pity: 200 mm
> Liczba zebdw: 36
> Forma zeba: Zab stozkowy ptaski
> Szerokos$é¢ ciecia: 4,45 - mmb5, 25
> Grubos$¢ kiody: 3,2 mm
> Srednica otworu montazowego: 45 mm
> Otwory boczne: brak

Wymagane cisnienie powietrza 6 bar Wymagane cisnienie
powietrza 150 NL/min V przy dyszy ssacej ok. 25 m/s

Cisdnienie ujemne min. 1200 Pa
Ilos$¢ powietrza wyciaganego 3300 m3/h
Przylacze ssace kanal widrowy 1 Element mmlo0
Przytacze ssace Cisnienie bar 1 Element mml140

Pneumatyczny zawdr odcinajacy na
belcecisnieniowej zalecane]j przez klienta
Elektryczne sterowanie zaworem suwakowym w

szafie sterowniczej

Temperatura pracy min. + stopnie Temperatura pracy
max. + 35 stopni Jes$li temperatura spadnie ponize]

lub przekroczy te wartos¢, nalezy zastosowacd
urzadzenie chiodzace (nr sprzedazy 6750).

Stan podiogi hali: Jakos¢
betonu C25/35 Grubos$é betonu
min. mm200
bez warstw wierzchnich (np. parkiet,
Asfalt itp.) Spoinowanie
wszystkich stép maszyn po montazu przez klienta
bezskurczowag masa spoinowa.

Standardy jakosci:
- Certyfikat CE, certyfikat GS, BGI 739-1.
- Doktadno$¢ pozycjonowania: +/- mm/m
(Dane nie odnoszg sie do wycietych czesci)
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Dane maszynowe specyficzne dla

klienta HPP 200/43/43

Diugos$é ciecia 4300 mm
Szeroko$é «ciecia (przesuw programowy)4250 mm
Szyna rolkowa (element 10-torowy) 1 szt. listwa
rolkowa (element 2-torowy) 5
tuleje zaciskowe 6
Kawatek z ktdérych pierwsze czes$ci sa
3dwupalczaste, a wszystkie pozostate
jednopalczaste
Skok 75/275/475/1050/1800/3400 mm
mierzony od ktomierza do $rodka uchwytu
tulei zaciskowe]
2 mozliwe dodatkowe tuleje zaciskowe
dwupalcowe poz. 175/375 mm
3 mozliwe dodatkowe tuleje zaciskowe
jednopalcowe poz. 650/2600/4200 mm
Std1r z poduszka powietrzng 1800 x mm650 4 sztuka
Dmuchawa centralna 1
Kawatek Odchylenie dysz stoi1déw poduszek
powietrznych 70 x mm70

Numer 1215 2 razy
klucze dynamometryczne 1FINGRIG
TYP 130/200 Poz.: /650 mm2600

Numer 2525 4 razy
1 ELEMENT ROLKOWY Z PRzODU LKT HPP130/200
Do tatwiejszego, delikatnego transportu

jednego lub kilku talerzy =ze stosu na stdr =z
poduszka powietrzng.

Numer 0035 1 raz
PAKIET DO NAKLEJANIA BR 130/200

Drukarka zainstalowana w obszarze linialu
katowego.

Twoja korzysc:

+ Szczegdtowa identyfikacja czesci

+ Dokument roboczy dla kolejnych etapdw
przetwarzania

+ Kody kreskowe sa uzywane do sterowania
maszynami do oklejania krawedzi i1 obrdébki
CNC

+ Proste, indywidualne tworzenie uktadu

etykiety
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Opcja ta obejmuje:

+ Program etykietowania

+ Etykietowanie z grafika czesci
+ Drukarka etykiet Pica II 103

+ Wspornik dla drukarki recznej

Dane techniczne:
+ druk termiczny / termotransferowy

+ szerokos$é¢ etykiety: maks. 110
mm min. 15
mm

+ szeroko$¢ druku: 104 mm + rozdzielczos$¢: 200 dpi

+ Predko$¢ drukowania: 80 mm/sek.

+ Srednica rolki (rdzen): 3''/76 mm + Srednica watka
(zewnetrzna) : maks. mml80 + Automatyczne urzadzenie
dozujace: tak

+ Automatyczna nawijarka: nie

Numer 6202 1 raz
TRANSMISJA DANYCH WLAN + PORT USB #

> Przekazywanie danych optymalizacyjnych
(pliki SAW) do pity za posrednictwem sieci
radiowej WLAN (IEEE 802.11G).
> Przegladanie aktualnej sekwencji programu
systemu sterowania CADmatic z biura
(stanowisko AV) w celu uzyskania odpowiedzi
na nastepujace pytania:
+ Ktére stanowisko jest likwidowane?
+ Jak diugo bedzie trwalo to zamdédwienie?
+ Ktéra kolejnoéé¢ zostanie podzielona w
nastepnej kolejnosci?
+ Ktbére zamdwienia zostaly juz podzielone w
dniu dzisiejszym (historia)?
> Funkcja czatu pomiedzy
pilarka/operatorem a stacja robocza AV
(wymiana informacji)
> Pamie¢ USB HOLZMA

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000 biuro@strefacnc.pl 6832065214

34-123 Wadowice




wskazoéowki. Bezwzglednie konieczne Jjest
doktadne techniczne wyjadnienie polaczenia
WLAN (patrz lista kontrolna sieci).

D.95 Numer 8332 1 raz
wyBOR JEZYKA: POLSKIT
+ dla instrukcji obsitugi i tekstdédw ekranowych
dla operatordéw maszyn w jezyku polskim

Cena catkowita

B.26 PLATNOSC:

B.29 MONTAZ

B.32 CZAS DOSTAWY:

B.36 ZASTRZEZENIE PRAWA WEASNOSCI
Maszyna pozostaje wtasnos$cia firmy HOLZMA
Plattenaufteiltechnik GmbH do momentu
uiszczenia peilne]j zapitaty.

B.38 GWARANCJA
Termin przedawnienia roszczen z tytutu wad
materiatowych uptywa z chwila osiagniecia przez
przedmiot dostawy 1 miesigc
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