STREFA (CNC]

SPECYFIKACJA

G.00 VENTURE 2

Centrum obrdébcze sterowane CNC do
produkcji elementdé4w meblowych z drewna
lub materia1dédw drewnopodobnych.

1. MASZYNA PODSTAWOWA

- Wytrzymata stalowa konstrukcja ramowa

- Przesuwanie osi w kierunkach X, Y i Z

- Farba w kolorze szarym RDS 240 80 05

- Bezpos$redni odciag z urzadzen wiertniczych i
frezujacych oraz oddzielne przytacze odciggowe
dla systemu odciagowego (na miejscu)

2. SYSTEM PROWADZACY I TECHNIKA NAPEDOWA

- System prowadnic liniowych zabezpieczony przed pyiem
Naped zebatkowy w kierunku X i $ruba

kulowa w kierunku Y i Z
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Przesuniecie osi:
X = 3860 mm
Y 1793 mm
z1l= 300 mm
Zz2= 185 mm

- Cyfrowy system napedowy w kierunkach X, Y
i Z (Sercos)
Predkos$¢ osi:
X = 60 m/min
Y = 50 m/min
Z = 15 m/min
w sktad ktérego wchodza:
Bezobstugowe silniki z enkoderami
optycznymi o wysokiej rozdzielczosci
gwarantuja wysoka doktadnos$é
- Cyfrowe sterowniki napeddéw gwarantuja wysoka niezawodnosé
- Kable $wiattowodowe chronia przed czynnikami zakldcajacymi

3. STOE KONSOLOWY 7 LASEROWYM PIOREM POZYCJONUJACYM
- Bezrurowy podcisnieniowy system
mocowania do mocowania materiatdw
piytowych
- Podpory obrabianego przedmiotu sa
pozycjonowane za pomoca wysokiej jakosci
prowadnic chronionych przed pytem.
- Pneumatyczne mocowanie podpdér detali jest
aktywowane za pomoca przetacznikodw.
- Podcisénienie utrzymuje
elementy mocujace na stole
roboczym:
X = 3250 mm(diugosc¢)
Y = 1250 mm(szerokosd¢)
Z = 100 mm(grubos¢)
Maksymalna grubo$¢ obrabianego przedmiotu
zalezy od diugosci uzytego narzedzia.

w sktad ktérego wchodza:

6 wspornikéw elementu roboczego,
bezstopniowo regulowanych w kierunku X,
odpowiednich do mocowania pozycjonowanych
bez uzycia wezy kubkédw prdzniowych

8 pneumatycznie opuszczanych ogranicznikdéw wzdiuznych

1 pneumatycznie opuszczany ogranicznik boczny
zapewniajgcy wtasciwe pole pracy

1 pneumatycznie opuszczany ogranicznik boczny linialu
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dla lewego pola pracy

4 sterowane pomoce pozycjonujace z tworzywa
sztucznego do ciezkich elementdéw obrabianych

10 Kubki prézniowe, reczne, bezdetkowe, =z
mozliwoscia dowolnego ustawienia
114x160x100 mm (d%./szer./wys.)

4 kielichy prézniowe, reczne, bezdetkowe, swobodnie

pozycjonowane 125x75x100 mm(d1./szer./wys.)

1 przytacze podcisnienia dla szablondéw dla
prawego i lewego pola roboczego

1 generator podcisénienia, wydajno$é nominalna 100 m3/h

3.1 Doktadne polozenie ssawek jest wskazywane
operatorowi maszyny przez wigzke laserowa
(krzyz nitkowy) za pomoca oddzielnego programu
NC. Laser jest montowany na wsporniku maszyny.

4. HANDTERMINAL
Zacisk reczny z potencjometrem i
wytacznikiem awaryjnym.

5. KONFIGURACJA
V12, H4X/2Y, N1 X-Y 90°, F1-HSK63-7,5 KW,
MOMENT OBROTOWY, W8 TY%

V12 WYSOKA PREDKOSC 7500
Pionowa jednostka wiertnicza (indywidualnie
sterowana, o zmiennym zakresie predkosci).
Zacisk wrzeciona umozliwiajacy bezpieczne
osiagniecie giebokosci wiercenia.
Poséw: patrz zataczony plan rozmieszczenia
Skok posuwu w kierunku Z: 60mm
Gieboko$é wiercenia: maks. 38mm
(do 55 mm, jednak
po zastosowaniu specjalnego wiertita)

Kierunek obrotu: prawo/lewo
Predkos¢: 1500 - 7500 1/min

z regulacjg czestotliwosci
Naped: 1,5 kW

Uchwyt wiertarki: d = 10 mm

Catkowita diugos$é wiertta: 70mm

Srednica wiertla: maks. 35mm

Rozstaw wrzecion: 32 mm

Typ wrzeciona: mozliwos¢ indywidualnego sterowania
Uktad: patrz zataczony plan rozmieszczenia

ul. Doktora Jézefa Putka 9 +48 512 750 000 biuro@strefacnc.pl 6832065214

34-123 Wadowice




H4X/2Y
Wiertarka pozioma z 6 wrzecionami wiertarskimi,
ktére mozna indywidualnie wywoilywad za pomoca

programu.
Podréz: patrz zataczony plan rozmieszczenia
4 wrzeciona wiertarskie: Raster 32 mm

po 2 w kierunku X

2 wrzeciona wiertarskie: Po 1 sztuce w kierunku Y

Gilebokos¢ wiercenia:maks. 38 mm

Wysoko$é wiercenia w kierunku Z: 38 mm od przedmiotu obrabianego
gbérna krawedzZ

Kierunek obrotu: prawo/lewo

Predkos¢: 1500 - 7500 1/min

Uchwyt wiertarki: d = 10 mm Catkowita

diugoéé wiertta: 70 mm Srednica

wiertta: maks. 20 mm

Typ wrzeciona: mozliwo$¢ indywidualnego sterowania

N1 X-Y 90°

Zespdl pity rowkujacej mozna obracaé¢ o 90° w

celu obrdébki w kierunku X-Y.

Posdw: patrz zataczony
plan
rozmieszczenia

Giebokosé¢ ciecia: 30 mm

Przekrdjciecia: maks. 70 mm2

Predkoé¢ obrotowa:1500 - 7500 1/min

Srednica WZ:125 mm

Grubos$¢ pitki: maks.5 mm

F1-HSK-7,5 KW

Automatyczne wrzeciono wymiany narzedzi

w poltaczeniu z magazynem wymiany

narzedzi. Sciezka trawersu: patrz

zatacznik Plan rozmieszczenia

Uchwyt na narzedzia:HSK63

Doprowadzenie narzedzia: automatyczny

Kierunek obrotdéw: prawy/lewy Zakres

predkosci: 1.250-18.000 1/min
nieskonczenie programowalny
Naped: Silnik tréjfazowy z regulacja
czestotliwosdci

Moc maks.na narzedziu:do 6/7,5 kW w trybie ciagtym/
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Odciag: CENTRALNY NA OBROTNICY

Do montazu jednostek adaptera Przeniesienie
momentu obrotowego: dla podparcia 3-punktowego
Uwaga: Jednostek nie mozna montowac¢ za pomocg
jednej osi.

W8 TYL
Automatyczny magazyn wymiany narzedzi z
8 miejsc.
Uktad: jazda na podporze w kierunku X
Uchwyt na narzedzia: HSK63
Przestrzenie magazynowe: 8 miejsc na narzedzia
Ciezar narzedzia: maks. 5 kg masy catkowitej z gniazdem HSK
Srednica narzedzia: maks. 100 mm przy peinym oblozeniu
(8 narzedzi frezujacych)
maks.l160mm dla mniejszych $rednic lub
wolnej przestrzeni na
kortach bocznych
Adaptery: maks. 4 magazynki
Czas wymiany narzedzi: ok. 12-18 sek.

5.1 WYMIENIARKA NARZEDZI Urzadzenie
pomocnicze do automatycznego tadowania
zmieniarki narzedzi.

6. STEROWANIE I OPROGRAMOWANIE CNC
Szafa sterownicza ze zintegrowanym
komputerem operatorskim jest umieszczona
jako jednostka wolnostojaca.

6.1 SPRZET: SYSTEM KONTROLI ZASILANIA
- Sterowanie CNC wraz z modutami napedowymi
- Inteligentny system sterowania, podczas gdy
CNC steruje operacjami obrébki, nowe dane
mozna wprowadzac¢ niezaleznie na komputerze.
- Komputer osobisty (PC) do prowadzenia operatora
- Zgodnos$¢ z Intel Pentium
- Angielski system operacyjny Windows
XP embedded
- Monitor graficzny TFT 15 cali
- Co najmniej 512 MB pamieci RAM
- Co najmniej 40 GB miejsca na dysku
twardym (rdézne partycje)
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- Stacja dyskietek 3 1/2 cala

- Sie¢ (EtherNet) jest opcjonalnie
dostepna na pokitadzie. Dodatkowe gniazda
PCI umozliwiajg poditaczenie kolejnych
kart sieciowych

- Interfejs szeregowy dla koddw kreskowych,
modemu lub lasera sufitowego

- Interfejs rdéwnolegty do podiaczenia drukarki

- Naped CD-ROM przystosowany do odczytu i
zapisu piyt CD (bez gwarancji ochrony
przed kurzem)

- Ztacze USB w panelu sterowania

6.11 ZEACZE ETHERNETOWE 10/100 MBIT DLA
MASZYNY RJ45 (BEZ PRZELACZNIKA)
Aktywacja wewnetrznej karty sieciowe’]
10/100 MBit 1 instalacja odpowiedniego

oprogramowania na urzadzeniu.

6.2 OPROGRAMOWANIE: SYSTEM KONTROLI ZASILANIA
- WOODWOP
woodWOP to system programowania
zorientowany na warsztat (WOP) grupy
Homag.
Jednolity format danych umozliwia wymiane
pomiedzy wszystkimi maszynami CNC Grupy
HOMAG.

- AKWIZYCJA DANYCH MASZYNOWYCH (MDE)
Informacje na temat okresdw konserwacji

- LISTA PRODUKCYJNA
Tworzenie sekwencji produkcyjnych w formie
listy.
Aktywne elementy listy moga byc¢
przetwarzane rdéwnolegle lub szeregowo.
Mozliwo$¢ zdefiniowania do 10 zmiennych
dla produkcji wariantowej.

- SYMULACJA NC I OBLICZANIE CZASU
Uktad jednostek "podrdédzujacych" symuluje
sekwencje obrébki w sekwencji
zdefiniowanej w programie NC.
Mozliwe sa dalsze przeglady:
- Obliczanie czasu okolo +/- 10
- Kontrola zasiegu jazdy
- Kontrola kolizji
- Kontrola potozenia kubka prézniowego Symuluje
wszystkie operacije obrdébki w 3 osiach
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Dostawa z zabezpieczeniem przed kopiowaniem (klucz sprzetowy)

- FUNKCJA PROGRAMOWA, PRZESUWANIE PROGRAMU
Dzieki temu rozszerzeniu oprogramowania
programy woodWOP moga by¢ odzwierciedlane
w innym miejscu niz to, ktdre zostalo
okres$lone dla przestrzeni docelowe]j.

7. OPROGRAMOWANIE DLA ZEWNETRZNEGO KOMPUTERA OSOBISTEGO
- PROJEKTOWANIE 3D W DREWNIE

woodDesign jest programem konstrukcyjnym

dla mebli korpusowych.

- WOODWOP DLA PC
Instalacja w przypadku zewnetrznego komputera PC
np. w przygotowaniu do pracy

8. REMOTE DIAGNOSIS TELESERVICE, MODEM
Aktywacja funkcji teleserwisu na urzadzeniu
Obejmuje modem i bezpitatne korzystanie =z
ustug telekomunikacyjnych w okresie
gwarancyjnym.

Po uptywie okresu gwarancji wymagane jest
zawarcie umowy teleserwisowej.

9. URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE CE

- Kraty ochronne w czes$ci bocznej i tylnej

- Trzyczes$Sciowe maty bezpieczenstwa w
czes$ci przedniej umozliwiaja zatadunek
elementdé4w w nieaktywnej strefie roboczej.

10. UPS (UNINTERRUPTED POWER SUPPLY) chroni
komputer przed uszkodzeniem w przypadku
awarii sieci zasilajace]j, przeciagzenia 1
zwarcia.

W przypadku awarii zasilania komputer jest
wytaczany w sposdb kontrolowany po upiywie
jednej minuty, co zapobiega utracie

danych.

11. Pakiet jakos$ci WEEKE
- Prowadnice liniowe w kierunku X i Y sa

dostarczane z listwa osionowa (metalowa).

12. ZESTAW DO URUCHAMIANIA NARZEDZI
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G.0001

G.0004

3 Wiertto do otwordéw pod koitki HM d = 5 mm
(30540-505035-R)

3 Wiertto do otwordédw pod kortki HM d = 5 mm
(30540-5-05035-L)

5 Wiertto do otwordédw pod kortki HM d = 8 mm
(30540-5-08035-R)

5 Wiertio do otwordédw pod koiki HM d = 8 mm
(30540-5-08035-L)

- UCHWYT NARZEDZIOWY HSK
2 uchwyty narzedziowe HSK
1 tuleja zaciskowa d = 25 mm
1 tuleja zaciskowa d = 10 mm

- NUTOWANIE
Srednica 125 mm
Ptaski rowek zebaty d = 125 mm / B= 3,2 mm

13. DOKUMENTACJA

- Dokumentacja w formie drukowanej i jako
Ptyta CD-ROM z katalogiem czes$ci zamiennych i
schematem elektrycznym

Numer : 0406 1 szt.
FRONT. OGRANICZNIK POMOCNICZY SERIA VENTURE 2-2,5, BHC 260
4 pneumatycznie opuszczane sitowniki
zatrzymujgce zamontowane poprzecznie na
wspornikach nr 1, 2,5 i 6.
Przedni rzad uderzeniowy mozna doda¢ recznie
(recznie) za pomoca recznego zaworu podnoszacego.
Polozenie ogranicznika mozna znaleZé¢ na
zataczonym schemacie montazowym.

Numer : 0lel 2 szt.

oczyszczacz prdzniowy 125X75X100 MM, 360 GRAD

- Zacisk podcis$nieniowy do bezstopniowego
pozycjonowania na konsoli

- Wymienna wyktadzina gumowa

- Mozliwo$¢ recznego montazu w zakresie 360 stopni
- Wysoko$¢é montazu 100 mm

- Mozliwo$¢ obrotu o 360 stopni
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D.99 Ustuga: 8332 1 raz

DOKUMENTACJA I TEKSTY KONTROLNE: JEZYK POLSKI

Zakres dostawy:

1. Instrukcja obstugi w jezyku POLSKIM
sktadajaca sie z instrukcji obsiugi i
konserwacji na papierze DIN A4 i piycie
CD-ROM

2. Teksty wysSwietlane na ekranie w jezyku POLSKIM
dla operatordéw maszyn, dla elementdw
sterujacych interfejsé4w uzytkownika IPC,
MCC i BST

3. Oznaczenia czes$ci zamiennych w jezyku
niemieckim sktadajace sie z rysunkdéw CAD
i schematdéw potaczen na pitycie CD-ROM

- Czas dostawy: Po dostarczeniu maszyny

Tylko dla maszyn od roku produkcji 2002

B.26 PEATNOSC

B.29 *MONTAZ
Montaz jest wykonywany przez montazystdw z
firmy Homag Polska.

B.32 *CZAS DOSTAWY
Dostawa ex works w tygodniu 24/2006.
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