STREFA(CNC)

SPECYFIKACJA

W przypadku jakichkolwiek
pytan prosimy o podanie

numeru zamdwienia : 117512
Klient :
Numer maszyny : 0-261-20-6472

_G.00 PROFILINE KDF 440

OKLEINIARKA JEDNOSTRONNA BRANDT MODEL:

HIGHFLEX 1440

Jednostronna okleiniarka do obrébki prostych
krawedzi detali oraz do klejenia 1 wykanhczania
réznych materiatdéw brzegowych w podawaniu
wzdiuznym 1 poprzecznym.

PRZEGLAD WYPOSAZENIA URZADZENIA:
AGREGAT ®ACZACY 2 X 2,2 KW 200 HZ
AGREGAT KLEJACY A8

AGREGAT FREZUJACY FAZKA/PROST 2 X 0,18 KW
REGULACJA PNEUMATYCZNA AGREGAT FREZUJACY
FAZKA/PROST 2 X 0,55 KW PNEUMATYCZNA
REGULACJA 2-PUNKTOWA O STOPNI
WIELOFUNKCYJNY AGREGAT FORMUJACY 2 X 0,4
KW SKROBAK DO PROFILI Z SZYBKO WYMIENNYMI
GLOWICAMI REGULACJA PNEUMATYCZNA SKROBAK
DO SPOIN KLEJOWYCH

ZESPOE OCZYSZCZAJACY
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1. MASZYNA PODSTAWOWA:
- Ciagia kolumna maszyny, do zamocowania
zespoldw obrdbczych

- Staty ogranicznik strona prawa
- Farba w kolorze szarym RDS 240 80 05
- Zmotoryzowany, regulowany liniat podajacy
- Pneumatycznie sterowana blokada wlotu
- Gob6rne cisdnienie:
- Pojedyncze rolki w 2 rzedach,
naprzemiennie
- Zmotoryzowana regulacja wysokosci
- Wyéwietlanie poltozenia i
wprowadzanie danych
centralnie za pomoca
sterownika

- Urzadzenie do transportu obrabianych elementdw:
- kancuch transportowy z gumowa podkitadka, szerokosé 80 mm
- Precyzyjne powierzchnie jezdne i prowadzace
- Wyposazenie standardowe z automatycznym
centralnym smarowaniem tancucha
transportowego
- Podpora elementu roboczego z szyna
rolkowa, wysuwang na ok. 600 mm
- Sprzet do ochrony przed hatasem, z
indywidualnym odcigagiem dla czesci
taczonych i agregatéw, a takze
Pojemnik na widry ze skrobakdw.

- Dtugos$¢ catkowita 5.270 mm

- Predko$¢ posuwu '8 - 14 m/min
- Maks. predkos$é¢ posuwu przy uzyciu noza formujacego 1 14 m/min

- Wysokoéé¢ robocza 1 950 mm
- Przytacze pneumatyczne I min. 6 bardw

Warunki gruntowe muszg by¢ zgodne z planem
zagospodarowania terenu i1 planem wydobycia,
nr: 5-701-80-1645

Dane techniczne odnosza sie do wersji
standardowej.

Opcje prowadza do zmiany wartosci
przytaczeniowych dla mocy, ssania i1 zuzycia
powietrza.

2. PARAMETRY OBRABIANEGO PRZEDMIOTU I KRAWEDZI:
- Szerokos$¢ obrabianego elementu min:
- Dla grubosci obrabianego elementu 8-22 mm 170 mm*
- Dla grubosci obrabianego elementu 23-40 mm 1 120 mm*
- Dla grubos$ci obrabianego elementu 41-60 mm i 150 mm*

*W zaleznos$ci od diugosci obrabianego elementu




- Rzut przedmiotu i 38 mm

obrabianego
- Grubo$é obrabianego '8 - 60 mm
elementu
- Maks. wysoko$é krawedzi = + 6 mm
wysokos¢é obrabianego elementu|
- Rolka materialu brzegowego 0,4 - 3 mm
- Przekréj poprzeczny krawedzi
maks. 135 mm?
- Dla PVC i
- Dla forniru 100 mm?
- Srednica rolki maks. ' 830 mm
- Listwy z materialu brzegowego | 0,4 - 8 mm

- Przekrdj poprzeczny krawedzi
maks. 360 mm?
- Dla paskoéw !

- Je$li nie okres$lono promienia, wciggany
i dostarczany jest promien R=2 mm.

- Operator maszyny Jjest odpowiedzialny za
uzycie odpowiednich materiatéw (piyt, klejow,
tasm brzegowych, Srodkow czyszczacych,
lakierdéw itp.)

- W przypadku stosowania materiatu do
oklejania krawedzi z powierzchniami o
wysokim potysku, powierzchniami
lakierowanymi, matowymi oraz materiatami
wrazliwymi na nacisk, zalecamy zastosowanie
odpowiedniej folii ochronnej na materiale do
oklejania krawedzi w poiaczeniu z VKNR 0059
(dodatkowe urzadzenie do powierzchni
wrazliwych) .

3. ZESPOEL AGREGATOW

3.1 JEDNOSTKA BACZACA 2 X 2,2 KW 200 HZ

- Do mocowania przed czes$cia klejaca,
regulacja wrzeciona w pionie, sterowanie
elektropneumatyczne w poziomie, 2 silniki (1
x DC, 1 x DC),
1 x przeciwbieznie), maks. usuwanie widrdw /

skok 3 mm (maksymalny przekrdj widrdw wynosi
materiatu i predkosci podawania) Pokrywa z
dysza ssaca o $rednicy 120 mm

- W komplecie zestaw frezdédw do spoinowania w
wykonaniu DIA z wymiennymi krawedziami
tnacymi.

Srednica 100 x 44 x $rednica 30 mm, Z = 3

z podwéjnym rowkiem wpustowym 8 X 3 mm
maks.grubo$é obrabianego elementu 42 mm
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3.2 JEDNOSTKA SZKLANA AS8
Sktada sie z:

WSTEPNE PODGRZEWANIE DETALI
- Grzejnik do przygotowania elementu do
optymalnej Jjakos$ci klejenia

URZADZENIE DO NAKLADANIA KLEJU QUICKMELT

- Agregat topiacy 1 szybkozmienny,
matogabarytowy aplikator Quickmelt

- Obrébka granulatu kleju PU za pomoca
standardowego aplikatora Replaceable PU
(VKNR 2068) jest mozliwa zgodnie z
instrukcja obrdébki kleju.

- Szczelne doprowadzenie kleju pod walek
klejowy

- Precyzyjne dozowanie kleju na obrabiany
element za pomoca watka klejowego, bez
koniecznosci dopasowywania do grubosci
obrabianego elementu

- Kierunek obrotdéw watka klejowego -
synchroniczny lub przeciwbiezny.
Monitorowanie temperatury kleju za pomoca
termostatu elektronicznego

- Automatyczne obnizanie temperatury kleju
podczas przerw w pracy

MAGAZYN
- Automatyczny magazynek krawedziowy dla
rolek i statych diugos$ci, z ptyta rolkowa
- Wyposazone we wzmocnione nozyce do ciecia wstepnego
- Wyposazenie standardowe z kontrola
odlegtos$ci miedzy krawedzia a elementem
obrabianym za pomoca blokady na wejsciu
maszyny

STREFA CISNIENIA Z REGULACJA SILNIKOWA

- Strefa cis$nieniowa z napedzana,
pneumatycznie uruchamiana gidéwnag rolka
dociskowa, a tak:ze
2 swobodnie poruszajace sie rolki dociskowe

- Wyposazona w zmotoryzowang jednoosiowa
regulacje strefy docisku do grubosci
krawedzi

3.3 ZESPOL TNACY POPRZECZNY FAZKA/PROSTA 2 X 0,18 KW
- Do przycinania wystepu materialu na
przedniej i tylnej krawedzi za pomoca ciecia
ciagnacego.
2 silniki, kazdy wyposazony w tarcze do
ciecia poprzecznego. Zakres obrotu od
prostego do fazowania 0-15 stopni
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2 silniki, kazdy o mocy 0,18 kw, 200 Hz, 12 000 obr.
-2 pity TCT o wymiarach 100 x 32 x 2,6 mm, Z = 30
- Predkos$é¢ posuwu: 8 - 14 m/min.

3.4 PNEUMATYCZNE NASADKI REGULACYJNE FASE/STRAIGHT
- do elektropneumatycznego przelaczania

zespolu ciecia poprzecznego z ciecia

prostego na ukoéne

3.5 ZESPOZ FREZOWANIA WSTEPNEGO 2 X 0,55 KW 0 STOPNI
- do frezowania na réwni z powierzchniag
OPPOSITEJ wystepu materiatu gdérnej i dolne]
krawedzi. 2 silniki umieszczone jeden nad
drugim, $ledzenie pionowe, reczny ruch na
boki o 30 mm
- Regulacja wysokos$ci gdérnego silnika za
pomoca gdérnego docisku
- Cyfrowe totalizatory umozliwiajace szybka regulacje
- Grubo$¢ krawedzi maks. 8
mm Grubo$é obrabianego
elementu 8 - 60 mm
- 2 silniki, kazdy o mocy 0,55 kw, 200 Hz, 12 000 obr.
- Wyposazenie standardowe z
2 szt. Frezy HM o wymiarach 70x20x16 mm Z

Il
o~

3.6 PNEUMATYCZNA REGULACJA 2-PUNKTOWA

- pionowych watkéw kopiujgacych, aby przejsé z
frezowania (z wysiegiem) na frezowanie
ptaskie

3.7 WIELOFUNKCYJNE URZADZENIE DO FREZOWANIA FORM 2 X 0,4 KW

Do obrdébki wystepdw krawedziowych na

gbrnej 1 dolnej krawedzi obrabianego

przedmiotu oraz do kopiowania naroznikdw

przedniej i tylnej krawedzi.

- Sekwencja ruchdéw sterowana
serwomechanizmem z funkcja soft touch

- 2 silniki, kazdy 0,4 kw, 200 Hz, 12000
1/min z uchwytem narzedziowym HSK 25

- Stata predkos$é obrotowa silnikéw
frezujacych zapewniajgca doskonate
wykonczenie

- Kompaktowa gitowica frezujaca ze
zintegrowanym systemem odprowadzania
widrow

- Zestaw gitowic szybkowymiennych do reczne]j
zmiany profilu

- Frezowanie wzdluzne lub kopiowanie
naroznikédw, wybierane dowolnie za pomoca
ukltadu sterowania maszyny

- Regulacja serwomotorem do rdéznych grubosci

krawedzi
- Predko$¢ posuwu 14 m/min
- Diugo$¢ obrabianego elementu min. 160 mm
- Grubo$¢ obrabianego elementu 12 - 60 mm
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- Grubos$é krawedzi maks. 3 mm

- Dla kazdego profilu wymagana jest
oddzielna gitowica wymienna (opcja VKNR
4838) .

- Frezowanie ksztattowe forniru i krawedzi
litych jest mozliwe tylko w ograniczonym
zakresie (testy wstepne)

3.8 SKROBAK DO PROFILI 7 SZYBKO WYMIENNYMI GLOWICAMI
- Skanowanie z gbéry, z dotu i z boku. Do
fazowania lub zaokraglania wstepnie
frezowanych krawedzi PVC.
- Maks. Grubos$é¢ krawedzi 3 mm. Regulacja
wysokosci urzadzenia gbrnego za pomoca
docisku gbrnego
- 2 giowice szybkowymienne do tatwej zmiany

promienia, z 2 nozami profilowymi WPL

3.9 PNEUMATYCZNY ZGARNIACZ REGULACYJNY
- Do elektropneumatycznego ruchu osiowego
zespolu zgarniajacego

3.10 SKROBAK DO SPOIN KLEJOWYCH
- Do usuwania resztek kleju w obszarze
spoiny klejowej

- Skanowanie z gdéry i z doiu.

Regulacija wysokos$ci za pomoca gdérnego docisku
- Wyposazony w 2 noze odwracalne WPL
- z odsysaniem

3.11 ZESPOZ POLERUJACY 2 SILNIKI

- Aby uchwyci¢ krawedzie na gdbrze 1 na dole

- 2 silniki o mocy 0,09 kW kazdy,
indywidualnie zawieszone, z mozliwos$cia
regulacji nachylenia i wysokosci

- Regulacja wysokos$ci gbérnego silnika za
pomoca gérnego docisku

- 2 tarcze molletonowe o $rednicy 120 x 20 mm

4.0 ELEKTRONICZNY UKEAD STEROWANIA STEROWANIE MOCA PC 20+
System sterowania BRANDT z kolorowym

graficznym interfejsem uzytkownika

zapewniajacym tatwa 1 wygodna obsiuge oraz

programowanie.

Szczegdly techniczne:
- Uchylny pulpit sterowniczy na wejsciu maszyny
- Trwata klawiatura foliowa z krdétkim skokiem
- Kolorowa grafika na ptaskim ekranie 12 cali
- Przemysiowy komputer PC z kompaktowa
pamiecia flash jako urzadzeniem pamieci
masowe]
- Zagregowane przyciski funkcyjne z diodami LED stanu.
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wySwietlacz

- Pomoc w prowadzeniu operatora za pomoca
kolorowych piktograméw

- Pozyskiwanie danych produkcyjnych
zwigzanych z prowizja, w celu doktadnego
okres$lenia danych produkcyjnych poprzez
bezposrednie przypisanie prowiziji i
zlecenia. Pobieranie danych za pomoca
dostarczonego oprogramowania Brandt Browser
przez sieé¢ (Ethernet) do istniejacego
komputera PC.

- Zmiana jezyka online pomiedzy rdznymi
jezykami obcymi

- Przedstawienie podstawowych standw
docelowych i rzeczywistych maszyny

- Komunikaty o stanie w postaci zwykiego tekstu

- kLatwy wybdér i korekta punktdw trasy

- Prosta mozliwo$é regulacji osi (przy
odpowiedniej konstrukcji zespoiu)

- Funkcja pomocy kontekstowej, szczegdiowe
informacje na temat dziatania i funkcji
maszyny bezposrednio na pulpicie
sterowniczym

- Wskaznik okresdéw miedzy przegladami i konserwacia

- Zapisywanie programéw obrdbki

- Produkcja zgodnie z programami obrdébki

- Tworzenie kopii zapasowych danych programéw obrdbkowych

- Wentylator do sterownika elektronicznego.
Modul wbudowany w panel sterowania do
wentylacji elektronicznej jednostki
sterujacej

- Modem umozliwiajacy zdalna obsituge i
konserwacje urzadzenia za pos$rednictwem
publicznej sieci telefonicznej. W tym celu
wymagane jest analogowe potaczenie
telefoniczne z urzadzeniem na miejscu.

Poza okresem gwarancyjnym korzystanie z usiug
zdalnego serwisu 1 konserwacji podlega
obowiazujacym stawkom optat za usiugi zdalne.

5.0 URZADZENIA ELEKTRYCZNE

- Napiecie robocze 400 Volt - 3Ph - 50Hz

- Szafa sterownicza zainstalowana
zgodnie z normg europejska EN 60204

- Elektroniczny przemiennik
czestotliwosci z funkcja hamowania
silnika

- Ochrona przeciwprzepieciowa maszyn z
elektronika

- Regulacja napiecia roboczego w zalezno$ci od kraju
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przez transformator (opcjonalnie)

- Wyposazenie elektryczne z modulowym
systemem sterowania zwiekszajacym
komfort pracy operatora

- Elektroniczna stabilizacja parametrdéw wewnetrznych
24 V - napi€cie sterujgce

- Dopuszczalna temperatura otoczenia min. +15
stopni/ maks. +35 stopni Celsjusza,
zapewniajgca elektryczna 1 mechaniczna
sprawnos¢ maszyny.

- W przypadku wahan napiecia sieciowego
wiekszych niz +/- 10 %, w miejscu uzytkowania
nalezy zainstalowa¢ stabilizator napiecia.

6.0 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE

- Znak CE zgodnie z dyrektywag maszynowa
2006/42/WE, zalacznik IV
Panstwa czilonkowskie UE

- Pyl drzewny testowany na wartos$¢ TRK
maks. 2mg/m3® w zaleznos$ci od wydajnosci
odciagu, ktdéra ma zapewnié¢ klient zgodnie
z planem instalacji.

- Warunkiem naszej
gwarancji/odpowiedzialnosci za produkt jest
peine przestrzeganie oryginalnej instrukciji
obstugi dostarczonej wraz z maszyna, w tym
przepisédw bezpieczenstwa.

7.0 PAKIET JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG
- Certyfikat TUV zgodny z norma DIN EN ISO 9001:2000
- Maszyna jest uruchamiana i1 dostarczana

zgodnie ze standardowym programem Grupy

Homag.

8.0 DOKUMENTACJA

- Dokumentacja na ptycie CD-Rom

- Instrukcje obsitugi i konserwacji dodatkowo w
formie drukowanej

G.0001 Numer : 4876 1 x prawy
zestaw narzedzi R = 2 MM
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G.0004 Numer : 0047 1 x prawy

przediuzacz wlotu o 300 mm

Moze by¢ uzywany z nastepujacymi

urzadzeniami: Ambition/Highflex/Profiline
1210 F - 1800

G.0007 Numer : 0057 1 x prawe

rolki dociskowe PU INSTALACYJNE ROLKI GRUBE

- W miejsce standardowych zebrowanych gumowych
gbérnych rolek dociskowych montuje sie
gtadkie gbérne rolki dociskowe z PU. Stosowac
w szczegdlnosci

- Stosowa¢ do szczegdbdlnie wrazliwych
powierzchni obrabianych

G.0010 Numer : 2621 1 x prawy

AUTOMATYCZNY NAPED KRAWDZIOWY KDX 1210 / KDX

1400

- do szybkiej wymiany rdéznych krawedzi rolek
o grubos$ci do 3 mm. Material obrzezowy
jest automatycznie przenoszony z pityty
rolkowej do pozycji roboczej.

- Nie jest meczna regulacja magazynka,
jezell wysokos$¢ krawedzi jest dostosowana
do odpowiedniej grubos$ci obrabianego
elementu.

Moze by¢ uzywany w nastepujacych
urzadzeniach: Ambition 1210 - 1220 FC /
Highflex 1220 Ambition / Highflex 1400

.01 Numer : 0163 1 x prawe
SRODKI DO PRZYGOTOWANIA OPROGRAMOWANIA
SEPARACJA/CZYSZCZENIE
Dla VKNR 2215 - specyfikacja Srodka
antyadhezyjnego oraz VKNR 2220 - specyfikacja
$rodka czyszczacego, jes$li montaz ma nastapid
pdzniej.

Tylko w poilaczeniu z kontrola PC 20+

.01 Serwis: 8332 1 raz
TEKSTY DOKUMENTACYJNE I PODATKOWE: POLSKIE
Zakres dostawy:
1. Instrukcje obstugi, skiadajace sia z

instrukcji uruchomienia, obsitugi i
konserwacji, na papierze formatu DIN A4 i
pitycie CD-ROM
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