STREFA (CAC)

SPECYFIKACJA
Data : 21.09.2022 / DWO

W przypadku pytan prosimy o
podanie numeru zambéwienia
173679

Klient :
Numer maszyny : 0-240-17-3679

G.00 HPP300/32/32

Pita do wymiarowania pityt do bezdrzazgowego i
doktadnego wymiarowo wymiarowania powlekanych
i niepowlekanych piyt z materialdw
drewnopochodnych i tych, ktére majg byc
obrabiane jak materiaty drewnopochodne. Panel
sterowania i linijka katowa po prawej stronie.

1. Najwazniejsze informacje
+ technologie ecoPlus zapewniajace do 20%
oszczednoéci energii:
- Przycisk trybu gotowosci
- Silniki o klasie efektywnos$ci energetycznej IE2
- Regulacja cisnienia poduszki powietrznej w
zaleznosci od masy ciata (tylko w
potaczeniu z
Opcja 2506)
- Zmniejszenie objetos$ci powietrza wylotowego o ponad 15%.
+ Okno widokowe w belce dociskowej umozliwia
wglad w tylng czes$¢ maszyny
+ wszystkie tuleje zaciskowe z podwOjnym palcem
patent: Centralne urzadzenie do prasowania katowego
+ motoryczna regulacja pity punktowej

+
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+ System sterowania HOLZMA CADmatic =z
tréjwymiarowa grafika sekwencyijna
+ 19-calowy ptaski wyswietlacz TFT z funkcja dotykowag
+ TeleServiceNet Soft - zdalna diagnostyka
przez Internet
- Szybki i1 wydajny zdalny dostep do
konserwacji przez Internet. Oznacza to, ze
usterki moga by¢ szybko zdiagnozowane, a w
razie potrzeby pita moze by¢ rdéwniez
zdalnie sterowana.
- Uwagi dotyczace potaczenia:
> Wymiana danych poprzez bezpieczne
potaczenie VPN (VirtualPrivateNetwork)
> Warunkiem koniecznym jest dostep do
Internetu poprzez sie¢ LAN
+ Krawedz fazujaca na katowniku

2. Tylny stdél maszyny

W tylnym stole maszyny tuleje zaciskowe
prowadza delikatnie materiat po wysokiej
jakoséci szynach rolkowych.

3. Suwak programowy
Popychacz programu automatycznie pozycjonuje
piyty na 1linii ciecia =za pomoca solidnych

tulei zaciskowych.

+ Prowadzenie przez podwdjne belki teowe -
zapewnia to stale doktadne pozycjonowanie
+ Naped za pomoca zebatki sprawia, ze
smarowanie jest zbedne
+ Naped przez serwomotor AC
+ bezkontaktowy elektromagnetyczny system
pomiarowy
- brak zuzycia
- bezobsitugowa
- Pomiar jest niezalezny od ukiadu
napedowego
+ kroétkie, wytrzymate tuleje zaciskowe
- Brak negatywnych efektéw dzwigni
- Material jest wciskany w podstawe tulei
zaciskowej, pityty nie $lizgaja sie
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4. Stdér maszyny (korpus pity)
Stél maszyny wyposazony jest w duze,

Ptyty wyposazone sg w odporne na Scieranie
ptytki z zywicy fenolowej. Posiadaja one
doktadnie dopasowane wgiebienia na tuleje
zaciskowe.

+ Brak frezowania stolu maszyny, dzieki
czemu zachowana Jjest peina stabilnosé
tego stalowego stoiu.

+ prosta, ekonomiczna wymiana pityt z zywicy
fenolowej po ich zuzyciu

5. Cisnienie bar
Belka dociskowa pewnie mocuje piyty na stole
maszyny podczas ciecia.

+ sztywna na skrecanie belka dociskowa

+ minimalne zuzycie

+ ciénienie kontaktowe, ktdére mozna regulowacd
za pomocg manometru, pozostaje stale
stabilne

+ Prowadzenie liniowe i kompensacja
rébwnolegta przez zebatke gwarantuja
precyzyjne prowadzenie.

+ Jednolity nacisk na catej powierzchni

+ wgiebienia na tuleje zaciskowe pozwalaja na
minimalne ciecie bramy i skrobanie, a tym
samym optymalne wykorzystanie piyty

+ Najlepsza wydajnos$é ekstrakcji dzieki
minimalnym otworom w listwie cisnieniowej. W
rezultacie wymagane wartos$ci emisji BG sa
znacznie zanizone.

6. Woézek z pita Solidnie wykonany stalowy wdzek

pity
wyposazony jest w pite gidwna i punktowa.

+ korpus woézka pity z litej stali (ok. 300 kg):
- Trwale sztywny na skrecanie
- Kierunek ciecia w stosunku do linialtu
katowego =zapobiega zes$lizgiwaniu sie
paneli i gwarantuje optymalne
zasysanie
+ Naped woézka pity przez zebatke
- Nie wymaga smarowania
- Brak koniecznosci podnoszenia silnika
pity gtdéwnej dzieki opatentowanemu
rozwiazaniu ramienia wahadiowego
- Brak drgan, a wiec pierwszorzedna
jakos¢ ciecia
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+ 10 lat gwarancji na prowadnice wdzka
pity
+ Minimalne czasy przezbrajania dzieki
motorycznej regulacji pity punktowe]j -
wygodnie sterowane] przez panel sterowania
+ Optymalna wymiana tarczy pilarskiej dzieki
systemowi szybkiego mocowania Power-Loc
+ Automatyczna, bezstopniowa regulacija
wysokosci ciecia skraca czas cyklu
+ opatentowane urzadzenie do centralnego prasowania katowego
- Skraca czas cyklu nawet o 25% w
pordéwnaniu do systemdw konwencjonalnych
- Umozliwia zaprasowanie paskédw na catej
dtugosci ciecia
- Elektrycznie regulowana sita nacisku,
dzieki czemu mozna dociskaé¢ nawet
cienkie i1 wrazliwe na nacisk piyty.

7. Sterowanie maszyny: CADmatic 4 PROFESSIONAL
Najnowoczes$niejsze oprogramowanie sterujace,

opracowane przez firme HOLZMA i dajace sie
tatwo dostosowa¢ do indywidualnych wymagan
kazdego przedsiebiorstwa.

a) Sprzet
+ Sterowanie PLC zgodnie z
miedzynarodowa norma IEC61131
+ System operacyjny: Windows XP (US) wbudowany
+ 19-calowy ptaski wyswietlacz TFT z funkcja dotykowag
+ Ziacze USB

b) Oprogramowanie
+ Wyswietlanie planu przekroju w ruchomej
grafice sekwencyjnej 2-D i 3-D

+ kompatybilnos$¢ z siecia

+ Zintegrowane zarzadzanie narzedziami z
gromadzeniem danych o zuzyciu

+ Diagnostyka usterek obsitugiwana graficznie i
poprzez sekwencje wideo

Dane techniczne (wyposazenie podstawowe)

Wysuniecie pity 80 mm
Posuw karetki pity:
do przodu 1-130 m/min
do tytu ciagle do 130 m/min
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Predkos$¢ suwaka programu:
do przodu 90 m/min
wstecz 90 m/min
(w krajach UE, Szwajcarii i Liechtensteinie
do przodu 25 m/min)

Automatyczna regulacja wysokosci ciecia tak
Regulowany docisk barowy cisnienie kontaktowe tak
Regulowany docisk tulei zaciskowe] tak

Urzadzenie do prasowania katowego

min. Szeroko$¢ wciskania 0 mm

Maks. szeroko$¢ prasowania catkowita
diugos¢ ciecia Silnik pity gidwnej 11 kW (50Hz)
Silnik pity do punktowania 1,5 kW
Napiecie robocze 400 vV (+10%,-5%) / 50 Hz
Wysoko$é robocza 920 mm
Pita gidwna 350 x 4,4 x 60 mm
Brzeszczot do 180 x 4,4 - 5,4 x 45 mm
punktowania
Wymagane cisnienie 6 bar
powietrza Zapotrzebowanie 140 NL/min
na sprezone powietrze ok. 26 m/s
V przy gniezdzie 1200 Pa
ssacym Ciénienie 3350 m*/h

5230 m3*/h

ujemne min.

Ilos¢ powietrza

wylotowego
o diugosci ciecia 5600

mm przylacze ssace: !
Kanal wibrowy
z diugoscig ciecia 5600 mm
1 Element 160 mm
Ciénienie bar
1 Element 140mm
z diugoscig ciecia 5600 mm
2 Element 140 mm
Liniat katowy 1 Kawalek 80 mm

1 Element 140
mm

Pneumatyczny zawdr odcinajacy na belce
cisnieniowej zalecane]j przez klienta
Elektryczne sterowanie zasuwg w szafie

sterowniczej
Temperatura pracy min. +5 stopni
Temperatura pracy max. +35

stopni W przypadku przekroczenia nalezy
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Grubos$¢ betonu min. 200 mm
bez warstw wierzchnich (np. parkiet,
Bitum, itp.) Fugowanie
przez klienta wszystkich stdép maszynowych
bezskurczowg masa fugowa po montazu.

Standardy jakosci:

+ CE-approved

+ Sprawdzone przez GS

+ BGI 739-1

+ Dokladno$¢ pozycjonowania suwaka programu
+/- 0,1 mm/m
(Informacje nie odnosza sie do wycietych
czesdci)

Dane maszynowe witas$ciwe dla danego modelu

BDtugos¢ ciecia 3200 mm
Szeroko$é ciecia (przesuw programu) 3100 mm
Szyna rolkowa (element 10-torowy) 1 szt.
Szyna olkowa (element 2-torowy) 4 szt.
tulei zaciskowych 6 szt.

Skok 75/275/475/775/1225/2725 mm mierzony od

katownika do Srodka uchwytu zaciskowego

Mozliwe 4 dodatkowe tuleje

zaciskowe Poz. 175/375/675/2025mm

Stdé1r z poduszka powietrzng na kdbdtkach
2160 x 650 mm3 szt.

Wentylator centralnyl szt.
Podziatka dysz stoi1déw poduszek powietrznych 70 x 70 mm
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N.O02 Numer : 0004 1 raz
BASIC-PAKET BR3/4

Zoptymalizowana obstuga pityt dla operatora.

Twoja korzysc:

+ Minimalne sity przesuniecia dzieki
wyposazonemu stolowl maszyny

+ Przyjazny dla powierzchni transport

materiatdéw Opcja obejmuje:
+ Sté1 maszynowy wyposazony

+ jedna tuleja zaciskowa 2-
fingrig Poz.: 675 mm

N.04 Numer : 0012 1 raz
PAKIET DYNAMICZNY WOZKA PILY BR 3/4/5 *.

Zwiekszenie wydajnos$ci systemu poprzez
zwiekszenie predkosci woédzka pity.

Twoja korzysc:

+ Szybszy czas cyklu
+ Obnizenie kosztdéw jednostkowych

Opcja obejmuje:
+ Predkos$¢ przesuwu pity do 150 m/min
+ Kbéitka sprezynowe

+ urzadzenie przedmuchujace fotokomdrka

N.06 Numer : 1692 1 raz
AGREGAT DO POSTFORMINGU VVSH BR 3/4/5 *.
Do bezdotykowego punktowania krawedzi miekkich
i postformingowych oraz elementdéw klejonych na
krawedziach.
Sterowany programowo pionowy wznoszacy sie od

dotu w ciaglym strumieniu.

ZAWIERA :

- Parametry zalezne od materialu (6100)

- Skok pity motorowej (1689)

- Regulacja pity punktowej poprzez krzyzak
- Silnik pity punktowej 2,2 kW

Dane techniczne:

Wypuktosé pity: maks. 55

mm Brzeszczot (BR3): HM 280 x 4,6 x 45 mm
Brzeszczot (BR4): HM 280 x 5,0 x 45 mm
Brzeszczot (BR5): HM 340 x 4,9 x 45 mm
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.08

.02

.04

.06

Numer : 1720 1 raz
KONTROLA WYSOKOSCI BALKONU PRASOWEGO
BR2/3/4 *

Krbétsze czasy cyklu ciecia mozna osiagnac
poprzez otwarcie listwy dociskowe]j w
zaleznosci od wysokos$ci opakowania.

Numer : 6070 1 raz
OZNACZANIE 7 EGZAMINAMI CZESCIOWYMI
zawiera nastepujace opcje:

1) Graficzna reprezentacija
informacji o krawedziach.

2) Graficzne przedstawienie rysunkdéw
obrébkowych z Schnitt-Profi(t).

3) Wydruk rysunkdéw czesSciowych systemdw
nadrzednych.

Numer : 6075 1 raz

PROGRAM ETYKIET

Drukowanie etykiet dla gotowych elementdéw

bezposrednio przy pile.

- Wydruk opcjonalnie na sztuke, na opakowanie
lub na definiowalny stos

Numer : 6089 1 raz
PROGRAM KONWERSJI CADLINK + ONLINE
Umozliwia podiaczenie programdw
optymalizacyijnych, ktdére generuja plik planu
ciecia PTX lub MDB zgodnie ze specyfikacja
HOLZMA jako format wyjsciowy, np. Ardis,
Boole Opticut, Lepton, Lichtenauer, Maretta,
Merick Calc, Panel Wizard, Proteus, Quality
Leonardo itp.

ALTERNATYWY
1) Transmisja danych online + port USB
(opcja 6200)
2) Wyswietlanie aktualnego przebiegu programu
sterowania CADmatic ze stacji roboczej AV
3) Funkcja czatu pomiedzy
pilarka/operatorem a stacja robocza AV
4) HOLZMA pamie¢ USB
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5) Program do konwersji dla
nastepujacych systembdw
operacyjnych:

-> Windows 2000 Service Pack 4
-> Windows XP Service Pack 2
-> Windows 2003 Server

-> Windows Vista

-> Windows 7

-> Windows 2008 Server

E.10 Numer : 6605 1 raz
SILNIK HS 13,5 KW (50 HZ ) ZAMIAST 11 KW (50 HZ)

Suma wszystkich pozycji EUR
B.26 PELATNOSC

B.29 MONTAZ

B.32 CZAS DOSTAWY
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