STREFA(CNC]

SPECYFIKACJA

W przypadku pytan prosimy podac:

Nr maszyny : 0-261-97-5104

G.00 OPTIMAT KDF 650 C
JEDNOSTRONNA OKLEJARKA WASKICH POWIERZCHNI

MODEL: AMBITION 1650 FC

Jednostronna maszyna do obrébki prostych,
waskich powierzchni elementdédw, oklejania ich
réznymi rodzajami obrzezy i obrdébki koncowej
w przelocie wzdluznym i poprzecznym.

MASZYNA WYPOSAZONA W NASTEPUJACE AGREGATY:

AGREGAT DO WSTEPNEGO FREZOWANIA 2 X 2,2 KW,
200 HZ

AGREGAT OKLEJAJACY Al2

AGREGAT ODCINAJACY FAZA / PROSTO 2 X 0,35 KW

AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY

AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,35 KW WD 60

CYKLINA PROFILOWA Z SZYBKOWYMIENNYMI GLOWICAMI

WOLNE MIEJSCE NA CYKLINE DO SPOINY KLEJOWEJ

AGREGAT POLERSKI

1. MASZYNA PODSTAWOWA:
- przelotowa konstrukcja maszyny, przygotowana
do zabudowy Jjednostkami obrdébczymi
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- strona bazowa: prawa
- lakier szary RDS 240 80 05
- liniat na wejs$ciu maszyny, ustawiany recznie
- blokada na wejsciu, sterowana pneumatycznie
- docisk gdérny:
- pojedyncze rolki w dwéch rzedach,
ustawione na przemian
- reczne ustawianie wysokos$ci docisku
do grubosci pityty przy pomocy cyfrowego
licznika
- system transportu elementu:
- tancuch transportowy z gumowymi naktadkami,
o szerokosci 80 mm
- precyzyjne powierzchnie biegu i prowadnic
- standardowe wyposazenie w automatyczne,
centralne smarowanie dla tancucha
transportowego
- szyna rolkowa, podpierajaca elementy,
wyciagana na diugos$¢ ok. 600 mm
- wyposazenie w ostony dzZwiekochionne,
z odciagiem dla agregatdw
i pojemnikami na widéry po cyklinowaniu

- posuw 8 - 18 m/min.
- maks. posuw z frezem zaokraglajacym 11 m/min.
- maks. posuw z frezem zaokraglajacym

w potaczeniu z nr. katalog. 4839 14 m/min.
- wysokos$é robocza 950 mm
- przytacze pneumatyki min. 6 bar
- diugos$é¢ catkowita 5.760 mm

Podloze musi by¢ zgodne z rzutem poziomym
i planem odciggu, nr 5-701-80-1379.

Dane techniczne dotycza wyposazenia
standardowego.

Zastosowanie dodatkowych opcji moze spowodowacd
zmiane wartos$ci przytaczy pradu, odciagu

i powietrza.

2. PARAMETRY ELEMENTU I OBRZEZA:
- minimalne szerokod$ci elementu:

- element o grubosci 8 - 22 mm 70 mm*
- element o grubosci 23 - 40 mm 120 mm*
- element o grubosci 41 - 60 mm 150 mm*
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*w zaleznos$ci od diugosci elementu

- wystawanie elementu 38 mm

- grubos$é¢ elementu 8 - 60 mm

- maks. wys. obrzeza = wys. elementu + 6 mm

- obrzeze z rolki 0,4 - 3 mm
- maks. przekrdéj poprzeczny obrzeza

- dla PCV 135 mm2

- dla okleiny 100 mm2

- maks. $rednica rolki 830 mm

- obrzeze we wstegach 0,4 = 12 mm
- maks. przekrdj poprzeczny obrzeza

- we wstegach 600 mm

- Jes$li klient nie poda innego promienia,
to maszyna bedzie uruchomiona i wystana
z promieniem = 2 mm.

- Za dostarczenie odpowiednich materiatdéw
(ptyty, obrzeza, kleje, $rodki czyszczace,
lakiery itp.) odpowiedzialny jest uzytkownik.

- W przypadku obrzeza z wysokim polyskiem,
lakierowanego i1 matowego oraz wrazliwego
na nacisk, zaleca sie uzycie odpowiednie]j
folii ochronnej w potgczeniu z nr katalog.
0059 - Wyposazenie dodatkowe dla elementdw
o wrazliwych powierzchniach.

3. AGREGATY

3.1 AGREGAT DO WSTEPNEGO FREZOWANIA 2 X 2,2 KW,
200 HZ

- do wstepnego frezowania elementdw przed
oklejaniem, przestawianie wrzeciona w pionie,
elektropneumatyczne sterowanie w poziomie,

2 silniki (1 x wspdibiezny, 1 x przeciw-
biezny), maks. zbieranie materiaiu 3 mm
(maksymalny przekrédj poprzeczny zalezy

od rodzaju materiatu i predkosci posuwu),
pokrywa z kréécami odciggu o Srednicy 120 mm

- wtacznie z zestawem frezdéw diamentowych,
$rednica 100 x 44 x $rednica 30 mm, Z = 3,
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z podwédjnym wpustem klinowym 8 x 3 mm,
maks. grubo$é¢ elementu 42 mm

3.2 AGREGAT OKLEJAJACY Al2
W sktad agregatu wchodza:

PODGRZEWANIE ELEMENTU
- promiennik do podgrzania elementu
w celu uzyskania optymalnej jakos$ci klejenia

STANDARDOWA JEDNOSTKA NAKLADANIA KLEJU

- szybkowymienna jednostka nakladania kleju

- mozliwe Jjest rdéwniez naktadanie
kleju PU w granulacie za pomoca standardowe]
jednostki naktadania (nr katalog. 2068)
pod warunkiem przestrzegania zelecen
producenta kleju

- zbiornik z klejem ponizej rolki klejowe],
zabezpieczony przed wyciekaniem kleju

- delikatne dozowanie naktadanego kleju
na element za pomoca rolki klejowe]j,
nie jest konieczne ustawianie na grubos¢
elementu

- kierunek obrotu rolki klejowej:
do wyboru: wspdi- lub przeciwbieznie;
kontrola temperatury kleju
za pomocg elektronicznego termostatu

- automatyczne obnizanie temperatury
w czaslie przerw w pracy

- odsuniecie zbiornika klejowego
przy zatrzymaniu posuwu

AKTYWACJA KLEJU
- promiennik podczerwieni do uzyskania idealnej
temperatury kleju

MAGAZYN OBRZEZA
- automatyczny magazyn dla obrzeza z rolki
i obrzeza we wstegach, razem z talerzem
na rolki obrzeza
- wyposazony we wzmocnione nozyce odcinajace
- standardowo wyposazony w kontrole diugosci
obrzeza i1 wystawania elementu
za pomoca blokady na wejsciu maszyny

STREFA DOCISKU
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- strefa docisku z rolka gitdwna
z pneumatycznym napedem
oraz z trzema rolkami przytrzymujacymi
- wyposazona w cyfrowy licznik
do recznego ustawiania strefy docisku
na odpowiednia grubos$é obrzeza

3.3 AGREGAT ODCINAJACY FAZA / PROSTO
2 X 0,35 KW

- do odcinania pitynnym ruchem
wystajacego z przodu i z tyilu obrzeza;
2 silniki, kazdy wyposazony w tarcze
pitki odcinajacej; zakres wychylania
prosto - faza 0 - 15 stopni
- z funkcja dotykowa dla delikatnych obrzezy
- 2 silniki, kazdy o mocy 0,35 kW, 200 Hz,
12.000 obr./min.
- 2 pitki HM o $rednicy 100 x 32 x 2,6 mm,

Z = 30

- predkos$é posuwu: 8 - 18 m/min.
dla obrzeza o gr. 0,4 - 3 mm maks. 18 m/min.
dla obrzeza o gr. 3 - 12 mm maks. 14 m/min.

3.4 AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY

- do frezowania od gbéry i od dotu
wystajacego obrzeza, z tastowaniem
w pionie i w poziomie; przestawianie
wysokosci za pomoca docisku gbdrnego

- do wyboru 2 pozycje robocze: frezowanie
wyrdwnujace albo frezowanie promien / faza

- wszystkie osie nastawcze z cyfrowymi
licznikami do szybkiego ustawiania

- 2 silniki, kazdy o mocy 0,55 kW, 200 Hz,
12.000 obr./min.

- wyposazony w taczone frezy DFC do frezowania
faza, promien i frezowania wyrdwnujacego
grubos$¢ obrzeza maks. 12 mm

3.5 AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,35 KW WD 60

- do frezowania zaokrgaglajacego przednia
i tylna krawedzZ rdéznych profili

- pod pewnymi warunkami mozliwe jest
zaokraglanie obrzeza z masywu drzewnego;
ograniczenia przy zaokraglaniu elementdw
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post- 1 softformingowych

oraz bardzo cienkich obrzezy

Razem z pneumatycznym, 2-punktowym
przestawianiem faza / promien.

Dostawa wilacznie z 2 narzedziami

do zaokraglania promien, 2 silniki

kazdy o mocy 0,35 kW, 200 Hz, 12.000 obr./min

- grubos$¢ obrzeza maks. 3 mm
- grubos$¢ elementu maks. 60 mm
- diugos$é¢ elementu min. 160 mm
- predkos$¢ posuwu maks. 11 m/min.

3.6 CYKLINA PROFILOWA
7 SZYBKOWYMIENNYMI GLOWICAMI

- z tastowaniem od géry, dotu i z bokdw;
do frezowania faza albo frezowania
zaokraglajacego wstepnie wyfrezowanych
krawedzi PCV

- maks. grubos$¢ obrzeza 3 mm; przestawianie
wysokosci gébrnego urzadzenia
za pomocg docisku gdbrnego

- 2 szybkowymienne gtowice do zmiany promienia,
z 2 nozami profilowymi WPL

3.7 AGREGAT POLERSKI 2 SILNIKI

- do polerowania krawedzi od gbéry i od doiu

- 2 silniki, kazdy o mocy 0,18 kW, pojedynczo
zawleszone, przestawiane pod skosem
i na wysokos$é

- przestawianie wysokos$ci gdérnego silnika
za pomocg docisku gdbrnego

- 2 tarcze moltonowe o $rednicy 150 x 20 mm

4.0 STEROWANIE ELEKTRONIKI POWER CONTROL PC 20+

System sterowania BRANDT z wysSwietlaczem LCD
do tatwej 1 wygodnej obsiugi i programowania.

Dane techniczne:

- wychylny pulpit obstugi na wejsciu maszyny

- trwata klawiatura pokryta folia

- kolorowy, ptaski monitor 12-calowy

- komputer przemysitowy z dyskiem
Compact-Flash jako pamiecia masowg
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- przyciski funkcyjne agregatdw
ze wskazywaniem stanu za pomoca diod

- kolorowe piktogramy utatwiajace obsiuge

- doktadne zestawienie danych produkcyjnych
dzieki bezposredniemu polaczeniu
zleceniodawcy ze zleceniem;
dane te sa wywolywane na komputerze Klienta
za pomocg dostarczonego oprogramowania
Brandt Browser przez sie¢ (Ethernet)

- przetaczanie jezyka online

- wskazywanie waznych rzeczywistych i zadanych
standéw maszyny

- informacje o statusie

- tatwy wybdr i korekta punktéd4w odcinkowych

- latwe przestawianie osi
(przy odpowiednim wykonaniu agregatdw)

- pomoc ze szczegdiowa informacia
dotyczaca obsitugi 1 dziatania maszyny
bezposrednio przy sterowaniu

- wskazywanie przedziaidw czasowych
pomiedzy inspekcjami i konserwacja

- mozliwo$é¢ zapisywania programdéw obrdbczych

- produkcja wedlug programdéw obrdbczych

- zabezpieczenie danych programéw obrdbczych

- wentylator dla czujnika elektroniki;
wbudowany w pulpit obsitugi modui
do wentylacji sterowania elektroniki

- modem do korzystania z usiug zdalnego serwisu
i zdalnej konserwacji maszyny
przez publiczng sie¢ telefoniczna;
konieczne jest, aby Klient zainstalowal
analogowe przytacze telefoniczne do maszyny;
po upitywie okresu gwarancji
korzystanie z usitug zdalnego serwisu
i zdalnej konserwacji maszyny
jest rozliczane zgodnie z naszymi
obowiazujacymi stawkami

5.0 ELEKTRYKA
- napiecie robocze 400 Volt - 3 fazy - 50 Hz
- szafa sterownicza zainstalowana
zgodnie z norma europejska EN 60204
- elektroniczna przetwornica czestotliwosci
z funkcjg hamowania silnika
- zabezpieczenie przed przepieciem dla maszyn
z elektronikg
- dostosowanie napiecia roboczego
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do obowiazujacego w kraju
przez transformator (opcjonalnie)

- wyposazenie elektryczne z modulowym systemem
sterowania w celu zwiekszenia komfortu
obsiugi

- stabilizacja elektroniczna wewnetrznego
napiecia sterowania 24 V

- zachowanie dopuszczalnej temperatury
otoczenia min. + 15 / maks. + 35 stopni C
gwarantuje prawidiowe, elektryczne
i mechaniczne dziatanie maszyny

- przy wahaniach napiecia wiekszych
niz +/- 10 % zaleca sie,
aby Klient zainstalowal stabilizator napiecia

6.0 ZABEZPIECZENIA:

- maszyny do krajoéw czlonkowskich UE
sa dostarczane ze znakiem CE
zgodnie z aktualna wytyczna maszynowa

- przy uzyciu sprzezonych ze soba maszyn
(komérki produkcyjne) konieczna jest
dodatkowa ocena zgodnos$ci z przepisami UE
(na miejscu) przeprowadzana przez samego
uzytkownika (Klienta)

- sprawdzone pod wzgledem poziomu zapylenia
wartosé TRK maks. 2 mg/m3,
je$li zachowana jest wydajnos$¢ odciagu
podana w planie ustawienia

- dla zachowania gwarancji / odpowiedzialnosci
za produkt nalezy bezwarunkowo przestrzegacd
oryginalnej instrukcji obsiugi maszyny
oraz przepisdéw bezpieczenstwa

7.0 PAKIET JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG

- certyfikat TUeV zgodnie z norma DIN EN ISO
9001:2000

- maszyna bedzie uruchomiona i wystana
zgodnie ze standardowym programem Grupy Homag

8.0 DOKUMENTACJA

- dokumentacja na ptycie CD-ROM

- instrukcje obsitugi i konserwacji dodatkowo
w formie wydruku
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G.0001

N.0001

Numer : 4876 1 raz
ZESTAW NARZEDZI R = 2 MM

Numer : 4183 1 raz
PAKIET PLUS A 1650 FC, A 1660 FGC
W sktad opcji wchodza:

0047 - PRZEDLUZENIE LINIALU NA WEJSCIU
DO MASZYNY O 300 MM

0933 - PRZESTAWIENIE NA WYSOKOSC
DOCISKU GORNEGO Z UZYCIEM SILNIKOW
- poprzez ustawienie w PC 20+ ustawia sie
docisk gbérny na grubo$é¢ elementu

0057 - ROLKI DOCISKOWE 7 PU ZAMIAST GUMOWYCH

- zamiast standardowych, ztobkowanych,
gumowych rolek dociskowych zamontowane
beda gtadkie rolki dociskowe z PU.
Stosowane przy elementach o szczegdbdlnie
wrazliwych powierzchniach.

2035 - JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU
QUICKMELT
- doptata za topielnik i szybkowymienna
jednostke do nanoszenia kleju o mate]
objetosci, zamiast standardowego
agregatu klejowego.

4847 - ZAMIANA AGREGATOW NR 4150 I 4803

- zamiana standardowego agregatu frezarskiego
o nr katalog. 4150 w maszynach z 1 frezem
na agregat wstepnego frezowania
o nr katalog. 4062.
Zamiana agregatu zaokraglajacego
o nr katalog. 4803 na agregat
zaokraglajacy nr katalog. 4809.

NR KATALOG. 4062

AGREGAT FREZOWANIA WSTEPNEGO 2 X 0,55 KW
PRACUJACY PRZECIWBIEZNIE

Do wyrdéwnywania obrzeza wystajacego z gdry

i z dotu; 2 silniki pracujace przeciwbieznie
ustawione jeden nad drugim; z tastowaniem

w pionie; odsuwane recznie na bok na 30 mm.
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Wysokos$¢ gdérnego silnika przestawiana
za pomocg docisku gbrnego.
Liczniki cyfrowe umozliwiajace szybkie

przestawienie.

Grubos$¢ obrzeza maks. 15 mm
Grubos$¢ elementu maks. 8 - 60 mm
2 frezy WPL o $redn. 70 x 20 x 16 mm, d = 4
Grubos$¢ obrzeza maks. 15 mm

(Ambition 1600 - 1800)

NR KATALOG. 4809
WIELOFUNKCYJNY AGREGAT ZAOKRAGLAJACY 2 X 0,4 KW
Do obrébki wystajacego obrzeza z gdry
i z doiu oraz do zaokraglania narozy
z przodu i z tylu elementu.
- przebieg procesdw sterowany napedem serwo,
z funkcja dotykowa
- 2 silniki, kazdy o mocy 0,4 kw, 200 Hz,
12.000 obr./min. z uchwytem narzedzi HSK 25
- wyposazony w diamentowe frezy,
ze zintegrowanym odprowadzaniem widroéw
- stata liczba obrotdéw silnikéw frezarskich
gwarantujaca doskonate wykonczenie elementédw
- kompaktowa gtowica frezarska ze zintegrowanym
odprowadzaniem widrdéw
- zestaw szybkowymiennych giowic do reczne]j
zmiany profili
- frezowanie wzdluzne albo zaokraglanie
narozy wybierane w sterowaniu maszyny
- grubos$¢ obrzeza ustawiana za pomoca
silnikéw serwo

- posuw 14 m/min.
- diugos$é¢ elementu min. 160 mm
- grubos$é¢ elementu 12 - 60 mm
- grubos$¢ obrzeza maks. 3 mm

- dla kazdego profilu konieczna jest osobna,
wymienna gtowica (nr katalog. 4838)

- zaokraglanie forniru i obrzeza z drewna
litego jest mozliwe tylko pod pewnymi
warunkami (konieczne wczes$niejsze proby)

4171 - PAKIET PNEUMATYKI DLA KAPOWKI
I CYKLINY
W sktad tego pakietu wchodza:

3175 - PNEUMATYCZNE PRZESTAWIENIE AGREGATU
ODCINAJACEGO FAZA/PROSTO
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.01

Do elektropneumatycznego przestawienia
agregatu odcinajacego z faza na prosto.

5762 - PNEUMATYCZNE PRZESTAWIENIE AGREGATU
CYKLINUJACEGO

Do elektropneumatycznego odsuwania agregatu

cyklinujacego na bok z obszaru pracy.

4199 - 2-PUNKTOWE PRZESTAWIENIE BOCZNYCH
ROLEK TASTUJACYCH

Dla frezowania wyrdéwnujacego albo

frezowania obrzezy z tworzywa sztucznego

z podawaniem materiatu do obrdbki

agregatem cyklinujacym.

5820 - CYKLINA DO CZYSZCZENIA SPOINY KLEJOWEJ
- do usuwania resztek kleju
w obszarze spoiny klejowej
- tastowanie od gdéry i od dotu,
przestawienie wysokos$ci za pomoca
docisku gbrnego
- wyposazona w 2 wymienne noze WPL

Numer : 4845 1 raz
ZMIANA OPCJI NR 4062 NA NR 4150

Zmiana standardowego agregatu frezowania
wstepnego (nr katalog. 4062) na agregat
wyrdéwnujacy (nr katalog. 4150).

OPCJA NR 4150
AGREGAT FREZARSKI 2 X 0,55 KW PRZECIWBIEZNY
- do frezowania wystajacego obrzeza
z gbry 1 z dotu, tastowanie pionowo i poziomo
- regulacja wysokos$ci gdérnego agregatu
za pomocg docisku gdbrnego
- funkcje wybierane z pola obsiugi:
2 pozycje robocze: frezowanie wyrdwnujace
oraz frezowanie promien/faza
- wszystkie osie nastawcze z licznikiem
cyfrowym umozliwiajacym szybka regulacje
- 2 silniki, kazdy o mocy 0,55 kW, 200 Hz,
12.000 obr./min.
- wyposazony we frezy tgczone do frezowania
wyréwnujacego 1 frezowania promien/faza
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N.0101

N.O4

- grubos$¢ obrzeza maks. 8 mm (Ambition 1400)
- grubos$é¢ obrzeza maks. 12 mm
(Ambition 1600 - 1800)

Numer : 4211 1 raz
PROGRAM DO PRZESTAWIANIA BOCZNYCH ROLEK
TASTUJACYCH

- przestawianie osi bocznych rolek tastujacych
agregatdéw frezarskich z uzyciem silnikéw;
opcja umozliwia piynne przestawianie
bocznych rolek tastujacych na grubo$é¢ obrzeza
ze sterowania maszyny

Opcje stosuje sie w nastepujacych maszynach:
Ambition/Profiline 1600-1800
Highflex 1440

Numer : 0943 1 raz
PRZESTAWIANIE STREFY DOCISKU
- l-osiowe przestawianie strefy docisku
na odpowiednia grubo$é obrzeza
z uzyciem silnikéw
(Tylko w potaczeniu ze sterowaniem PC 20+).

Numer : 2048 1 raz
AGREGAT DO NANOSZENIA KLEJU QA 45 EVA
Doptata za agregat do topienia kleju
Quickmelt-EVA 1 szybkowymienna jednostke
nanoszenia kleju zamiast standardowej.

- topielnik klejdéw EVA

- pojemnos$¢ ok. 4 1 kleju topliwego w formie
granulatu

- regulacja temperatury

- wydajno$¢é topienia maks. 8 kg/h, w zaleznosci
od rodzaju kleju

- funkcja pitukania aktywowana za pomoca
przetacznika

- jednostka nanoszenia kleju QA 45
- specjalne pokrycie czes$ci oklejajace],
odpowiednie dla wszystkich rodzajéow kleju,
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.10

.13

wtacznie z klejem PUR

- szybkie przezbrajanie na rdézne rodzaje kleju
dzieki funkcji automatycznego oprdzniania
zbiornika

- funkcja automatycznego czyszczenia aktywowana
przez sterowanie

- ustawianie zaprogramowanej wczedniej ilosci
nanoszonego kleju za pomocg serwosilnika

- nanoszenie kleju w ruchu wspdi- 1
przeciwbieznym

- tylko w potaczeniu ze sterowaniem PC 20+

Mozliwo$¢ zastosowania w nastepujacych
maszynach: Ambition/Highflex/Profiline
1600 - 1800.

Numer : 2215 1 raz
AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA ANTYADHEZYJNEGO
NA ELEMENT
- $rodek antyadhezyjny jest nanoszony
od gbéry 1 doiu elementu i ma na celu
tatwiejsze usuniecie resztek kleju
- jes$li zmienia sie naddatek elementu,
to nalezy recznie zmienié¢ ustawienie agregatu

- dostawa nie obejmuje $rodka antyadhezyjnego;
zakup $rodka antyadhezyjnego
nalezy do zadan klienta

Tylko w polaczeniu z agregatem do frezowania
wstepnego.

Opcje mozna zastosowad¢ w maszynach

serii 1200 - 1800.

Numer : 2220 1 raz

AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA CZYSZCZACEGO

- agregat do nanoszenia $rodka czyszczacego
na gérna i dolna krawedz elementu

- pozwala usunac¢ Srodek antyadhezyjny
oraz resztki kleju

- zaleca sie zastosowanie w polaczeniu
z agregatem polerskim

- dostawa nie obejmuje $rodka czyszczacego;
zakup $rodka czyszczacego
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nalezy do zadan klienta

Opcje mozna zastosowad¢ w maszynach
serii 1200 - 1800

N.16 Numer : 2620 1 raz
AUTOMATYCZNE PODAWANTIE OBRZEZA
Do szybkiej wymiany réznych obrzezy z rolki
o gruboséci do 3 mm. Obrzeze jest transportowane
z magazynka do pozycji roboczej z uzyciem
silnikéw.
Jes$li wysokos$¢ obrzeza jest kazdorazowo
dopasowana do grubos$ci elementu,
to nie potrzeba przestawia¢ magazynka recznie.

Opcje mozna zastosowacd
w nastepujacych maszynach:
Ambition / Highflex / Profiline 1600-1800

N.19 Numer : 4784 1 raz
DOPLATA ZA ZESTAW FREZOW 60 MM DIA
- zamiast standardowego zestawu frezdw
w wykonaniu DIA,
dla agregatu nr sprzed. 4722
S$rednica 100 x 65 x Srednica 30 mm, Z = 3 + 3
z podwdédjnym nutem 8 x 3 mm
max grubos$¢ elementu 60 mm

N.22 Numer : 0415 1 raz
DOCISK GORNY PASA DLA AMBITION / PROFILINE XX50
razem z nr katalog. 0047 "Przediluzenie liniatu
na wejsciu do maszyny o 300 mm"

Opcje ta mozna zastosowad¢ w nastepujacych
maszynach:
Ambition / Highflex / Profiline 1600 - 1800

N.25 Numer : 5743 1 raz
CYKLINA WIELOSTOPNIOWA MZ 40 ZAMIAST OPCJI 5760
- doptata za cykline wielostopniowa MZ 40,
nr katalog. 5742 zamiast standardowej
cykliny o numerze katalog. 5760
- do frezowania faza i zaokraglania
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.28

.31

.01

wstepnie przefrezowanych obrzezy
z tworzywa sztucznego, z tastowaniem
od gbéry, od doitu i z boku

- przestawianie na wysoko$¢ gbdbrnego
agregatu z dociskiem gdbdrnym

- funkcje wybierane z pulpitu:
2 pozycije robocze:
Pozycja 1 - cyklinowanie profilu
Pozycja 2 - cyklinowanie profilu

- boczne rolki tastujace standardowo
przestawiane w osi z uzyciem silnikéw,
co umozliwia dostosowanie profilu
lub wyrdéwnanie folii ochronnych

- agregat przestawiany elektropneumatycznie
na bok (odsuwany z obszaru pracy)

- agregat wyposazony w 2 noze profilowe
z promieniem

- faze i promien dla pozycji 1 + 2
nalezy poda¢ w opcji nr 5841-5853

- grubos$¢ obrzeza maks. do 3 mm

W przypadku maszyn, standardowo zawierajacych
opcje nr 5762 (np. Highflex) cena brutto
bedzie nizsza o 540 EUR.

Numer : 5841 1 raz
POZ. 1 - CYKLINA WIELOSTOPNIOWA MZ 40 R= 1 MM

Numer : 5848 1 razy
POZ. 2 - CYKLINA WIELOSTOPNIOWA MZ 40 R= 2 MM

Numer : 0666 1 raz
ZLACZE ELEKTRYCZNO/MECHANICZNE ZHRO1

DLA 1600 / 1800

Przygotowanie okleiniarki pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym do podigczenia
do transportera powrotnego Ligmatech ZHR 01,
w celu zapewnienia zgodnego z przepisami
funkcjonowania.
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D.01 Usiuga: 8332 1 raz
TEKST DOKUMENTACJI I STEROWANIA: PO POLSKU
Zakres dostawy:

1. instrukcje obsitugi, sktadajace sie
z instrukcji obsitugi i konserwacji
w formie wydruku na papierze DIN A4
i w formie elektronicznej na ptycie CD-ROM;
2. teksty obstugi na ekranie
dla obstugujacego maszyne,
dla sterowan PC 20+ i EC 10+
3. oznaczenia czes$ci zamiennych, po niemiecku
na ptycie CD-ROM.
Czas dostawy: z wysyika maszyny.

Tylko dla maszyn dostarczanych po roku 2003.

Cena wszystkich pozycji EUR
+ VAT
B.23 DOSTAWA

Do ustalenia

B.26 PELATNOSC
Do ustalenia

B.29 MONTAZ
Do ustalenia
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