.01

.02

STREFA (CNC)

SPECYFIKACJA

Numer maszyny

0-618-18-1350

CELL KDF + TFU

Szanowni Panstwo,
Dziekujemy za zambdwienie i potwierdzamy

nastepujace zamdwienie:

Numer maszyny 0-261-96-0343
PROFI KDF 650

OKLEINIARKA JEDNOSTRONNA BRANDT

Numer maszyny 0-284-13-1474
TFU140/R/20/08/065
BOOMERANG (R) Return TFU140/20/08
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G.00 PROFILINA KDF 650

OKLEINIARKA JEDNOSTRONNA BRANDT MODEL: HIGHFLEX 1650

Jednostronna okleiniarka do obrébki prostych
krawedzi detali oraz do klejenia i
wykanczania réznych materiaidéw obrzezowych w
posuwie wzdluznym 1 poprzecznym.

PRZEGLAD WYPOSAZENIA URZADZENIA:
AGREGAT ®ACZACY 2 X 2,2 KW 200 HZ
AGREGAT KLEJACY Al2

AGREGAT DO CIECIA POPRZECZNEGO
FAZKA/PROSTA 2 X 0,35 KW REGULACJA
PNEUMATYCZNA AGREGAT DO CIECIA
POPRZECZNEGO FAZKA/PROSTA REGULACJA
PNEUMATYCZNA 2-PUNKTOWA AGREGAT DO
FREZOWANIA WSTEPNEGO 2 X 0,55 KW 0 STOPNI
REGULACJA PNEUMATYCZNA 2-PUNKTOWA AGREGAT
DO FORMOWANIA WIELOFUNKCYJNEGO 2 X 0,4 KW
SKROBAK DO PROFILI Z SZYBKO WYMIENNYMI
GLOWICAMI REGULACJA PNEUMATYCZNA SKROBAK
DO FUG KLEJOWYCH

JEDNOSTKA OCZYSZCZAJACA

1. MASZYNA PODSTAWOWA:

- Kolumna ciagita maszyny, do mocowania
agregatéw obrdbezych

- Staty przystanek strona prawa
- Lakier szary RDS 240 80 05
- Zmotoryzowana, regulowana linijka podajaca
- Pneumatycznie sterowana blokada wlotu
- Gbérne cidnienie:
- Pojedyncze rolki w 2 rzedach,
naprzemiennie

- Zmotoryzowana regulacja wysokosci
- Wyswietlanie i1 wprowadzanie
pozycji centralnie przez
sterowanie
- Urzadzenie do transportu obrabianego przedmiotu:
- rancuch transportowy z gumowag podkitadka, szerokosé¢ 80 mm
- Hartowana, precyzyjna lufa i
powierzchnie prowadzace
- Wyposazenie seryjne z automatycznym
centralnym smarowaniem tancucha
transportowego
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- Wspornik detalu z szynag rolkowa,
wysuwany na ok. 600 mm
- Urzadzenia do ochrony przed hatasem, z
indywidualnym odciagiem dla czesci
taczonych 1 zbiorczym odciagiem dla
zespoldw oraz pojemnikiem na widry dla
Widry zgarniacza

- Predko$é¢ posuwu ' 8 - 18 m/min
- Maks. posuw z frezem ksztaitowym I 14 m/min
I
|
I
|
I
|

- Wysokos$¢ robocza 950 mm
- Przylacze pneumatyczne min. 6 bardw
- Diugos¢ catkowita 5,760 mm

Warunki gruntowe muszg by¢ zgodne z planem
zagospodarowania terenu i planem wydobycia,
nr: 5-701-80-2262

Dane techniczne odnosza sie do wersji
standardowe]j.

Opcje prowadza do zmiany wartosci
przytaczeniowych dla mocy, ssania 1 zuzycia
powietrza.

2. PARAMETRY OBRABIANEGO PRZEDMIOTU I KRAWEDZI:

- Szerokos$é¢ obrabianego przedmiotu min:

- Dla grubosci obrabianego przedmiotu 8-22mm$ 70 mm*
- Dla grubosci detalu 23-40mm | 120 mm*
- Dla grubosci elementu 41-60mm i 150 mm*

*W zaleznos$ci od diugosci detalu

- Wystepowanie przedmiotu | 38 mm
obrabianego
- Grubos$¢ obrabianego 8 - 60 mm
przedmiotu
- Wysokos$¢ krawedzi max.= + 6 mm
wysokoéé elementu obrabianego $
- Rolka materiaiu brzegowego i 0,4 - 3 mm
- Przekrdj poprzeczny krawedzi
max. 135 mm?
- Dla PVC i
- Dla forniru i 100 mm?
- Srednica rolki max. ' 830 mm
- Listwy z materiatu brzegowego | 0,4 - 15 mm
(lub 12 mm)
(W przypadku stosowania agregatdéw do wymiany

VKNR 4845
maksymalna grubos¢ krawedzi wynosi 12 mm) !
- Przekrdj poprzeczny krawedzi max.
- Dla paskoéw ' 600 mm?

- Jes$li nie podano promienia, to R=2 mm
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- Operator maszyny Jest odpowiedzialny za
uzycie odpowiednich materiaidéw (piyty, kleje,
tasmy Dbrzegowe, $rodki czyszczace, lakiery
itp.)

- W przypadku stosowania materiatu obrzezZzowego
z powierzchniami o wysokim polysku,
powierzchniami lakierowanymi, matowymi, jak
réwniez z materiatami wrazliwymi na nacisk,
zalecamy zastosowanie odpowiedniej folii
ochronnej na materiale obrzezowym w
potaczeniu z VKNR 0059 (urzadzenie dodatkowe
do powierzchni wrazliwych).

3.1 JEDNOSTKA ®ACZACA 2 X 2,2 KW 200 HZ

- Do mocowania przed czes$cia klejaca, regulacja
wrzeciona pionowa, sterowanie
elektropneumatyczne poziome, 2 silniki (1 x
synchroniczny, 1 x przeciwbiezny), maks.
usuwanie widérdéw / skok 3 mm (Maksymalny
przekrdj widrdw wynosi.
materiatu i predkosci podawania) Pokrywa z
dysza ssaca o Srednicy 120 mm

- Wraz z zestawem frezdéw do fugowania w
wykonaniu DIA z wymiennymi krawedziami
tnacymi.
$rednica 100 x 44 x $rednica 30 mm, Z = 3
z podwdédjnym rowkiem
wpustowym 8 x 3 mm maks.
grubos$¢ elementu 42 mm

3.2 JEDNOSTKA KLEJACA Al2
Sktadajace sie z:

PODGRZEWANIE DETALU
- Promiennik do przygotowania detalu dla
optymalnej jakos$ci klejenia

URZADZENIE DO APLIKACJI QUICKMELT

- Agregat topiacy i szybko wymienialny,
matogabarytowy agregat aplikacyijny
Quickmelt

- Przetwarzanie granulatu kleju
poliuretanowego za pomocg standardowe]
jednostki aplikacyjnej Wymienny PU
(VKNR 2068) zgodnie z klejem
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Mozliwe regulacje dotyczgace przetwarzania
Doptyw kleju szczelny pod watkiem klejowym
Doktadne dozowanie kleju na detalu za

pomocg watka klejowego, nie wymaga
dostosowania do grubosci detalu

Kierunek obrotdéw watka klejowego
synchroniczny lub przeciwny. Kontrola
temperatury kleju za pomoca elektronicznego
termostatu

Automatyczne obnizenie temperatury kleju
podczas przerw w pracy

Podniesienie pojemnika z klejem przy ograniczniku podawania
Pojemnik na klej mocujacy detal uruchamiany

REAKTYWACJA KLEJU

Emiter podczerwieni do utrzymania idealnej
temperatury kleju

MAGAZYN

Automatyczny magazyn krawedziowy dla rolek

i statych diugosci, z pityta rolkowg

Wyposazony we wzmocnione nozyce do ciecia wstepnego
Wyposazenie seryjne z kontrola odlegiosci

od krawedzi 1 przedmiotu obrabianego za

pomoca blokady na wejsciu maszyny

STREFA CISNIENIOWA Z REGULACJA SILNIKOWA

Strefa cis$nieniowa z napedzang,
pneumatycznie uruchamiang gitdéwna rolka
dociskowa oraz

3 swobodnie pracujace rolki dociskowe
Wyposazony w zmotoryzowane, Jjednoosiowe
dopasowanie strefy nacisku do grubosci
krawedzi

.3 AGREGAT TNACY POPRZECZNY FAZKA/PROSTA 2 X 0,35 KW

Do przycinania wypuklos$ci materiatu

przedniej i tylnej krawedzi z cieciem

ciagnacym.

2 Silniki, kazdy wyposazony w tarcze do

ciecia poprzecznego. Zakres obrotdw

prosty do fazowanych nasadek 0-15 stopni

Funkcja Soft Touch dla materiatdw o

wrazliwych krawedziach.

2 silniki o mocy 0,35 kW kazdy, 200 Hz, 12 000 obr.
2 pity TCT o wymiarach 125 x 32 x 2,4 mm, Z = 24

Posuw: 8 - 18 m/min.
0,4 - 3 mm grubos$é¢ krawedzi maks. 18 m/min.
3 - 15 mm grubos$¢ krawedzi maks. 14 m/min.
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3.4 PNEUMATYCZNE NASADKI REGULACYJNE FASE/STRAIGHT
- do elektropneumatycznego przetaczania

zespoiu ciecia poprzecznego z prostego

na ukosne

3.5 PNEUMATYCZNE 2-PUNKTOWE NAKEADKI REGULACYJNE
- Do zakrywania na réwni z
powierzchnig lub z dodatkowym
materiatem
- Po dodaniu materialu wystajace krawedzie sa
wykanczane za pomoca urzadzenia do frezowania
form.

3.6 FREZARKA WSTEPNA 2 X 0,55 KW 0 STOPNI

- do frezowania na réwno w OPOZYCJI gdbdrnego i
dolnego wystepu materiatu krawedziowego. 2
silniki umieszczone jeden nad drugim,
$ledzenie w pionie, reczny ruch na boki o 30 mm

- Regulacja wysokos$ci gdérnego silnika za
pomoca gdérnego docisku
- Cyfrowe totalizatory do szybkiej regulacji
- Grubo$¢ krawedzi maks.l15 mm Grubosé
obrabianego przedmiotu 8 - 60 mm
- 2 silniki o mocy 0,55 kW kazdy, 200 Hz, 12 000 obr. -
Wyposazenie standardowe
2 szt. Frezy HM $r. 70x20x16 mm Z = 4

3.7 PNEUMATYCZNA REGULACJA 2-PUNKTOWA

- pionowych rolek kopiujacych, aby przejsé od
frezowania (z wysiegiem) do frezowania na
réwni z podiozem

3.8 WIELOFUNKCYJNE URZADZENIE DO FREZOWANIA FORM 2 X 0,4 KW

Do obrdébki wystepdw krawedziowych na

gbébrnej 1 dolnej krawedzi obrabianego

przedmiotu oraz do kopiowania naroznikdw

na przedniej 1 tylnej krawedzi.

- Sekwencja ruchdéw sterowana
serwomechanizmem z funkcjg soft touch

- 2 silniki, kazdy 0,4 kw, 200 Hz, 12000
1/min z uchwytem narzedziowym HSK 25

- Wyposazony w noze diamentowe i
zintegrowang technike odsysania

- Stata predkos$é obrotowa silnikéw
frezujacych zapewniajgca doskonate
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- Kompaktowa giowica frezujaca ze
zintegrowanym systemem odprowadzania
widrdw

- Zestaw gtowic szybkowymiennych do recznej
zmiany profilu

- Frezowanie wzdiluzne lub kopiowanie
naroznikdédw, dowolnie wybierane przez uktad
sterowania maszyny

- Dostosowanie serwomotoru do rdéznych profili
krawedzi (promien/ skos)

- Predkos$¢ posuwu 14 m/min
- Diugos$¢ obrabianego przedmiotu min. 160 mm
- Grubos$¢ obrabianego przedmiotu 12 - 60 mm
— Grubos$¢ krawedzi max. 3 mm

- Dla kazdego profilu wymagana jest
oddzielna gitowica wymienna (opcja VKNR
4838) .

— Frezowanie ksztattowe krawedzi forniru i
bryty jest mozliwe tylko w ograniczonym
zakresie (testy wstepne)

ﬁ SKROBAK DO PROFILI 7 SZYBKA WYMIANA GLOWIC

- Skanowanie z gbéry, z dotu i z boku. Do
fazowania lub zaokraglania wstepnie
frezowanych krawedzi PVC.

- Max. Grubos$¢ krawedzi 3 mm Regulacija
wysokosci gébrnego urzadzenia za pomoca
gbébrnego docisku

- 2 giowice szybkowymienne do tatwe]j zmiany
promienia, z 2 nozami o profilu WPL

3.10 ZGARNIACZ Z REGULACJA PNEUMATYCZNA
- Do elektropneumatycznego ruchu osiowego
zespolu zgarniajacego

3.11 SKROBAK DO SPOIN KLEJOWYCH
- Do usuwania pozostaiosci kleju w
obszarze spoiny klejowej

- Skanowanie z gbéry i z doiu.

Regulacja wysokos$ci za pomoca gérnego docisku
- Wyposazony w 2 noze odwracalne WPL
- z odsysaniem

3.12 AGREGAT POLERUJACY 2 SILNIKI

- Aby uchwycié krawedzie na gbrze 1 na dole

- 2 silniki o mocy 0,18 kW kazdy,
indywidualnie zawieszone, z mozliwos$cia
pochylenia i regulaciji wysokos$ci

- Regulacja wysokos$ci silnika gbrnego za pomoca
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Gérne cidnienie
- 2 krazki moltonowe $rednica 150 x 20 mm

4.0 SYSTEM STEROWANIA HOMAG GROUP POWERTOUCH

Centrum sterowania z multidotykowym

wyswietlaczem Full HD w formacie

panoramicznym

- Interfejs uzytkownika HOMAG Group
powerTouch dla maszyn Practive

- Ergonomiczna obstuga dotykowa za pomoca gestdw, np.
np. przewijanie, wycieranie

- Prosta nawigacja dla jednolitej,
intuicyjnej obstugi maszyny

- Inteligentny wskaznik gotowos$ci produkcyjne]
dzieki funkcji sygnalizacji Swietlnej

- Gromadzenie danych o maszynie do konserwacji
zaleznej od uzytkowania oraz do wyswietlania
waznych danych kluczowych dla produkciji (np.
liczba sztuk, czas produkciji, zuzycie
krawedzi)

- Odchylany panel sterowania na wejs$ciu maszyny

- Przemysiowy komputer PC z kompaktowym
dyskiem flash jako urzadzeniem pamieci
masowe’

- Wsparcie dla prowadzenia operatora poprzez
kolorowe piktogramy

- Pozyskiwanie danych produkcyjnych
zwigzanych z prowizja, do doktadnego
okre$lenia danych produkcyjnych poprzez
bezposrednie przypisanie prowizji i
zlecenia. Pobieranie danych za pomoca
dostarczonego oprogramowania Brandt Browser
przez sie¢ (Ethernet) do istniejacego
komputera PC.

- Zmiana jezyka online pomiedzy rdéznymi
jezykami obcymi

- Przedstawienie stanu docelowego 1
rzeczywistego maszyny podstawowe]

- Komunikaty o stanie w postaci zwyklego tekstu

- Latwy wybdér i korekta punktdw trasy

- Prosta mozliwo$¢ przestawienia osi (przy
odpowiedniej konstrukcji agregatu)

- Funkcja pomocy kontekstowe]j, szczegbdilowe
informacje dotyczace obstugi i funkcji
maszyny bezposrednio na jednostce
sterujacej

- Wskaznik okresdédw przegladdédw i konserwacii

- Zapisywanie programdéw obrdbki

- Produkcja wedlug programéw obrdbki

- Tworzenie kopii zapasowych danych programbéw obrdébczych
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- Maszyna wyposazona jest w funkcje
TeleServiceNet do zdalnej konserwacji
przez Internet.
W przypadku TeleServiceNet (TSN) wymagane
jest odpowiednie polaczenie sieciowe.
Poza okresem gwarancyjnym korzystanie z usiug
zdalnego serwisu i konserwacji podlega naszym
obowiazujacym stawkom opiat za usiugi zdalne.

5.0 URZADZENIA ELEKTRYCZNE

- Napiecie robocze 400 Volt - 3Ph - 50Hz

- Szafa sterownicza zainstalowana
zgodnie z normg Euronorma EN 60204

- Elektroniczna przetwornica
czestotliwosci z funkcja hamowania
silnika

- Ochrona przeciwprzepieciowa dla
maszyn z elektronika

- Dostosowanie napiecia roboczego do warunkdw
krajowych poprzez transformator (opcja)

- Wyposazenie elektryczne z modulowym
systemem sterowania dla zwiekszenia
komfortu pracy operatora

- Elektroniczna stabilizacja wewnetrzna
24 V - napiecie sterujace

- W przypadku wahan napiecia sieciowego
wiekszych niz +/- 10 %, w miejscu uzytkowania
nalezy zainstalowa¢ stabilizator napiecia.

- Zalecana temperatura otoczenia:
+ 10 do + 40 °C

6.0 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE
- Zgodnos$é WE (CE) zgodnie z
aktualnie obowiazujaca dyrektywa
maszynowa dla pracy pojedynczej
maszyny
- Dla potaczonych ze sobg maszyn (komdrek)
wymagana Jjest dodatkowa ocena zgodnosci WE
(na miejscu) .
Wykonanie przez samego uzytkownika (klienta).
- Pyl drzewny testowany warto$é TRK maks.
2mg/m?® zgodnie z wydajno$cia odsysania,
ktdéra ma zapewnié klient zgodnie z planem
instalacji.
- Warunkiem naszej
gwarancji/odpowiedzialnos$ci za produkt Jjest
peine przestrzeganie oryginalnej instrukcji

obstugi dotaczonej do maszyny, w tym
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przepisédw bezpieczenstwa.

7.0 PAKIET JAKOSCIOWY GRUPY HOMAG

- Certyfikat TUV zgodny z DIN EN ISO 9001:2000

- Maszyna jest uruchamiana i dostarczana
zgodnie z programem standardowym Homag Group.

8.0 DOKUMENTACJA

1. Instrukcja obsiugi skiadajaca sie z
instrukcji obsiugi i konserwacji na
papierze DIN A4 i nos$niku danych.

2. Oznaczenia czes$ci zamiennych i schematy
polaczen na nosniku danych

3. Teksty pomocnicze zintegrowane z
systemem sterowania maszyny

4. Dialogi systemu operacyjnego w Jjezyku angielskim

Uwaga

1. Wspornik przedmiotu obrabianego 3. Rura nosna
2. Naped z przektadniag 1034 Nm

3. Wypuktos$¢ dolnej krawedzi stata 2mm

G.0001 Numer : 4876 1 x prawy
zestaw narzedzi R = 2 MM

G.0004 Numer : 0095 1 x prawe
ROLKI WSPIERAJACE DLA CZESCI STOJACYCH
Do prowadzenia waskich elementdédw przez maszyne
w obszarze zespolu ciecia poprzecznego,
zespolu frezowania i zespoiu zgarniajacego
zamontowane sg rolki podporowe.

G.0007 Numer : 0415 1 x prawy
RIMBERPRINT DLA AMBITION / PROFILINE XX50
w tym VKNR 0047 Przedluzenie liniatu
wlotowego o 300 mm

Moze by¢ uzywany z nastepujacymi
maszynami: Ambition/Highflex/Profiline
1600-1800
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G.0010 Numer : 2053 1 x prawy
element mocujacy QA 65 N EVA
Doptata za urzadzenie do szybkiej wymiany QA65
N i1 urzadzenie do topienia EVA, zamiast
standardowego urzadzenia do aplikacji lub
urzadzenia do aplikacji Quickmelt (VKNR 2035)

- Jednostka do topienia EVA
- Pojemnos$¢ napeiniania ok. 4 1 granulatu kleju termotopliwego
- Regulacja temperatury
- Wydajno$¢ topienia maks. 8 kg/h w
zaleznosci od kleju
- Funkcja pitukania za pomoca przeitgcznika kluczowego
- ruchomy poprzecznie

- Jednostka aplikacyjna QA65 N do
automatycznego napeiniania klejem EVA na
goraco

- Specjalne powlekanie jednostki
aplikacyjnej dla wszystkich rodzajoéw
kleju, w tym kleju PUR

- z pneumatycznym urzgdzeniem do szybkie]
wymiany zespoilu aplikacyjnego

- Precyzyjna regulacja ilosci naktadanego
kleju za pomoca noniusza

- Aplikacja kleju w trybie synchronicznym lub
przeciwbiezZznym z pneumatycznym ustawieniem
suwakdéw dozujacych

- Watek do kleju podgrzewany

- 2 rbézne poziomy kleju termotopliwego
regulowane za pomoca Jjednostki sterujacej

- Elastyczno$é w stosowaniu réznych klejoéw
topliwych, takich jak EVA, PUR lub
poliolefiny

- Urzadzenie do aplikacji mozna napeinicé
recznie PUR-em, po wczesniejszym oczyszczeniu
systemu.
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G.0016

G.0019

G.0022

Numer : 2620 1 x prawe
AUTOMATYCZNE WEJSCIE KRAWEDZIOWE

do szybkiej wymiany rdéznych krawedzi rolek o
grubos$ci do 3 mm. Material obrzeza jest
napedzany silnikiem z pityty rolkowedj do

pozycji roboczej.

Nie jest wymagana reczna regulacja magazynka,
jesli wysoko$¢ krawedzi jest dostosowana do
danej grubosci elementu.

Numer : 2215 1 x prawa
reka MECHANIZM SEPARACYJNY SPRAYING AGREGATU
WORKPIECE

- Wskaznik Srodka oddzielajacego na
gbérze i1 na dole, dla latwego usuwania
pozostatosci kleju z obrabianego
przedmiotu
- Reczna regulacja zmiany wysuniecia elementu
- Bez $rodka oddzielajacego, musi
by¢ dostarczony przez klienta

Numer : 0532 1 x prawy
1 ATR CUSHION TABLE FREE STANDING 1275 MM X 650MM
wraz z dmuchawa

z elementem rolkowym z przodu z

przedtuzeniem krdéca wlotowego
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G.0025 Numer : 4146 1 x prawy
MEHRPR. FREZ WIELOCZESCIOWY MS 40 ZAMIAST 4062
- Doptata za wielostopniowy zespdt mielacy
MS 40 VKNR 4142 zamiast standardowego
zespoiu frezowania wstepnego VKNR 4062.

- Do frezowania gdérnego i dolnego wystepu
materiatu krawedziowego, sondowanie w pionie
i poziomie. Regulacja wysokos$ci gdbrnego
agregatu z gdérnym dociskiem

- Funkcjonalno$é wybierana z panelu sterowania:
3 pozycje robocze:

Pozycja 1 - frezowanie

profilowe Pozycja 2 -

frezowanie profilowe

Pozycja 3 - frezowanie

czotowe

Pozycja 1 1lub pozycja 2 Jjest rdéwniez
stosowana do frezowania fazowego

cienkich krawedzi.

- Wrzeciono regulacyjne do regulacji poziomej,
pionowej, wyposazone w liczniki cyfrowe.

- Seryjne wyposazenie w zmotoryzowana
regulacje osi bocznych két zebatych.
(VKNR 4211)
Umozliwia bezstopniowe dopasowanie
grubosci krawedzi poprzez sterowanie
maszyna.

- 2 silniki o mocy 0,55 kW kazdy, 200 Hz, 12 000 obr.

- wyposazony w 2 frezy kombi DFC do
frezowania faz, promieni i plaszczyzn

- Kombinacja promien/skos musi byé
zdefiniowana ©poprzez VKNR 4221-4233 dla
pozycji 1 + 2.

- Grubos$é¢é krawedzi maks. 12 mm

G.0028 Numer : 4221 1 x prawo
R=1 MM POS. 1 WIELOSTOPNIOWY AGREGAT FREZUJACY
MS 40/45
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G.0031 Numer : 4228 1 x prawo
R=2 MM POS. 2 WIELOSTOPNIOWY AGREGAT FREZUJACY

MS 40/45

G.0034 Numer : 5743 1 x prawy
MEHRPR. ZGARNIACZ WIELOCZESCIOWY MZ 40 ZAMIAST
5760

- Dodatkowa cena za zgarniacz wielostopniowy
MZ 40 VKNR 5742 zamiast standardowego
zgarniacza VKNR 5760.

- Do fazowania lub zaokrgglania wstepnie
wyfrezowanych krawedzi z tworzywa
sztucznego,
skanowanie w pionie i poziomie

- Regulacja wysokosci
gbébrna jednostka z gdérnym cisnieniem

- Funkcjonalno$¢ wybierana z panelu sterowania:
2 pozycje robocze:

Pozycja 1 - profil ciagnacy
Pozycja 2 - profil ciagnacy

- Seryjnie wyposazona w zmotoryzowana
regulacje osi bocznych rolek wyczuwajacych
do grubos$ci krawedzi oraz zmotoryzowang
regulacje osi pionowych rolek
wyczuwajacych do regulacji profilu lub
kompensacji folii ochronnej.

- Elektro-pneumatyczne przestawianie urzadzenia
na obszar roboczy

- Wyposazony w 2 noze o profilu promieniowym

- Kombinacja promienia/skosu musi by¢
zdefiniowana poprzez VKNR 5841-5853 dla
pozycji 1 + 2.

Grubos$¢ obrabianego przedmiotu: Faza min. 8 mm
R3 min. 12 mm

Gruboéé¢ krawedzi max. 3 mm

G.0037 Numer : 5841 1 x prawo
=1 MM POS. 1 ZGARNIACZ WIELOSTOPNIOWY MZ40
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G.0040 Numer : 5848 1 x prawo
=2 MM POS. 2 ZGARNIACZ WIELOSTOPNIOWY MZ 40

G.0043 Numer : 2220 1 x prawe
narzedzie do czyszczenia kruszywa
- Urzadzenie rozpylajace $rodki czyszczace
na gérne i dolne krawedzie obrabianych
przedmiotdw.
- Do usuwania s$rodkéw antyadhezyjnych
i pozostalosci kleju.
- Bez $rodka czyszczacego, musi byé
dostarczony przez klienta

G.00406 Numer : 0669 1 x prawa
STAL CIECIA. BOOMERANG TFU 140/20 F.1600/1800
- Elektryczne i mechaniczne przygotowanie
okleiniarki do montazu zwrotu detalu
HOMAG AUTOMATION BOOMERANG TFU 140/20 TO
Zapewnienie funkcji bezpieczenstwa
zgodnie z przepisami

G.0049 Numer : 8358 1 raz
WYBOR JEZYKA CHORWACKI
- Teksty ekranowe dla operatordw maszyn w
jezyku chorwackim
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G.00 TFU140/R/20/08/065

BOOMERANG (R) Return TFU140/20/08

Uktad: 5-701-80-4691

Dane techniczne maszyny

podstawowe]j Marka : Brandt

Typ : KDF 650 + LT
Maszyna nr. :

Diugos$¢ maszyny : 6.730 mm

(Poda¢ doktadna diugosé maszyny podstawowe])
Strona piotu :prawy (VKNR 2500)

Wysoko$é robocza : 950 mm
Predko$¢ posuwu : 8-18 m/min
UWAGA:

Maszyna podstawowa musi byé¢ mechanicznie i
elektrycznie przygotowana do doposazenia w
sprzezenie zwrotne.

4
BOOMERANG (R) Return TFU140/20 umozliwia

jednoosobowa prace na okleiniarkach
jednostronnych.

i

Elementy wychodzace z maszyny sSa przejmowane
przez napedzane wysiegniki tancuchowe przy
wsparciu napedzanej rolki i prowadzone na stdil
powietrzny. Dzieki popychaczowi i nachylonej
pozycji stolu pneumatycznego obrabiany
przedmiot zsuwa sie na tasme transportowa i
jest tam dalej przenoszony. Na koncu odcinka
powrotnego operator otrzymuje obrabiany
przedmiot na nienapedzanym przenos$niku rolkowym
(VKNR 2540) .

lub stdét powietrzny (VKNR 2541).

Dla elastycznego zastosowania, maszyna moze
by¢é obstugiwana w czterech trybach pracy w
standardzie:
- Stdét pneumatyczny zawsze opuszczany bez obstugi popychacza
- Sté1 powietrzny zawsze opuszczany przy pracy popychacza
- Stdé1 pneumatyczny w trybie podnoszenia (przy
przejeciu na gbrze, nastepnie opuszczanie) z
trybem popychacza
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- Std1 powietrzny zawsze na gdbdrze do
recznego demontazu (brak mozliwosci
zwrotu czesci)

Stét powietrzny: L= 2.500 mm, W= 1.000 mm
(ustawione pod katem z rdbéznica wysokosci
wynoszaca ok. 65 mm)
- Tasdma przenodnika: L= s. Uktad B= 900 mm
(por. VKNR 2516)
- Nienapedzany przenodnik rolkowy (VKNR
2540) lub stdé1 pneumatyczny ze skokiem (VKNR 2541)
- Czyszczenie pasdw (sztywna szczotka)
- Wyposazenie zabezpieczajace do uzyskania
zgodnosci CE skladajace sie z:
- Rozdarcie sznurka wzdiuz do przenos$nika powrotnego
- Wielowiazkowa bariera $Swietlna
bezpieczenstwa w przejsciu miedzy TFU a okleiniarkag
- Dodatkowy przycisk zatrzymania awaryjnego w
korytarzu pomiedzy TFU a okleiniarka
- Ochrona przed upadkiem

Parametry obrabianego przedmiotu

Przejscie wzdluzne

Dtugosé: 300 ... 2.500 mm
Szerokosé 60 ... 800 mm
Grbosgé: 8 ... 60 mm

4-strona Edycja:
- min. Rozmiar czes$ci: 300 x 80 mm
- max. wielkos$¢ czesci: 2.000 x 800 mm

- Dzieki 4-stronnej obrdébce, wieksze czesdci
moga zosta¢ zwrdcone lub wyrzucone z reczna
pomoca podczas poprzecznego przesuniecia i

toczenia.
- Waga: maks. 50 kg
- Waga na jednostke powierzchni: maks. 20 kg/m?

Mocno wystajace elementy moga sie zderzyé z
elementami na drodze powrotnej. Dlatego tez
zalecamy zastosowanie wspierajacej listwy
rolkowej.

(VKNR 2532, 2533).

W przypadku bardzo wystajacych elementdw, moze
zaistnieé¢ konieczno$¢ przesuniecia ich
pojedynczo.
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Warunkiem prawidiowego funkcjonowania powrotu
sa piaskie, peinopowierzchniowe, prostopadie 1
przesuwne przedmioty obrabiane.

W przypadku diugich i waskich elementdéw >

1000mm, oprdcz powyzszych wymiardw, nalezy

przestrzegal nastepujacych zasad:

- Zdecydowanie ptaskie podparcie czes$ci -
nie wkleste lub wypukle zakrzywione

- minimalna szerokos$¢ czesci musi wynosicé
co najmniej 0,05 x diugos$é¢ czesci

Podpowiedz:

- Wydajno$¢ jest mniejsza w przypadku
duzych elementdéw, poniewaz ich obsituga
w obszarze podawania Jjest bardziej
pracochtonna.

- Odleg1o$¢ miedzy czesciami (orientacyjnie ok.
1.000 mm) nalezy zwiekszy¢ w przypadku
wiekszych czes$ci, zwltaszcza jesli maja byé
one utozone na przemian wzdiluz 1 wszerz.
nalezy prowadzi¢ w poprzek.

Parametry techniczne
- Wysoko$é robocza: 835 do 950 +/- 30 mm
- Predko$¢ posuwu: 8 - 30 m/min
- zintegrowana automatyczna regulacija
posuwu: Wymagania wstepne:
Urzgdzenie wstepne dostarcza sygnail
proporcjonalny w zakresie od 0 do + 10 V
(Je$sli sygnal ten nie moze by¢ dostarczony,
regulacja odbywa sie za pomocg potencjometru
na regulatorze sprzezenia zwrotnego) .

|

Ciénienie robocze: 6 bar
Zuzycie powietrza: 50 N1/min
B

System kontroli: Eaton EASY
Zdalne sterowanie z podajnika maszyny
podstawowe].

Napiecie robocze: 400 v, 50 Hz
(Nalezy podac¢ napiecie odbiegajace!) Catkowite
podiaczone obcigzenie: ok. 2,2 kW
Zalecane

Temperatura otoczenia: +5 ... +35 stopni Celsjusza
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G.0001

G.0004

i
Lakier o mocne]j strukturze, szary RDS 240 80 05

(por. VKNR 9310, 9311)

Wymagania dotyczace podiogi

- Obcigzenie rozciagajace/sciskajace
- Beton zwykly C16/20 XC1

- Minimalna grubos$¢ 150 mm

UWAGT:

Mozliwa diugos$¢ pierwszej tadmy to min. 6m i
max. 10m o ciezarze na jednostke powierzchni
max. 25 kg/m?2.

Wyjadnienie Wybdr: TFU
140/%x/20/08/xxx
| |
! Catkowita diugos$¢ maszyny
podstawowe] Maszyna lewa/prawa

- Obliczanie diugosci tasmy:
Catkowita diugo$é¢ maszyny podstawowej +
2.850 mm + zadany wysieg - dlugos¢
nienapedzanego przenosnika rolkowego; w
zaokragleniu do peinych lub pdimetrowych
wartosci.

- W przypadku zwrotdéw nieliniowych diugos¢
tadm dzielonych ustalana jest zgodnie z
wymogami technicznymi. (por. VKNR 2506)

Numer : 2500 1 x lewy
SIDE RIGHT TFU

Numer : 2531 1 x lewy
WORKPIECE SENSORIC

Wymiana dwdéch pionowo utozonych
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G.0007

Wytacznik krancowy z dzwignia sprezynowa na
wejsciu zwrotu, a jako wykrywanie diugich
dtugosci przez laserowy skaner Swiatta
pionowo.

.
Wykorzystanie tej opcji powinno mieé miejsce:

- dla matych i/lub bardzo lekkich elementdw
- Do czes$ci o bardzo wrazliwych powierzchniach

Numer : 2540 1 x lewy
WYJSCIE BAZOWE

Nienapedzany przenos$nik rolkowy na wylocie
linii powrotnej

Diugos¢: 2.500 mm
Szerokosc: analogowa $ciezka powrotna
Numer : 8358 1 raz

TEKSTY DOTYCZACE DOKUMENTACJI I KONTROLI: JEZYK CHORWACKI

Zakres dostawy:
1. Instrukcja obsiugi
zawierajaca instrukcje obsiugi i
konserwacji na papierze DIN A4 oraz CD-ROM
2. Teksty na ekranie
dla operatordéw maszyn, do sterowania komputerem
3. Oznaczenia czes$ci zamiennych w
jezyku angielskim na ptycie CD-ROM

- Czas dostawy: Przy dostawie maszyny

Numer : 8945 1 raz

CE dla komérek (dodatki)

- Do procedury oceny zgodnos$ci WE
wykorzystywane sg wylacznie kompletne i

czesciowo ukonczone maszyny wymienione w
odpowiednim numerze projektu 0-6xx-.
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