STREFACNC]

SPECYFIKACJA

W przypadku pytan prosze podac

Numer zambdwienia : 083972
Klient :
Numer maszyny : 0-617-08-3972

PROJEKT

M.01 Numer maszyny
PROFESSIONAL HQP11/16/56/L/X
Pita do ciecia poprzecznego
PLATTENAUFTEILSAGE, typ HQP 11 profiline

M.0101 Numer maszyny
PRZENOSNIK ZSTEPUJACY

M.02 Numer maszyny
Zmiana PROFI TLF210/10/05
MAGAZYN OBSZARU BARGSTEDT




PAPIER PUBLICZNY

1.

Program produkciji

Meble kuchenne

2. Informacje o piytach i czesSciach

2.

w

1 Material nojny

Piyta widrowa
MDF'

2 Material powierzchniowy

Melamina
Laminat

3 Formaty paneli

Format panelu max.: 4200 x 1200 mm
Format panelu min.: 1000 x 300 mm

Maks. grubos$é panelu: 60 mm
Grubos$¢ panelu min.: 16 mm
Wysokosé opakowania max. : 60 mm

Wysokos$¢é opakowania przy gotowym cieciu max.:0 mm

Diugos¢ czesci po przecieciu min.: 300 mm
Rozmiar gotowego elementu min.: 300 x 300 mm
Gestos$¢ materiatu (kg/m3): ok. 750

3. Suwak programowy

4.

Pozycje tulei zaciskowe] odpowiadajg
normie.

Dodatkowe tuleje zaciskowesa
zintegrowanew nastepujacych
miejscach: 475 mm

Inne informacije

Lewa maszyna

Odbidér odbywa sie w firmie Holzma

Material prébny od klienta (do zamdwienia)
Pita jest stosowana w jednej warstwie.

Na okres$long prace zmianowa udzielana jest
gwarancja na okres 1 roku.

Programy okreélonych $wiadczen x
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G.00 HQP 11/16/56 PROFILINE

Pita do ciecia poprzecznego
PLATTENAUFTEILSAGE, typ HQP 11 profiline

Automatyczna pita formatowa do bezdarowego i

doktadnego wymiarowo ciecia poprzecznego

powlekanych i1 niepowlekanych pityt z materialédw
drewnopochodnych oraz tych, ktdére maja byé

obrabiane jak materiaty drewnopochodne.

Panel sterowania i ogranicznik kgtowy po prawej stronie.

1. Tylny stdét maszyny

Pozycjonowanie materiatu wejsciowego odbywa sie
poprzez tylny stdl maszyny, ktéry jest
wyposazony w wysokiej jakosci szyny profilowe
Combi.

Zaleta:
+ Przyjazny dla powierzchni transport materiaidw.

2. Suwak programowy

Materialy przeznaczone do ciecia sag
pozycjonowane programowo na linii ciecia za
pomocg suwaka programowego 1 wytrzymatych tulei
zaciskowych.

Zaleta:

+ Prowadnica programu w konstrukcji
podwdéjnego teownika -> doktadnosé
pozycjonowania na cate zycie!

+ Naped przez zebatke -> nie wymaga
smarowania!

+ Naped przez serwomotor AC -> wysoka predkosé
przesuwu programu!

+ Bezkontaktowy elektromagnetyczny system
pomiarowy:

- Doktadno$¢ pozycjonowania +/- 0,1 mm/m!

- Brak zuzycia!

- Bezobstugowe!

- Pomiar jest niezalezny od uktadu
napedowego!

+ Krotkie, wytrzymate tuleje zaciskowe:

- Brak negatywnych efektédw dzwigni!
- Material jest wciskany w podstawe tulei
zaciskowej -> bez poslizgu!
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3. Stér maszyny (korpus pity)

Stdl maszynowy korpusu pity wyposazony jest w
piyty z zZywicy fenolowej o duzej powierzchni,
odporne na $cieranie, z odpowiednimi
wgltebieniami na tuleje zaciskowe.

Zaleta:

+ Brak wyfrezowan ze stolu maszyny-> zachowana
peina stabilnos$¢ stoitu stalowego!

+ Prosta, ekonomiczna wymiana piyt z zywicy
fenolowej po zuzyciu!

4. Cis$nienie bar
Optymalne zamocowanie plyt na stole maszynowym
korpusu pity.

Zaleta:
+ Odporna na skrecanie aluminiowa belka dociskowa:
- Niska masa wiasna, a wiec minimalne zuzycie
cylindrow!
- Ustawione przez manometr cisnienie
kontaktowe jest doktadnie utrzymywane!
+ Prowadzenie belki dociskowej po obu
stronach przez zebatke:
- Nacisk na caia powierzchnie identyczny!
- Brak ruchu przechylnego (kompensacja réwnolegta)
-> brak szkdéd materialnych!
+ Belka dociskowa z wglebieniami na tuleje zaciskowe:
- Minimalny spad = scrape cut
-> Optymalizacja odpaddw!
+ Automatyczna regulacja wysokosci belki dociskowej
-> znaczna oszczedno$é czasu cyklu!
+ Optymalna wydajnos$¢ ssania dzieki minimalnemu
otwarciu listwy cisnieniowej:
- Wartoéci emisji BG sa wyraznie
zanizone!

5. Wézek pilty + urzadzenie do prasowania katowego
Wozek pity wykonany jest z solidnej konstrukcji
stalowej i1 wyposazony jest w pite gitdwna oraz
pite punktowa, a takze w opatentowane

"centralne urzadzenie do nacisku katowego".

Zaleta:
+ Korpus woézka pity z litej stali (ok. 350 kg):
- Sztywnos$¢ skretna na cate zycie!
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- Kierunek ciecia przeciwny do ogranicznika
katowego -> brak poslizgu piyt!
+ Wywazony wbzek pity:
- Minimalne zuzycie rolek pryzmatu!
- Nie sa potrzebne rolki z przeciwwaga!
+ Naped przez zebatke:
- Nie wymaga smarowania!
- Brak gromadzenia sie drgan/precyzyjne pozycjonowanie
= Najwyzsza Jjakos¢ ciecia!
+ 10 lat gwarancji na prowadnice wédzka pity!
+ Motoryczna regulacja pity punktowej na panelu
obstugi -> minimalne czasy przezbrojenia!
+ Optymalna wymiana tarczy pilarskiej dzieki
systemowi szybkiego mocowania "Power-Loc"!
+ Automatyczna, bezstopniowa regulacja
wysokos$ci ciecia -> Redukcja czasu cyklu!
+ Patent HOLZMA: Centralne urzadzenie do
prasowania katowego:
- Skraca czas cyklu nawet o 25 % w
poréwnaniu do systemdéw konwencjonalnych!
- Paski moga by¢ drukowane na caitej
diugoséci ciecia!
- Sita docisku regulowana elektrycznie ->
cienkie i wrazliwe piyty moga by¢ dociskane

automatycznie!
6. Power Control: CADmatic 4 - Professional -
Najnowoczesniejszy system sterowania
opracowany specjalnie dla wymagan zaktadu
produkcyjnego.
) Sprzet

+

Sterowanie PLC zgodnie z

miedzynarodowym standardem

IEC61131.

System operacyijny: Windows XP (US) wbudowany.
Komputer przemysitowy.

ptaski ekran TFT:

19 cali z funkcja dotykowa.

+ ztacze USB / modem (analogowy) .

+ + +

b) Oprogramowanie

+ Wyswietlanie planu przekroju w ruchomej
grafice sekwencyjnej (2-D/3-D).

+ Networkable.

+ Zintegrowane zarzadzanie narzedziami z
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pozyskiwanie danych o zuzyciu.
+ Graficzna diagnostyka usterek wspierana
przez sekwencje wideo.

Dane techniczne

Wystajacy brzeszczotl25 mm Posuw karetki pity:
do przodul-150 m/min do tytu
statal50 m/min

Predkos$¢ suwaka programu:
do przodu90 m/min
do tytul30 m/min (w krajach UE do

przodu = 25 m/min)

Automatyczna regulacja wysokosci belki dociskowej tak
Automatyczna regulacjawysokosci ciecia tak
Regulowany nacisk na pret tak
Regulowany nacisk na tuleje zaciskowa tak
Zwalnianie tulei zaciskowej tak

Zaciskarka katowa min.

szerokos¢ zaciskania 0 mm
Maks. szerokos$¢ docisku 1600 mm
Gioéwny silnik pity 13,5 kw
Silnik pity do punktowania 2,2 kW
Napiecie robocze400 V (+10%/-5%) / 50 Hz
Otwdér na tuleje zaciskowa maks. 130 mm

Wysokos¢é roboczal020 mm

Gtéwny brzeszczotd50 x 4,8 x 60 mm

Brzeszczot do punktowanial80 x 4,8 - 5,8 x 45 mm
Wymagane cisnienie powietrza 6bar
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze210 NL/min

V przy dyszy ssace] ok26m/s
Podciénienie min 1200 Pa

Wydajnos$é powietrza wylotowego5800 m3/h
Przyitacze ssace kanal widrowyl sztuka 200 mm
Przytacze ssace cisnienie barl sztuka 150 mm

Temperatura pracy min. + 5 stopni
Temperatura pracy maks. +35

stopni Je$li temperatura spadnie ponizej lub
przekroczy te warto$é¢, nalezy zastosowacd
urzadzenie chiodzace (nr sprzedazy 6750).

Standardy jakosci:

ul. Doktora J6zefa Putka 9 +48 512 750 000 biuro@strefacnc.pl 6832065214 121433805

34-123 Wadowice




- Test CE, GS, FPH - test pytu
drzewnego
- Doktadnos$¢ pozycjonowania: +/- 0,1 mm/m

Dane maszynowe specyficzne dla
klienta HQP 11/16/56 profiline
Dlugos$¢ciecia 1600 mm
Szerokos¢ ciecia 5600mm

Tuleje zaciskowe (dwupalczaste) 3sztuki
Podziatka tulei zaciskowych Poz. 75/275/775
Mierzone od linialu katowego do
$rodka uchwytu tulei zaciskowej
Mozliwe 5 dodatkowych tulei zaciskowych
dwupalczastych Poz. 175/375/475/1075/1375 mm

Stdtr zpoduszka powietrzna z elementem rolkowym
2810 x 650 mml sztuka

Dmuchawal sztuka
Rozstaw dysz w stotach poduszek powietrznych70 x 70 mm

N.02 Liczba : 05621 razy

ZAEADUNEK TYLNY (TYP HQP11) 5600 MM

sktadajacy sie z:

1) Przenoénik rolkowy cierny
Predko$¢ przemieszczania: V = 27 m/min (50 Hz)

2) Tuleje zaciskowe z mozliwos$cia podnoszenia
Max. Wysoko$¢ podnoszenia typ 11: 145 mm

3) Linial katowy ciagty

4) 4 pneumatyczne cylindry cisnieniowe

N.04 Liczba : 11751 razy
DODATKOWY CYLINDER CISNIENIOWY (PNEUMATYCZNY)
Do wyrdéwnywania listew wzgledem standardowego
liniatu katowego (opcja).
Szerokos$¢ wciskania: maks. 1350 mm
min. 50 mm

N.10 Liczba 1700 1lszt

POSTFORMINGAGGREGATTYP 410/430/530
Do bezzrywowego punktowania miekkich i
poformowanych elementédw, jak rdédwniez elementdw
klejonych na krawedziach.

Program sterowany pionowo od dotu w przelocie.
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N.11 Numer

N.12 Numer
WYKONANIE

biegnacy w gdére. W tym program specjalny
"Parametry zalezne od materiatu".

Dane techniczne

Wysieg brzeszczotu (530): 70 mm
Wysuniecie brzeszczotu (410/430): 80mm
Brzeszczot: HM 340 x 5,0 x 45 mm
8998 1 raz

RULER KATOWY 7 TASMA STALOWA SPREZYNOWA

8998 1 raz
DLA REGULATOROW GLEBI

Maszyna jest tak skonstruowana, ze mozliwe jest
zintegrowanie jednego lub dwdch agregatodw
gteboko tnacych. W zestawie znajduje sie
kompletna mechanika (bez Agregatu) oraz
kompletna integracja sterowania.

W przypadku zastosowania tego systemu
maksymalna szeroko$é¢ uzytkowa w pilarce
poprzecznej wynosi 1300 mm.

N.1210 Numer : 8998 1 raz
OBROBKI GEEBOKOSCIOWEJ DO PEASZCZYZN

Ta pita do giebokiego ciecia z agregatem
pilarskim situzy do listew (blatdw roboczych),
ktére wymagaja jeszcze giebokiego ciecia.

Oddzielna maska ssaca na catej szerokosci.
Wraz z 1 pita tarczowa HM 380 x 4,8 x 60.

W przypadku zastosowania tej opcji w
maszynie, maksymalna szerokos$¢ ciecia systemu

zmniejsza sie do 1300 mm.

Dane techniczne

Silnik pity gitdwne] 7,5 kW
Wysuniecie brzeszczotu 85 mm
Doktadnos$¢ pozycjonowania 0,3 mm

Szeroko$é¢ pitowania
na liniale katowym min. 5 mm
Szerokos$¢ robocza max.1400 mm



Srednica przewodu ssacego 320 mm
V przy dyszy ssacej ok. 22 m/s
Objetos$¢ powietrza wylotowego 8000 m3/h

N.14 Liczba : 17701 razy

LINKSAUSFUHRUNGTYPE 380/410/430/530/550/570
Ogranicznik katowy w lewo zamiast
standardowego w prawo. Kierunek pitowania od
prawej do lewe]j strony w kierunku
ogranicznika kagtowego.

Uwaga: mozliwa tylko diugo$¢ ciecia 4300 mm!

N.16 Liczba : 89981 razy
KLAPA ODPADOWA 1600 MM
Klapa odpadowa otwiera sie automatycznie w
cyklu ciecia, aby pozby¢ sie wstepnych i
resztkowych ciec¢

N.17 Liczba : 12701 razy
TULEJA ZACISKOWA DO PI%Y POPRZECZNEJ 2FINGRIG TYP 11

zawiera: 1 tuleje zaciskowag
Poz.: 475 mm

N.20 Ilos¢ 2085
20razy 1 OGRODZENIE
OCHRONNE LFDM
Wysokos¢: 1800 mm

N.21 Liczba : 20901 razy
1 ELEMENT BRAMY DO OGRODZENIA OCHRONNEGO
z zamkiem bezpieczenstwa
szerokos¢ 1000 mm, wysoko$é 1800 mm

N.22 Ilos¢ 1430 1
automatyczny wyrzutnik liniowy
Sterowany programowo wyrzut pakietdédw czesdci w
obszar stoidédw z poduszka powietrzng.




N.24 Liczba : 3330 1
Przenidnik rolkowy TYPU HER 56/22 F

N.2410

N.2411

N.2412

dla dalszego transportu lub optymalnej
zbieznos$ci poszczegdlnych czesci ciecia.
Konstrukcja przenos$nika rolkowego ciernego
zapewnia, ze wszystkie materiaty pilytowe moga
by¢ transportowane bez uszkodzen.

Dane techniczne

Rozstaw rolek : 140 mm

Diugos$¢ elementu min. : 290 mm
Predko$¢ transportowa: V = 37 m/min (50 Hz)
Numer : 8998 1 raz

KOLEJKA ROLKOWA ROZBUDOWANA DO

1300 M

Liczba : 89981 razy

2 TER NAPED W PRZENOSNIKU ROLKOWYM
w pozycji 3000 mm

Liczba : 8998 1
razADVANCED SAFETY RANGE




N.30011 Liczba : 18962 razy
KORYTO WYTRZASAJACE 550 MM (NAPEDZANE)

N.4001

N.8001

E.02Serwis

Objetosé odpaddw (szczytdw) do 0,2 m3/min.

Podstawy:

- Wspdiczynnik masywnos$ci ok. 0,6

- Predko$¢ przenoszenia przenosnika
wibracyjnego ok. 6 m/min.

Numer : 8998 1
razSPARE RECHANGER DO MASZYN

Numer : 8998 lraz
ADAPTATION WASTE DISPOSAL

6200 1

TRANSMISJA DANYCH ONLINE + PORT USB

E.06Usiuga

Zakres funkcji
> Przesytanie dgﬁych
optymalizacyjnych (plikdéw SAW) do
pity
> Przegladanie aktualnej sekwencji programu
systemu sterowania CADmatic z biura
(stanowisko AV) w celu odpowiedzi na
nastepujace pytania:
+ Ktére stanowisko jest redukowane?
+ Jak diugo bedzie trwalto to zamdéwienie?
+ Ktdéra kolejnos$é zostanie podzielona jako
nastepna?
+ Ktére zamdwienia zostatly juz dzisiaj
podzielone (historia)?
> Funkcja czatu pomiedzy
pilarka/operatorem a stacja robocza AV
(wymiana informacji)
> HOLZMA pamie¢ USB

6222 1

PODELACZENIE DANYCH DO SYSTEMOW MAGAZYNOWYCH

(SIMPLE)

do magazynu w Bargstedt.

ZAWIERA :

- Kompletny interfejs komunikacyjny
pomiedzy pita a sterowaniem sklepu:
"Sklep steruje pita".

- Wyjasnienie techniczne przez serwisanta
oprogramowania HOLZMA.



E.22Serwis

ul. Doktora J

- Komunikacja pozostaios$ci do przechowywania
pozostatosci uzytkowych W systemie
magazynowania odbywa sie zgodnie z
definicjg formatu danych HOLZMA.

) Plyty umieszcza sie z reguiy z suwakiem
programu w tylnym polozeniu.
2) Ustawienie paneli pod belkami dociskowymi.
3) Reczne wyrdwnanie panelu/paczki przez
operatora maszyny.
4) Poczatek cyklu ciecia.

Wymiary piyty do podawania:

- Maks. grubo$¢ panelu: 40 mm
- min. Grubos$¢ panelu: 12 mm
- Dlugo$¢ ciecia pity 3800 mm
> Wspornik wzdiuzny do maks. 3660 mm
> Podparcie poprzeczne do maks. 3100 mm
- Diugoé¢ ciecia pity 4300 mm
> Podpora wzdiuzna do maks. 4100 mm
> Podparcie poprzeczne do maks. 3660 mm

Uwzglednij zalezno$ci w sytuacji instalacji!

Liczba : 62981 razy
MOBILNY PANEL STEROWANIA CADMATIC ZAMIAST STANDARDOWEGO

Ilosé¢ 6750 1 raz
AGREGAT CHLODZACY DLA
JEDNOSTEK STOJACYCH

7075 1 raz AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA
Aktualizacja optymalizacji do V8.2

Liczba : 89981 razy
OPROGRAMOWANIE CHAOTYCZNA PARTIA WSTEPNY ODBIOR
dla zlecen optymalizacyjnych

W recznym systemie magazynowania paneli klienta
operator tworzy chaotyczny tadunek
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Stos, w ktdérym tworzona jest tak zwana "lista
zadan", ktéra jest zapisywana na serwerze po
zakonczeniu stosu i1 wydrukowaniu papieru
towarzyszacego stosowi z kodem kreskowym.

Na podstawie informacji o stosie
towarzyszacym papierowi, operator przy
podajniku BARGSTEDT moze wybra¢ i aktywowacd
odpowiednia "liste zadan" recznie lub za
pomoca czytnika koddéw kreskowych. Dzieki temu
maszyna BARGSTEDT-HOLZMA moze automatycznie
obrabia¢ stos z przynaleznymi planami ciecia.

Oprogramowanie moze by¢ zainstalowane na
komputerze klienta z systemem WinXP SP3.

E.30 Numer : 8998 1
CONNECTION CUSTOMER PRINTER
Drukarka klienta jest zintegrowana z systemem.
Gdy czeéé¢ jest wycinana, dane sa przesylane ze
sterowania CADmatic do drukarki.

Wymagania wstepne od Kuchni DAN:

- Sterownik drukarki dla Windows XP

- Zintegrowane w drukarce poiaczenie z
serwerem druku Ethernet.

- Drukarka powinna zosta¢ wysiana do

Holzmy w celu przetestowania przed

dostawa.

D.02Serwis : 8602 1 raz
SZKOLENIE MASZYNOWE (OBROBKA DREWNA): 2 DNI/1 UCZESTNIK
Maszyna szkoleniowa / system sterowania w
centrum szkoleniowym HOLZMA dla 1 uczestnika.

Grupa docelowa : Operatorzy maszyn, warsztat
drabina
Warunek konieczny : znajomo$¢ obsitugi komputera (klawiatura,
Mysz, Eksplorator Windows)
Jezyk : niemiecki lub angielski

Cena obejmuje: Lunch, napoje podczas przerw
i materiaty szkoleniowe
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D.04 Ustuga: 8604 1 raz
MASZYNA TRENINGOWA (MASZYNA DO DREWNA): 1 CZESC DODATKOWA. CZESC.

Szkolenie z zakresu maszyn / systemdw
sterowania w centrum szkoleniowym HOLZMA dla
kazdego dodatkowego uczestnika.

D.06Serwis : 8703 1 raz TELESERVICENET
VIA DSL / LAN
Zdalna diagnostyka poprzez router zamiast
modemu dla szybkiego, ekonomicznego i
niezawodnego serwisu zdalnego.

- ustugi i opiaty za zdalna diagnostyke sg
regulowane w odrebnej umowie o $wiadczenie
usiug teleserwisu

- TeleServiceNet przy maszynie oferuje
dodatkowe mozliwosci e-serwisu

- Oddzielne 1acze internetowe 1 standardowy
telefon musi by¢ zapewniony przez
klienta.

- Wymagana jest przepustowo$é co najmniej 256
kbit/s upstream i 256 kbit/s downstream.

- Odstepstwa od standardowych potaczen (DSL,
ISDN) pociagaja za soba dodatkowe koszty
zwigzane z planowaniem projektu; cena
ustalana jest w zaleznos$ci od czasu i
naktadu pracy.

D.08Ustuga : 8600 1

ZARZADZANIE PROJEKTAMI
Aby méc profesjonalnie zrealizowad caty
projekt, zaangazowany jest zespdil zarzadzajacy
projektem HOLZMA.

Zespdl zarzadzajacy projektem podejmuje sie
nastepujacych zadan:

- Tworzenie harmonograméw.

- Wewnetrzny monitoring termindw.

- Szczegdbdtowe rozmowy z klientem.

- Stwdrz szczegbdlowy opis projektu.

- Organizacja 1 realizacja inspekcji
wstepnych u klientéw.



D.95Serwis :

N.30012

8321 2 razy
DOKUMENTACJA I TEKSTY KONTROLNE: JEZYK NIEMIECKI

Zakres dostawy:

1. instrukcja obsitugi w jezyku niemieckim
zawierajaca instrukcje obsitugi i
konserwacji na papierze DIN A4 oraz CD-ROM

Numer : 8998 1x lewy

DROP RIBBON 1300 MM

Tworzy potaczenie pomiedzy automatycznym
rebakiem lub rozdrabniaczem pionowym a
pojemnikiem na odpady dostarczonym przez
klienta.

Diugosé¢ tasmy : 1200/2800 mm
Szerokos$é¢ pasa : 1300 mm
Predkos$¢ tasmy, ok. : 27m/min
Maks. Kat nachylenia : 38
stopni

Wielkos$é¢ czesdci min. : 400 x 150 mm
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G.00

NUMER PLANU INSTALACJI
5012653154

OPIS PRZEPEYWU MATERIAEOW OBSZAR SKEADOWANIA

SKEADOMNANIE

- Brak piyt ochronnych

- Przy recznym ustawianiu systemu wymagane
jest doktadne wprowadzenie liczby sztuk.

- Materiai: Blaty robocze

- min. Szeroko$¢ czesdci: 300mm

- min. Diugo$¢ czesci: 1200mm
- maks. szerokos$é¢ czesci: 1200 mm

- max. diugo$é czesci: 41 00mm

- Kilonice do transportu ramy na budowie

- Regal transportowy maks. szerokosé 1400 mm

- Regal transportowy maks. diugosé 4800 mm

- Powierzchnia ramy transportowej o otwartej
strukturze, aby uniknaé¢ zasysania na ramie
transportowe].

Ustawienie na ramie transportowej klienta:

- Szeroki element, zawsze w $rodku

- Diugos$¢ elementu zawsze przy statej krawedzi z przodu
Doktadne ulozenie paneli na ramie
transportowej od strony konstrukcji lezy w
gestii klienta.

- pozycja na listwie rolkowej depozytu zawsze w $Srodku

]

nie ma resztek!

Potlaczenie
Przytacze do Holzma patrz pozycja G0019

PROFI TLF210/10/05

MAGAZYN OBSZARU BARGSTEDT

Do delikatnego i w peini automatycznego
transportu i efektywnego skladowania materiaioéw
drewnianych w ksztaicie piyt.

- Bezpieczny transport ciezkich materialéw
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- Optymalne wykorzystanie przestrzeni i1 powierzchni
- Optymalny przepiyw materiaiu

PRZEGLAD WYPOSAZENIA JEDNOSTKI
- BREAK

POJAZD

URZADZENIE PODNOSZACE

- TRAVERSE

1. MASZYNA PODSTAWOWA
- Rama podstawy, zamontowana na podiodze hali.
- Mobilna jednostka do transportu detali.
- Kolor lakieru: szary RDS 240 80
05 Kolor akcentu: Reflex Blue 50

Wymiary:

- Diugos$¢ wiezy (x) :10000 - 50000 mm

- Rozpietosé (y) :5000 - 12000 mm

(co 100 mm)

- Wysoko$é uktadania w magazynie : maks. 2100 mm
Ogdlne:

- Doktadno$é¢ pozycjonowania : +/- 35 mm

- Przylacze pneumatyczne : min. 6 bar

(state, suche, bezolejowe, filtrowane,
zgodnie z norma DIN ISO- 8573-1 stopien 3)

- Wartos¢ TRK (pyt drzewny) i< 2
mg/m3 (jezelil wydajno$é¢ wydobycia, ktdra ma
by¢ zapewniona na miejscu, jest przestrzegana
zgodnie z planem wydobycia)

- Grubos$¢ podiogi : min. 220 mm
(posadzka przemysiowa, wzmocniona stalg,
Jakos¢ C25/30 XC 1, odporna na rozciaganie 1
$ciskanie, powierzchnia rdwna)

- Dostepnos¢ techniczna :>= 95
% (wg VDMA)
- Tolerancja budowlana : zgodnie z DIN 18202

2. PARAMETRY OBRABIANEGO PRZEDMIOTU I UKLADANIA W STOSY

- Diugoséci obrabianych elementdéw : 2000 - 4200 mm
- Szerokos$¢ obrabianego przedmiotu : 800 - 2200 mm
- Grubos$¢ obrabianego przedmiotu : 12 -
40 (*)mm MDF surowy : z 16 (*)mm
- Waga indywidualna : maks. 250 kg

- Gestos$é¢ zaludnienia
Ptyta wibrowa surowa :> 650 kg/m?3
Surowe plyty MDF :> 750 kg/m?3
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(*)Uwaga:
Proces rozdzielania moze by¢ zapewniony
poprzez kontrole wagi (opcja). W danych
statusowych nie ma zZzadnych odchylen. System
wykrywa tolerancje w materiatach. Srodki
zaradcze sg sugerowane automatycznie i moga
by¢ inicjowane recznie.

- Ksztatt:
prostokatne, zamkniete, bez wycieé

- Material pomocniczy:
Piyta widérowa, MDF, HDF, sklejka, drewno
klejone, drewno lite, multiplex

- Danie:
maks. 0,2 % przekatnej, ale maks. 10 mm

- Zwis warstwy wierzchniej:
w przypadku czesci =z nawisem warstwy
wierzchniej, pomiar detalu (opcja) musi
by¢ wytaczony recznie dla kazdej pityty

- Powierzchnia obrabianego przedmiotu:
surowe, ABS, PCV, lakier, fornir,
laminat, melamina, aluminium, folia;
Gtadkie, czyste, rozdzielne i chionne

- Wykrywanie powierzchni krytycznych:
Obstuga paneli o krytycznych powierzchniach
(np. czarny, ciemny braz, matowa czerwien)
jest mozliwa bez zadnych problemdbw.
Aby proces przebiegat bez zakloécen,
zaleca sie po prostu dezaktywacje
pomiaru przedmiotu obrabianego (opcja).

- Material krawedzi:
surowy, fornir, PVC, ABS, melamina, papier

- Dane dotyczace ukltadania w
stosy: Wysoko$¢é stosu w
Karta katalogowa nr 9-506- magazynie Wysokos$é
00- Karta katalogowa nr 9- stosu Wymiar watu
506-00- Karta katalogowa nr
9-506-00-

3. AGREGATOWANIEKOMPETENCUJTI

3.1 BREAK
- Most poruszajacy sie na ramie podstawy
- Naped Omega (niski poziom hatasu, dobre

przenoszenie mocy, niskie zuzycie)

- Posuw (w kierunku x) : maks. 60 m/min.
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3.2 POJAZD

- Woézek jadacy po moscie

- Naped Omega

- Posuw (w kierunku vy) : maks. 80 m/min.

3.3 URZADZENIE PODNOSZACE
- Urzadzenie podnoszace z nozycowa prowadnica pionowg
- BezposSredni naped pasowy (dobre

przenoszenie mocy, niskie zuzycie)

- Posuw (w kierunku z) : maks. 30 m/min.

3.4 TRAVERSE

- Trawersa ssaca z przyssawkami regulowanymi
recznie na diugos$¢ czesci, z generatorem
podcisénienia i czujnikami

4. POWER CONTROL WOODSTORE PROFILINE
KONTROLA MAGAZYNU

Nowoczesny system sterowania oparty na

komputerze z systemem Windows.

Sprzet:

- Sterowanie PLC zgodnie z miedzynarodowg
normg IEC61131

- Komputer przemysitowy

- System operacyjny Windows XP (US) wbudowany

- 1 dysk twardy staty

- 1:1 Backup (klonowanie)

- 1 naped CD-ROM

- Plaski ekran TFT z klawiatura i mysza PC

- Magistrala polowa dla wejs$é/wyjscé i
urzgadzen zdecentralizowanych

- Polaczenie sieciowe Ethernet poprzez
dodatkowg karte i oprogramowanie sieciowe

- Ochrona przed wirusami

Oprogramowanie:
- Obsiuga za pomoca menu w standardzie Windows
- Pakiet oprogramowania woodStore do
sterowania magazynem PROFILINE z:
- Polaczenie online Ethernet z pitg Holzma
do transmisji danych.
- Rejestracja czasu podczas uktadania w stos.
Data uktadania jest przechowywana w bazie
danych dla kazdej przechowywanej piyty.
Mozliwy Jjest restacking zoptymalizowany pod katem daty.
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- Zarzadzanie dostawcami.

Przypisywany Jjest ID dostawcy dla danej
pityty. Definicja powstaje w momencie oddania
piyty do magazynu.

- Podiaczenie oprogramowania do systemu AV Ethernet.

- W zestawie 2 licencje dla uzytkownikoéw.

- Maks. 2 dodatkowe miejsca dostawy.

- Protokdr sieciowy Ethernet.

Jako protokédtr sieciowy stosowany jest
miedzynarodowy, znormalizowany protokdi
TCP/IP.

- Dane statystyczne moga by¢ generowane
dla kazdej podiaczone]j stacji w sieci.

- Szczatkowe wydluzenie piyty automatycznie.
Rozbudowa obejmuje wiaczenie piyt
resztkowych.

Dane pozostaioéci 1 numer identyfikacyjny sa
okre$lone przez optymalizacje dostarczong
przez klienta.

- Piyty wierzchnie 1 ochronne sa zarzadzane
automatycznie.

- Oprogramowanie IntelliStore
IntelliStore to modul optymalizaciji, ktéry
zapewnia, ze panele zawsze znajduja sie w
koszach magazynowych, ktdére odpowiadaja
proporcjom catkowitej produkcji paneli.
Zintegrowana stalta analiza procesdow
pobierania ocenia pityty wediug ustawianych
kryteriéw i w razie potrzeby zmienia
priorytet pityty.

Priorytet pityt skutkuje zmiennym, elastycznym
przydziatem ptyt do miejsc sktadowania, ktéry
jest nastepnie uwzgledniany przy kazdym
kolejnym sktadowaniu i pobieraniu.

- System diagnostyczny woodScout

- Schuler MDE Basic do zbierania danych o maszynach

5. URZADZENIA ELEKTRYCZNE

- Napiecie robocze: 400 V (+/-10%), 50 Hz.

- Montaz zgodnie z norma europejska EN 60204

- Dostosowanie napiecia dla danego kraju
poprzez transformator (opcja)

- Wytacznik réznicowopradowy dopuszczalny Jjest
tylko w potaczeniu z czujnikiem
wszechpradowym/selektywnym

Wytacznik réznicowopradowy

Jes$li wydajnos$¢ tego urzadzenia nie jest
wystarczajaca, zalecamy zastosowanie
monitora pradu szczatkowego na miejscu.
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- Przeznaczona temperatura otoczenia:
+10 do +40 stopni Celsjusza

- Prowadzenie kabli w korytarzu, uktadanie i
zakrywanie kabli od maszyny do szafy
sterowniczej na miejscu!

6. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE I OCHRONNE

- Do obstugi instalacji wymagane sg
oddzielne urzadzenia ochronne!

- Zgodno$¢ WE (CE) zgodnie z aktualnie
obowiazujaca dyrektywa maszynowa dla
indywidualnej eksploatacji maszyny

- W przypadku pracy maszyn poilaczonych ze soba
(komérki/systemy fabryczne) wymagana jest
dodatkowa ocena zgodnos$ci WE (na miejscu).
Wykonanie przez samego uzytkownika (klienta)
lub opcjonalnie przez dostawce VKNR 8945

7. PAKIET JAKOSCI BARGSTEDT

- Maszyna jest produkowana z zachowaniem
powtarzalnych procesdédw produkcyjnych
zgodnie z certyfikatem TUV DIN EN ISO
9001:2008

- Maszyna jest uruchamiana i dostarczana
zgodnie z programem standardowym
BARGSTEDT.

- Funkcja oszczedzania energii:
- Gdy maszyna nie produkuje, napiecie

sterujace jest wyltaczane przez ustawiony

czas.
- Funkcja moze by¢ wiaczana i wylaczana

8_. DOKUMENTACJA

- Dokumentacja jako CD-ROM

- Instrukcja obstugi i konserwacji dodatkowo w
formie drukowanej

Cena za maszyne podstawowg TLF210/10/05:

G.0001 Numer : 5904 21 sztuk,
WYSOKOSC 2,20 M, TLF210
- Dtugos¢ 1000 mm
- Wykonanie zgodne z przepisami UVV
- tacznie ze siupkami i1 kotkami zgodnie z planem montazu
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G.0004 Numer : 0830 1 sztuka
BEZPIECZNY RACK NA SWIATEA (1 ZESTAW) BEZ WYCISKANIA
- Zabezpieczenie rejondw przejs¢ i
rejondéw dostaw materiaitédw.

- Reczne potwierdzenie.

G.00101 szt.
CENA DODATKOWA WASKIE SZEROKOSCTI CZESCI 300 -1200 MM UWAGA TLF:
Uwaga na state krawedzie!

— min. Szerokos$é¢ czesci: 300mm

- min. Diugos¢ czesci: 1200mm
— maks. szerokosé¢ czesci: 1200mm
- max. diugosé¢ czesci: 4100mm

Dostawa czes$ci na regal transportowy klienta, czesci
zawsze wysSrodkowane i na statej krawedzi z przodu regaitu
transportowego.

(Tylko w polaczeniu z poprzeczka ssaca o regulowanej
dtugosci)

a

- min. Diugos$¢ czesci: 1000mm

G.0013 Numer : 59051 szt.
DEUGOSC PRZESUWU REGULOWANA SILNIKIEM TLF210
- zawarta w zakresie dostawy recznie regulowana
poprzeczka jest wyposazona w zmotoryzowana automatyczng
regulacje diugosci za pomoca programu

G.00191 szt.
INTERFEJS DANYCH MAGAZYN/SAW

Holzma tworzy oprogramowanie do kompletacji stosdéw, za
pomocg ktérego klient wie, jak ma

by¢ uformowany stos, przy czym zuzyte resztki

sg rezerwowane bezposrednio przez Holzme

poprzez interfejs SQL z recznego magazynu resztek.
Wczedniej planowano pozostatosci Holzma nad zarezerwowany
interfejs rezerwacji i b

F3 0-s6 2-19 2-AB -D
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N.01ll razy

Funkcja specjalna facze danych Bargstedt
Holzma Mr H-D. Maschke, pan Jo6rg Tiedemann
09.06.2011 r.

MAGAZYNOWY PRZENOSNIK ROLKOWY

N.01012 razy 1-276-36-0226
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TFR580/S/ /50/61/12

BARGSTEDT

Do przenoszenia detali na stale]j krawedzi w
lewo/prawo, w zaleznos$ci od wersji.

PODSTAWOWA BUDOWA :

Podituzna belka z mocnego profilu aluminiowego
z regulowanymi na wysoko$¢ stopami ze stali
profilowanej.

Rolki nos$ne ustawione pod katem do kierunku
transportu, do transportu detalu przy liniale
bocznym na statej krawedzi.

Kazde kolo zebate napedzane jest przez

indywidualne pasy piaskie poprzez wspdlny

wat.

Naped za pomoca pasa zebatego poprzez czestotliwoséé
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E.06 Numer
MASZYNOWY

sterowany silnik przekitadniowy.

Bez szafy sterownicze]j, ale z czeécia sterujaca
Power Control zgodnie z IEC 61131 do integraciji
w szafie sterowniczej maszyny Bargstedt.
- Zgodno$¢ WE (CE) zgodnie Z
aktualnie obowiazujaca dyrektywag
maszynowa dla pracy pojedyncze]
maszyny
- W przypadku pracy maszyn polaczonych ze soba
(komdérki/systemy fabryczne) wymagana jest
dodatkowa ocena zgodnos$ci WE (na miejscu) .
Wykonanie przez samego uzytkownika (klienta)
lub opcjonalnie przez dostawce VKNR 8945

Dane techniczne:

Min. diugos¢ elementu: 500 mm
Diugos$¢ przenosnika rolkowego: 6080 mm
Szeroko$é robocza: 1200 mm
Wysokos$¢é robocza: 840 - 1020 mm +/- 40 mm
Srednica rolki nosénej: 85 mm
Rozstaw kbéiek nosdnych: 200 mm
Maksobcigzenie uzytkowe na koto zebate:

25 kg
Maks. Obcigzenie transport 100

kgPredkos$¢ transportowa: 10 - 50 m/min.

- Naped tylko z przepitywem

- Rolki noéne pokryte wezem PCV

- Regulacja linia%*u bocznego 0 - 110 mm
reczna poprzez dzwignie zaciskowa

Karta katalogowa nr 9-506-00-203 .

6019 1 sztuka
HOMAG-GROUP MACHINES

- wraz z kablem zamykajacym o diugosci 30 m

Numer : 60211 Sztuk
BLOKADA AWARYJNA MASZYNY GRUPY HOMAG
- wraz z kablem zamykajacym o diugosci 30 m
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E.17
Zmiana

Serwis: 6068 1 raz

KABEL SIECIOWY ETHERNET - PROJEKT PODSTAWOWY
25 m skretka UTP/S CAT.5 do sieci i
Ethernetu, z wtyczka RJ 45.

Uktadanie kabli na miejscu.

Numer : 6071 3 sztuki WYDLUZENIE

KABLA NA METR - RAZEM MIEDZY NAMI

- miedzy szafa sterownicza a maszyna

- Kabel o dtugos$ci 5 m wchodzi w sktad
standardowego zakresu dostawy

Numer : 64251 szt.
ZARZADZANIE MIEJSCEM DO PRZECHOWYWANIA RESZTEK (SKANER)

ZAWIERA:
- Skaner sprzetu i1 oprogramowania

- Lampka kontrolna zapaséw

- Rezerwowanie i odrezerwowanie resztek za pomocg skanera
- Zapytania o dostepno$¢ przez skaner

(tylko w potaczeniu z VKNR 6424)

Serwis: 8741 1 raz

TELESERWIS (WSPOLNE UZYTKOWANIE ROUTERA HOMAG)
Zdalna diagnostyka poprzez TeleServiceNet
zamiast modemu, dla szybkiego, ekonomicznego i
niezawodnego serwisu zdalnego

- ustugi i optaty za zdalna diagnostyke sg
regulowane w odrebnej umowie o $wiadczenie
ustug teleserwisu

- TeleServiceNet przy maszynie oferuje
dodatkowe mozliwosci e-serwisu

- Wymagana jest przepustowo$¢ co najmniej 256
kbit/s upstream i 256 kbit/s downstream.

- Odstepstwa od standardowych rozwigzan
powoduja dodatkowe koszty zwigzane z
planowaniem projektu, cena ustalana jest
w zaleznos$ci od czasu i naktadu pracy.

- tylko w potaczeniu z powerControl
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