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Auftragsbestätigung

Datum : 19.08.2013 / ANE
Ausfertigung : 1

Bei Rückfragen bitte angeben
Auftragsnummer : 060413
Kunde : WILLSON
Maschinennummer : 0-261-97-3206

Kundennummer : 48479
Ihr Bestelldatum : 16.08.2013

HOMAG Polska Sp. z o.o.
ul. Pradzynskiego 24
63-000 SRODA WIELKOPOLSKA

KOMM. WILLSON + BROWN, WARSZAWA

G.00 PROFILINE KDF 440

BRANDT EINSEITIGE KANTENANLEIMMASCHINE         

MODELL: HIGHFLEX 1440                          _____________________

Einseitige Kantenanleimmaschine zum Bearbeiten 
von geraden Werkstückkanten und zum Anleimen   
und Nachbearbeiten von verschiedenen Kanten-   
materialien in Längs- und Querdurchlauf.       

ÜBERSICHT DER AGGREGATEBESTÜCKUNG:             __________________________________
FÜGEFRÄSAGGREGAT 2 X 2,2 KW 200 HZ             
VERLEIMAGGREGAT A8                             
KAPPAGGREGAT FASE/GERADE 2 X 0,18 KW           
PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPEN FASE/GERADE        
VORFRÄSAGGREGAT 2 X 0,55 KW 0 GRAD             
PNEUMATISCHE 2-PUNKT-VERSTELLUNG               
MULTIFUNKTIONS-FORMFRÄSAGGREGAT 2 X 0,4 KW     
PROFILZIEHKLINGE MIT SCHNELLWECHSELKÖPFEN      
PNEUMATISCHE VERSTELLUNG ZIEHKLINGE            
LEIMFUGENZIEHKLINGE                            
SCHWABBELAGGREGAT                              
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1. GRUNDMASCHINE:                              _________________
- Maschinenständer durchgehend, zum Aufbau der 
  Bearbeitungseinheiten                        
- Festanschlagseite rechts                     
- Lackierung Grau RDS 240 80 05                
- Einlauflineal motorisch verstellbar          
- Einlaufsperre pneumatisch gesteuert          _____________________________________
- Oberdruck:                                   
  - Einzelrollen in 2 Reihen,versetzt          
    angeordnet                                 
  - Höhenverstellung motorisch                 
  - Positionsanzeige und Eingabe               
    zentral über die Steuerung                 
- Werkstücktransporteinrichtung:               
  - Transportkette mit Gummiauflage,80 mm breit
  - Präzisionslauf- und Führungsflächen        
  - Standardmäßige Ausrüstung mit automatischer
    Zentralschmierung für die Transportkette   
  - Werkstückauflage mit Rollenschiene,        
    ca. 600 mm ausziehbar                      
- Lärmschutzausstattung, mit Einzelabsaugung   
  für Fügeteil und Aggregate, sowie            
  Spänefangkasten für Ziehklingenspäne.        ____________________________________

- Vorschub                      ¦ 8 - 14 m/min 
- Vorschub max. mit Formfräse   ¦ 14 m/min     
- Arbeitshöhe                   ¦ 950 mm       
- Pneumatikanschluss            ¦ min. 6 bar   
- Gesamtlänge                   ¦ 5.270 mm     

Bodenverhältnisse müssen dem Grundriss- und    
Absaugeplan entsprechen, Nr.: 5-701-80-1645    

Technische Daten beziehen sich auf die         
Standardausführung.                            
Optionen führen zu Änderungen in den Anschluß- 
werten für Strom, Absaugung und Luftverbrauch. 

2. WERKSTÜCK- UND KANTENPARAMETER:             __________________________________
- Werkstückbreite min:                         
  - Bei Werkstückdicke  8-22mm  ¦ 70 mm*       
  - Bei Werkstückdicke 23-40mm  ¦ 120 mm*      
  - Bei Werkstückdicke 41-60mm  ¦ 150 mm*      
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    *Abhängig von der Werkstücklänge           

- Werkstücküberstand            ¦ 38 mm        
- Werkstückdicke                ¦ 8 - 60 mm    
- Kantenhöhe max.= Werkstückhöhe¦ + 6 mm       
- Kantenmaterial Rolle          ¦ 0,4 - 3 mm   
  - Kantenquerschnitt max.                     
    - Bei PVC                   ¦ 135 mm²      
    - Bei Furnier               ¦ 100 mm²      
  - Rollendurchmesser max.      ¦ 830 mm       
- Kantenmaterial Streifen       ¦ 0,4 - 8 mm   
  - Kantenquerschnitt max.                     
    - Bei Streifen              ¦ 360 mm²      

- Wird kein Radius angegeben, wird R=2 mm      
  eingefahren und ausgeliefert                 

- Für den Einsatz geeigneter Werkstoffe(Platten
  Kleber, Kanten, Reinigungsmittel, Lacke etc.)
  ist der Maschinenbetreiber verantwortlich.   

- Bei der Verwendung von Kantenmaterial mit    
  hochglänzenden Oberflächen, lackierten Ober- 
  flächen, mattierten Oberflächen sowie druck- 
  empfindlichen Materialien, empfehlen wir den 
  Einsatz von geeigneter Schutzfolie auf dem   
  Kantenmaterial in Verbindung mit der VKNR    
  0059 (Zusatzeinrichtung für empfindliche     
  Oberflächen).                                

3. A G G R E G A T E B E S T Ü C K U N G       

3.1 FÜGEFRÄSAGGREGAT  2 X 2,2 KW  200 HZ       ________________________________________
- Zum Anfügen vor dem Verleimteil, Spindelver- 
  stellung vertikal, elektro-pneumatische      
  Steuerung horizontal, 2 Motoren (1 x Gleich-,
  1 x Gegenlauf), max. Spanabnahme / Hub 3 mm  
  (Der maximale Zerspan-Querschnitt ist        
  von Material und Vorschubgeschwindigkeit)    
  Abdeckhaube mit Absaugstutzen Durchm. 120 mm 

- Inklusive Fügefräsersatz in DIA-Ausführung   
  mit auswechselbaren Schneiden.               
  Durchm. 100 x 44 x Durchm. 30 mm, Z = 3      
  mit Doppelkeilnut 8 x 3 mm                   
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  max. Werkstückdicke 42 mm                    

3.2 VERLEIMAGGREGAT A8                         ______________________
Bestehend aus:                                 

WERKSTÜCKVORWÄRMUNG                            
- Strahler zur Vorbereitung des Werkstücks für 
  eine optimale Verklebungsqualität            

QUICKMELT-AUFTRAGSEINHEIT                      
- Aufschmelzeinheit und schnellwechselbare,    
  kleinvolumige Quickmelt-Auftragseinheit      
- Verarbeitung von PU-Kleber-Granulat mit      
  Standard-Auftragseinheit Wechselbar PU       
  (VKNR 2068) unter Beachtung der Kleber-      
  Verarbeitungsvorschriften möglich            
- Leimvorrat auslaufsicher unterhalb der Leim- 
  rolle                                        
- Fein dosierbare Leimangabe an das Werkstück  
  mittels Leimrolle, keine Einstellung auf     
  Werkstückdicke erforderlich                  
- Leimrollendrehrichtung wahlweise Gleich- oder
  Gegenlauf. Leimtemperatur-Überwachung mittels
  elektronischem Thermostat                    
- Automatische Leimtemperatur-Absenkung bei    
  Arbeitsunterbrechungen                       

MAGAZIN                                        
- Automatisches Kantenmagazin für Rollenware   
  und Fixlängen, einschl. Rollenteller         
- Ausrüstung mit verstärkter Vorkappschere     
- Standardmäßige Ausrüstung mit Kanten- und    
  Werkstückabstandsüberwachung mittels Sperre  
  am Maschineneinlauf                          

DRUCKZONE MIT MOTORISCHER VERSTELLUNG          
- Druckzone mit angetriebener, pneumatisch     
  beaufschlagter Hauptandruckrolle sowie       
  2 freilaufenden Nachdruckrollen              
- Ausgestattet mit motorischer Ein-Achsen-Ver- 
  stellung der Druckzone auf Kantendicke       

3.3 KAPPAGGREGAT FASE/GERADE 2 X 0,18 KW       ________________________________________
- Zum Kappen des vorderen und hinteren Kanten- 
  materialüberstandes mit ziehendem Schnitt.   
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  2 Motoren, bestückt mit je einem             
  Kappsägeblatt. Schwenkbereich Gerade- auf    
  Fasekappen 0-15 Grad                         
- 2 Motoren je 0,18 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.  
- 2 HM-Sägen Durchm. 100 x 32 x 2,6 mm, Z = 30 
- Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 14  m/min.      

3.4 PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPEN  FASE/GERADE   ___________________________________________
- zum elektro-pneumatischen Umstellen des      
  Kappaggregates von Gerade auf Fase           

3.5 VORFRÄSAGGREGAT 2 X 0,55 KW 0 GRAD         ______________________________________
- zum Bündigfräsen im GEGENLAUF des oberen und 
  unteren Kantenmaterialüberstandes. 2 Motoren 
  übereinander angeordnet, vertikal tastend,   
  manuell 30 mm seitlich verfahrbar            
- Höhenverstellung des oberen Motors mit dem   
  Oberdruck                                    
- Digitalzählwerke zur Schnellverstellung      
- Kantendicke max. 8 mm                        
  Werkstückdicke 8 - 60 mm                     
- 2 Motoren je 0,55 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.  
- Standardmäßige Bestückung mit                
  2 Stck. HM-Fräsern Durchm.70x20x16 mm Z = 4  

3.6 PNEUMATISCHE 2-PUNKT-VERSTELLUNG           ____________________________________
- der vertikalen Tastrollen zum Umschalten von 
  Fräsen (mit Überstand) oder auf Bündigfräsen 

3.7 MULTIFUNKTIONS-FORMFRÄSAGGREGAT 2 X 0,4 KW ______________________________________________
Zum Bearbeiten der Kantenüberstände an der     
Werkstückober- und -unterkante sowie zum       
Eckenkopieren der Vorder- und Hinterkante.     
- Servogesteuerter Bewegungsablauf mit Soft-   
  touch-Funktion                               
- 2 Motoren je 0,4 kW, 200 Hz, 12000 1/min     
  mit Werkzeugaufnahme HSK 25                  
- konstante Drehzahl der Fräsmotoren für ein   
  perfektes Finish                             
- Kompaktfräskopf mit integrierter Späne-      
  absaugung                                    
- Schnellwechselkopfsatz für manuellen Profil- 
  wechsel                                      
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- Längsfräsen oder Eckenkopieren, frei wählbar 
  über die Maschinensteuerung                  
- Servomotorische Verstellung auf unterschied- 
  liche Kantenstärken                          
- Vorschub                        14 m/min     
- Werkstücklänge min.             160 mm       
- Werkstückdicke                  12 - 60 mm   
- Kantendicke max.                3 mm         
- Pro Profil ist ein separater Wechselkopf     
  erforderlich (Option VKNR 4838)              
- Formfräsen von Furnier und Massivkanten ist  
  nur bedingt möglich (Vorversuche)            

3.8 PROFILZIEHKLINGE MIT SCHNELLWECHSELKÖPFEN  _____________________________________________
- Abtastung von oben, unten und seitlich. Zum  
  Fasen oder Runden von vorgefrästen PVC-      
  Kanten                                       
- Max. Kantendicke 3 mm. Höhenverstellung der  
  oberen Einrichtung mit dem Oberdruck         
- 2 Schnellwechselköpfe für einfachen Radius-  
  wechsel, mit 2 WPL-Profilmessern             

3.9 PNEUMATISCHE VERSTELLUNG ZIEHKLINGE        ________________________________________
- Zum elektro-pneumatischen axialen Verfahren  
  des Ziehklingenaggregats                     

3.10 LEIMFUGENZIEHKLINGE                       ________________________
- Zur Beseitigung von Klebstoffresten im       
  Bereich der Leimfuge                         
- Abtastung von oben und unten.                
  Höhenverstellung mit dem Oberdruck           
- Bestückt mit 2 WPL-Wendemessern              
- inkl. Absaugung                              

3.11 SCHWABBELAGGREGAT 2 MOTOREN               ________________________________
- Zum Griffigmachen der Kanten oben und unten  
- 2 Motoren je 0,09 kW, einzeln aufgehängt,    
  schräg- und höhenverstellbar                 
- Höhenverstellung des oberen Motors mit dem   
  Oberdruck                                    
- 2 Moltonscheiben Durchm. 120 x 20 mm         
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4.0 ELEKTRONIKSTEUERUNG POWER CONTROL PC 20+   ____________________________________________
BRANDT-Steuerungssystem mit Farbgrafik-        
Benutzeroberfläche für einfaches und           
komfortables Bedienen und Programmieren.       

Technische Details:                            
- Schwenkbares Bedienfeld am Maschineneinlauf  
- Langlebige Kurzhubfolientastatur             
- Farbgrafik-Flachbildschirm 12 Zoll           
- Industrie-PC mit Compact-Flash-Disk als      
  Massenspeicher                               
- Aggregat-Funktionstasten mit LED-Zustands-   
  anzeige                                      
- Unterstützung der Bedienerführung durch Farb-
  Piktogramme                                  
- Kommissionsbezogene Betriebsdatenerfassung,  
  zur exakten Ermittlung von Produktionsdaten  
  durch die direkte Zuordnung von Kommission   
  und Auftrag. Abruf der Daten mit der mitge-  
  lieferten Brandt Browser Software via Netz-  
  werk (Ethernet) auf einen vorhandenen PC     
- Online-Sprachumschaltung zwischen diversen   
  Fremdsprachen                                
- Darstellung der wesentlichen Maschinen-Soll- 
  und Ist-Zustände                             
- Statusmeldungen im Klartext                  
- Einfache Wahl und Korrektur der Strecken-    
  punkte                                       
- Einfache Möglichkeit der Achsverstellung (bei
  entsprechender Aggregatausführung)           
- Kontextbezogene Hilfefunktion, detaillierte  
  Information zur Bedienung und Funktion der   
  Maschine direkt auf der Steuerung            
- Inspektions- und Wartungsintervall-Anzeige   
- Abspeichern von Bearbeitungsprogrammen       
- Produktion nach Bearbeitungsprogrammen       
- Datensicherung von Bearbeitungsprogrammen    
- Lüfter für Elektronik-Controller.            
  Im Bedienpult eingebautes Modul zur          
  Belüftung der Elektronik-Steuerung           
- Die Maschine ist mit der Funktion            
  TeleServiceNet zur Fernwartung durch das     
  Internet ausgestattet.                       
  Für TeleServiceNet (TSN) wird ein            
  entsprechender Netzwerkanschluss benötigt.   
Außerhalb der Garantiezeit erfolgt eine        
Nutzung der Fernservice- und Wartungsdienste   
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zu unseren gültigen Fernservice-Verrechnungs-  
sätzen                                         

5.0 ELEKTRISCHE AUSRÜSTUNG                     __________________________
- Betriebsspannung 400 Volt - 3Ph - 50Hz       
- Schaltschrank nach Euronorm EN 60204         
  installiert                                  
- Frequenzumwandler elektronisch mit           
  Motorbremsfunktion                           
- Überspannungsschutz für Maschinen mit        
  Elektronik                                   
- Länderspezifische Betriebsspannungsanpassung 
  über Trafo (optional)                        
- Elektrische Ausrüstung mit modularem         
  Steuerungssystem für erhöhten                
  Bedienerkomfort                              
- Elektronische Stabilisierung der internen    
  24 V - Steuerspannung                        
- Zulässige Umgebungstemperatur min. +15 Grad/ 
  max. +35 Grad Celsius, für die elektrische   
  und mechanische Funktionsfähigkeit der       
  Maschine                                     
- Bei Netzspannungsschwankungen größer +/- 10 %
  muss am Einsatzort ein                       
  Spannungskonstanthalter eingebaut werden     

6.0 SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN       ________________________________________
- EG-Konformität (CE) nach aktuell             
  gültiger Maschinenrichtlinie für             
  Einzel-Maschinenbetrieb                      
- Für verketteten Maschinenbetrieb (Zellen)    
  ist eine zusätzliche EG-Konformitätsbewertung
  (vor Ort) erforderlich.                      
  Ausführung durch Nutzer (Kunde) selbst.      
- Holzstaubgeprüft TRK-Wert max. 2mg/m³ bei    
  Einhaltung der bauseits zu erbringenden      
  Absaugeleistung gemäss Aufstellplan          
- Voraussetzung für unsere Gewährleistung/     
  Produkthaftung ist die uneingeschränkte      
  Einhaltung der mit der Maschine gelieferten  
  Original-Betriebsanleitung einschliesslich   
  der Sicherheitsvorschriften.                 

7.0 HOMAG GROUP QUALITÄTSPAKET                 ______________________________
- TÜV Zertifikat nach DIN EN ISO 9001:2000     
- Die Maschine wird gem. Homag Group-          
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  Standardprogramm eingefahren und ausgeliefert

8.0 DOKUMENTATION                              _________________
- Dokumentation als CD-Rom                     
- Bedienungs- und Wartungsanleitung zusätzlich 
  in gedruckter Form                           

 69.700,00 EUR

G.0001 Nummer : 4876 1 x rechts
WERKZEUGSATZ R = 2 MM

    

G.0004 Nummer : 0052 1 x rechts
PU-ROLLEN ANSTELLE STANDARD ROLLEN 1110 - 1400
- Anstelle der standardmäßigen geriffelten     
  Gummioberdruckrollen werden glatte PU-Ober-  
  druckrollen aufgebaut.                       
- Einsatz bei besonders empfindlichen          
  Werkstückoberflächen                         

Einsetzbar bei folgenden Maschinen             
Ambition / Highflex 1110 - 1400                

 480,00 EUR

G.0007 Nummer : 2215 1 x rechts
TRENNMITTEL SPRÜHAGGREGAT  WERKSTÜCK
- Trennmittelangabe oben und unten, zur        
  einfachen Leimresteentfernung am             
  bearbeiteten Werkstück                       
- Manuelle Verstellung bei Werkstücküberstands-
  veränderung                                  
- Ohne Trennmittel, muss kundenseits           
  bereitgestellt werden                        

Nur in Verbindung mit Fügefräsen!              
Einsetzbar nur auf den Baureihen 1200 - 1800   

 1.760,00 EUR

N.01 Nummer : 4845 1 x rechts
TAUSCH FRÄSE VKNR 4062 GEGEN FRÄSE VKNR 4150
Tausch der standardmäßigen Vorfräse VKNR 4062  
gegen die Bündigfräse VKNR 4150.               

VKNR 4150                                      
FRÄSAGGREGAT 2 X 0,55 KW GEGENLAUF             __________________________________
- Zum Fräsen des oberen und unteren Kanten-    
  materialüberstandes, vertikal und horizontal 
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  tastend. Höhenverstellung des oberen         
  Aggregates mit dem Oberdruck                 
- Funktionalität vom Bedienfeld anwählbar:     
  2 Arbeitspositionen: Bündig- und             
  Radius-/Fasefräsen                           
- Alle Stellachsen mit Digitalzählern zur      
  Schnellverstellung                           
- 2 Motoren je 0,55 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.  
- Ausgerüstet mit DFC Kombi-Fräsern zum Fase-, 
  Radius- und Bündigfräsen.                    
  Kantendicke max. 12 mm                       

Kantendicke max.  8 mm (Ambition 1400)         
Kantendicke max. 12 mm (Ambition 1600- 1800)   

 1.050,00 EUR

N.0101 Nummer : 4211 1 x rechts
PROGRAMM - VERSTELLUNG SEITENTASTROLLEN
Beinhaltet die motorische Achsverstellung der  
Seitentastrollen von Fräsaggregaten.           
Ermöglicht die stufenlose Verstellung der      
Seitentastrollen auf Kantenstärken über        
die Maschinensteuerung.                        

Einsetzbar bei folgenden Maschinen:            
Ambition/Profiline 1600-1800                   
Highflex 1440                                  

 1.990,00 EUR

N.0104 Nummer : 4864 1 x rechts
MEHRPREIS R=1MM  FRÄSAGGREGAT 4150/4155/4128
An Stelle des standardmäßigen Werkzeugsatzes   
R=2mm / R=3mm ist das Aggregat mit R=1mm       
ausgestattet.                                  

 550,00 EUR

N.0107 Nummer : 4901 1 x rechts
MEHRFACH-ROLLENTASTUNG FEINFRÄSEN
- zum Einsatz bei spitzwinkligen Werkstücken,  
  bzw. bei Werkstücken mit einseitigen         
  Topfbandbohrungen.                           

- Verwendbar auf den Fein-Fräsaggregaten mit   
  der VKNR 4120, 4128, 4150, 4155              
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  Für das Komplettaggregat wird diese Position 
  2x benötigt.(z.B. spitzwinkligen Werkstücken)

 690,00 EUR

N.04 Nummer : 5767 1 x rechts
SATZ SCHNELLWECHSELKÖPFE FÜR  R - 1 MM
- Zusätzlicher Satz Schnellwechselköpfe oben   
  und unten für Ziehklingenaggregate 5760, 5765
und 5766                                       
  incl. 2 WPL-Profilmesser R - 1 mm.           

- Einsetzbar in folgenden Maschinen:           
  Ambition 1110, Ambition 1110 F               
  Ambition 1200 - 1800                         
  Highflex 1220 - 1800                         
  Profiline KDN/F 1600 - 1800                  

 1.010,00 EUR

N.0401 Nummer : 5798 1 x rechts
SPEZIAL-TASTUNG FÜR PROFILZIEHKLINGE
- zum Einsatz bei spitzwinkligen Werkstücken,  
  bzw. bei Werkstücken mit einseitigen         
  Topfbandbohrungen.                           

- Verwendbar für die Ziehklingen mit           
  Wechselköpfen                                
- Preis je Bearbeitungskopf oben oder unten.   
  Für das Komplettaggregat wird diese Position 
  2x benötigt.(z.B. spitzwinkligen Werkstücken)

 560,00 EUR

N.07 Nummer : 2220 1 x rechts
REINIGUNGSMITTEL SPRÜHAGGREGAT WERKSTÜCK
- Sprüheinrichtung für Reinigungsmittel auf    
  Werkstückober- und -unterkanten.             
- Zur Beseitigung von Trennmittel- und         
  Kleberresten.                                
- Verwendung in Kombination mit einem          
  Schwabbelaggregat wird empfohlen.            
- Ohne Reinigungsmittel, muss kundenseits      
  bereitgestellt werden                        

Einsetzbar auf den Baureihen 1200 - 1800       
 1.760,00 EUR
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H.50 Dienstleistung: 8793 1 mal
VERSCHLEISSTEILPAKET AMBITION 1400-BAUREIHE

** 650,00 EUR

E.01 Nummer : 0663 1 x rechts
SCHNITTSTELLE LIGMATECH ZHR 05         FÜR 1400
- Elektrische und mechanische Vorbereitung     
  einer Kantenanleimmaschine zum Anbau der     
  Ligmatech Werkstückrückführung ZHR 05, zur   
  Gewährleistung einer vorschriftsgemäßen      
  Sicherheitsfunktion                          

 400,00 EUR

W.01 1 x  4-014-02-0906
MESSERKOPF 100X43,6X30 Z3 RL WHISPERCUT
Hinweis: als Beipack                           

kostenlos     

W.04 1 x  4-014-02-0907
MESSERKOPF 100X43,6X30 Z3 LL WHISPERCUT
Hinweis: als Beipack                           

kostenlos     

D.01 Dienstleistung: 8332 1 mal
DOKU.- UND STEUERUNGSTEXTE: POLNISCH
Lieferumfang:                                  
1.Betriebsanleitungen, bestehend aus Inbetrieb-
  nahme-, Bedienungs- und Wartungsanleitungen  
  auf DIN A4-Papier und CD-ROM                 
2.Bildschirmbedientexte für Maschinenführer,   
  für die Steuerung PC 20+ und EC 10+          
3.Ersatzteilebezeichnungen, in Deutsch,        
  auf CD-ROM                                   
Lieferzeit: Mit Maschinenauslieferung          
(Nur für Maschinen ab Auslieferungsjahr 2003)  

** 120,00 EUR

D.50 Nummer : 8549 1 x rechts
GEWÄHRLEISTUNGSERWEITERUNG

Voraussetzung für diese Gewährleistung ist     
die uneingeschränkte Einhaltung unserer        
Betriebs- und Wartungsvorschriften sowie der   
Abschluss eines Inspektionsvertrages.          

Hinweis: Verlängerung auf 15 Monate            
         im Einschichtbetrieb                  
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Preis Maschine  79.950,00 EUR

Preis Dienstleistung / Handelsware ** 770,00 EUR

Summe aller Positionen  80.720,00 EUR

Rabatt Maschine -27.00%  -21.587,00 EUR

Rabatt Maschine -6.50%  -5.197,00 EUR

Rabatt Maschine   -291,00 EUR

Rabatt Dienstleistung / Handelsware -10.00% aus 650,00 EUR  -65,00 EUR

Zwischensumme  53.580,00 EUR

Verpackung  205,00 EUR

Gewährleistungserweiterung  500,00 EUR

Gesamtpreis  54.285,00 EUR

+ gesetzliche MwSt     

B.23 LIEFERUNG:
FCA Lemgo (Incoterms 2010), einschließlich LKW-
Verpackung, ausschließlich Inbetriebnahme und  
Einweisung                                     

B.26 ZAHLUNG:
innerhalb 30 Tagen - netto                     

Im Falle verspäteter Zahlung werden bankübliche
Verzugszinsen berechnet.                       

B.32 LIEFERZEIT:
fix - 39. KW 2013                              

B.36 VERSAND:
Bitte setzen Sie sich rechtzeitig mit unserer  
Versandabteilung in Verbindung                 
Tel. +49 5261 974-280.                         

B.53 HINWEIS EXPORT
Im Übrigen gelten unsere Lieferungs- und       
Zahlungsbedingungen 05/2012.                   
                                               
BRANDT                                         
Kantentechnik GmbH                             
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B.54 WIR DANKEN FÜR IHREN AUFTRAG,
den wir zu unseren o. g. Verkaufs- und         
Lieferungsbedingungen ausführen werden.        

Mit freundlichem Gruß                          

BRANDT                                         
Kantentechnik GmbH                             

i. V. Richts                                   



Ogólne w transakcji krajowych 
   

-  

 
nr 01/2012 

 
I. Ogólne informacje  

(1) Firma HOMAG  przygotowuje wszystkie swoje 
oferty oraz realizuje wszystkie 

e i na rzecz 
, o których mowa w ust. 2, w oparciu o niniejsze 

"Ogólne w krajowych", które 
 Wszelkie 

potwierdze a swoje warunki 
handlowe lub warunki zakupu, 

warunki handlowe 
zatwierdzone w formie 

pisemnej . 

(2) Niniejsze "Ogólne w krajowych" 
wobec  na terytorium 

Rzeczypospolitej Polskiej, którzy  
prowa  

II.  

(1) Zastrzegamy sobie wszelkie prawa 
j (  tych praw) do 

rysunków, planów, wzorców, kosztor
dokumentów lub danych elektronicznych, 

zgodnie ze swoim 
przeznaczeniem i nie przekazywane osobom trzecim bez 
naszej zgody. 

(2) W przypadku, gdy przedmiot dostawy:  
-   
-     warunkach, 

które  musz  wymagania albo 
szczególne ryzyko dla z  

- jest przeznaczony do obróbki nietypowych  
 to Klient ma ob przed zawarciem 

umowy. 

III.  

(1) Wszelkie dane i informacje zawarte w katalogach produktów oraz 
cennikach, 
umowa wprost  

(2) Opis produktu zawarty w naszej pisemnej ofercie lub w naszym pisemnym 
potwierdzeniu zamówienia, . 
Dodatkowe ustalenia, ustne  naszych pracowników lub 
przedstawicieli oraz wszelkie 
ze zmianami w przedmiotach dostawy) naszego pisemnego 
potwierdzenia  fax  

(3) wykonany na specjalne zamówienie 
klienta i nie jest produktem seryjnym, to dokumentacja 
przedmiotu zamówienia 

jej  

IV. Zmiany w przedmiocie dostawy 

(1) Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub 
 w stosunku do opisu produktu zawartego w umowie 

dostawy, o ile y one   na zwyczajne lub 
tkowanie 

o nich poinformowany.  

(2) sugerowane przez niego 
zmiany w przedmiocie dostawy, po uprzednim pisemnym uzgodnieniu ich 

ermin dostawy. 

V.  

(1) co 
fabryka  opakowania ubezpieczenia oraz 
podatków i innych  . 

(2) Wszystkie p
ofercie lub naszym potwierdzeniu zamówienia.  

(3) P em na podany na fakturze numer konta, 
bez dodatkowych kosztów czy . 

rachunku bankowego 
konto). Wszelkie koszty dodatkowe,  

 

 

 

 

 

(4) W przypadku, gdy  ceny zakupu w 
ustalonym terminie  
u Rady Ministrów w 

r. (Dz.U. z 2008r. Nr 220, poz. 1434 ze zm.), 

przedstawienia dowodów, straty rzeczywiste, 
. 

(5) , rozliczenie lub skorzystanie z prawa zatrzymania dopuszcza 
 tylko w przypadku uznanego przez nas, bezspornego

 albo stwierdzonego prawomocnym wyrokiem 
  

VI. Termin dostawy, , przekazanie 
przedmiotu dostawy 

(1) Termin dostawy jest ustalany przez strony w umowie. Warunkiem 
dotrzymania terminu dostawy jest terminowe dostarczenie przez 
K elkich potrzebnych dokumentów, udzielenie 

odpowiedzi na pytania 
technicznych oraz podanie wszystkich  
wykonania przedmiotu zamówienia.  

(2) Termin li przed je
zgodnie z punktem ,  prze
ryzyka.  

(3) gdy z przyczyn od 

umowy, ie wykona albo 
alonym terminie. 

przede wszystkim nieterminow  przez 
naszych poddostawców. 
o
terminie,  . 

trwa  
w y obydwie strony 

 prawo 
.  

(4)  po zawarciu umowy  
uzasadnione albo 

, na podstawie których istnieje ryzyko 
nieuregulowania 
uprawnieni do  
momentu dokonania i 
lub ich zabezpieczenia oraz uregulowania przez niego ewentualnych 

 ze stosunków handlowych, 
  

(5) W przypadku bra
odebrania przedmiotu dostawy w c  dni od otrzymania od 
nas do  przedmiotu dostawy. 
Przekroczenie tego terminu trzy dni stanowi e 
naruszenie umowy i uprawnia nas do 

 na jego koszt. W 
 f  

 Nieodebranie 
przedmiotu dostawy nie 
ustalonej ceny.  

(6) 
wymaganego 

prawem i wyznaczonego przez nas dodatkowego terminu, 
 

 
 bez 

kary umownej 
 

- 20% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem seryjnym 
lub standardowym albo 

- 100% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem 
wykonanym na specjalne zamówienie 

sieniem przez nas dodatkowych kosztów. 
do czywista 

 od kwoty kary  umownej. 
ustalania wysok

 go prawa, o ile umowa 

dostawy 

magazynowania. 
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VII. a 

(1) Miejsce dostawy   klauzule, 
0.  nie ustalono 

warunkach EXW. 

(2) W przypadku b
momencie przekazania mu do dyspozycji przedmiotu dosta
przedmiot dostawy jest dostarczany do  przechodzi 

w momencie przekazania przedmiotu dostawy 
pierwsze . czas transportu przedmiotu dostawy 

z przyczyn , to ryzyko przechodzi na 
go .  

(3) w celu uzyskania 
jednak nie 

 . 
na przeszkodzie 

udzieleniu ww. zezwolenia. iecznego pozwolenia na 
  

(4)  
od . W przypadku powstania szkód 

scedujemy roszczenia z ubezpieczenia pod 
warunki  zapisanych w 
umowie (  ubezpieczenia).  

VIII.  

y i/albo uruchomienie 
przedmiotu dostawy albo wykonanie innych, podobnych 
Klient jest 

przeprowadzenie zaplanowanych prac. Klient jest 
do przygotowania y elektrycznych, 

 powietrza i odpowiedniego a; musi 
suche i zamykane pomieszczenia do 

przechowywania . 

IX. Testy odbiorcze, odbiór 

(1) S  przedmiotu dostawy  
stwierdzona na podstawie przeprowadzonych wspólnie testów 
odbiorczych.  

(2) W przypadku, gdy nie , to ustalimy 
termin testów odbiorczych i poinformu . 

(3) oszty testów odbiorczych 
, jak i mater w eksploatacyjnych), natomiast my  

koszty pracy naszego personelu. 

(4) Po przeprowadzeniu testów odbiorczych 
 Ewentualne braki w 

przedmiocie dostawy ww. protokole. 

(5)  odbiorczych  dostawy nie 
, je u  

usun   w  przypadkach 
ustalenia punktu X. 

X. edmiotu dostawy lub dokumentów 
reklamacje, gwarancja 

(1) rzeprowadzane testy odbiorcze, to wszelkie niezg
przedmiotu dostawy i/albo , stwierdzone podczas 

  ocznie 
, nie 14 dni od pr

przedmiotu dostawy i/albo otrzymania dokumentów, przy czym musi 
stwierdzonej 

   dostawy i/albo dokumenty, 
 14 dni  od ich otrzymania w przypadku, gdy 

by y przeprowadzone wspólne testy odbiorcze. W przypadku, gdy 
nie  nam pisemnie niezg

i/albo dokumentów rodzaju 
14 dni od momentu, 

lub 
, jakie powody przedstawia na 

niedotrzyma  wymogów. Pisemne  braków w 
za 

potwierdzeniem odbioru 14 dni od prze  przedmiotu dostawy 
lub stwierdzenia jego . 

 

(2) kontrola przedmiotu dostawy, przeprowadzana przez nas po 
wy  z 

 z 
przeprowadzeniem tej kontroli.  

 

 

(3) W przypadku stwierdzenia faktycznej 
lub dokumentów   , 
równie przez na  
przedmiotu dostawy lub dostarcze

istotna. O ile z umowy 
 

przeprowadzonych negocjacji  nie wynika inaczej, to fakt,  
przedmiot dostawy nie odpowiada normom technicznym i innym, 

o 
. w przypadku, gdy 

 przedmiotu dostawy zgodnie z przeznaczeniem.  

(4) przedmiotu dostawy lub dokumentów 
 stosownym terminie przez na  przedmiotu 

dostawy, dostarczenie 
dostawy na wolny od wad  ceny 
zakupu o  ci przedmiotu dostawy. 

(5) W ci przedmiotu dostawy lub dokumentów z 
, 

stanowi jej 
istotne naruszenie. Istotnym naruszeniem umowy 
przedmiotu dostawy z umow ,  usuniemy w wyznaczonym przez 

 terminie, ym przynajmniej  tygodni. 

(6)  gwarancyjnych ulega 
 trzeciego, dwunastu 

 przez niego 
testy odbiorcze  
dnia, w którym je przeprowadzono lub  
przeprowadzone z winy K  y 
przeprowadzone, j w którym 

 przedmiotu dostawy 
 p

po przepracowaniu przez przedmiot dostawy 2.500 godzin roboczych.  

XI. Odp  

(1)  za szkody   
strat ostawy 
albo albo dokumentów z  
chyba,  naszych  zaniedba

 . 

(2) 
niezmienionych pr

 produkt, pozostaje bez zmian. 

XII. Zast  

(1) Przedmiot dostawy pozostaje do czasu 
ceny zakupu w rozumieniu punktu V ust. 3.  

(2) 
 innego prawa 

ochronnego,  temu prawu w kraju 
przeznaczenia, siedziba 
Ni
jako istotne naruszenie umowy. 

(3) U e zastrz
   VII ust. 2. 

XIII. , stosowane prawo 

(1) W  
powszechne  HO  

(2) Do umowy zastosowanie postanowienia prawa polskiego, w 
  

XIV.   

(1) W przypadku, gdy jakiekolwiek postanowienie niniejszych Warunków 

Strony umowy 

niewykonalnego postanowie
 postanowienia. 

(2) 
 oraz do 

zaniechania wszelki ,  realizacji tych  
celów. 
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Auftragsbestätigung

Datum : 19.08.2013 / ANE
Ausfertigung : 1

Bei Rückfragen bitte angeben
Auftragsnummer : 060413
Kunde : WILLSON
Maschinennummer : 0-261-97-3206

Kundennummer : 48479
Ihr Bestelldatum : 16.08.2013

HOMAG Polska Sp. z o.o.
ul. Pradzynskiego 24
63-000 SRODA WIELKOPOLSKA

*
Lieferzeit:                                    
fix - 39. KW 2013                              

*BETRIEBSSPANNUNG 400Y/230 VOLT 50 HZ

*
Sprache PC 20+: polnisch                       


