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Mate jest wielkie
Wszechstronna maszyna do obrdbki korpuséw na powierzchni zaledwie 5 m?
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HOMAG DRILLTEQ V-200 I Spis tresci

HOMAG DRILLTEQ V-200 I Spis tresci

DRILLTEQ V-200
- mate jest wielkie

szybka obrobka = oszczednos$é czasu
kompaktowa budowa = oszczednos¢ miejsca
tatwa obstuga = oszczednosé nerwow
korzystna cena = oszczednos$¢ srodkéw

Nasze centra obrébcze CNC juz dzi$ oferujg technologie przysztosci. U ich podstaw
lezg tradycja i wieloletnie doswiadczenie. Nieustannie sie rozwijajac, opracowujemy
coraz to bardziej innowacyjne rozwigzania, gdyz rosngce wymagania naszych
klientow sg dla nas inspiracja i impulsem do dalszego dziatania.

YOUR SOLUTION

WIECEJ NA HOMAG.COM
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Konfiguracje

Pakiet 1

n wiercenie w pionie
= 8 wrzecion wiertarskich High-
Speed z systemem szybkoztaczek

H nutowanie

= pifa nutujgca w osi X,
@ 100 mm

wiercenie w poziomie
= 4 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi X

= 2 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi Y

frezowanie

= silnik frezarski z hydrauliczna
szybkoziaczka, 5 kW ETP 25

Pakiet 2

n wiercenie w pionie
= 13 wrzecion wiertarskich High-
Speed z systemem szybkoztaczek

n nutowanie

= pifa nutujgca w osi X,
@ 100 mm

[S

1

wiercenie w poziomie
= 4 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi X

= 2 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi Y

frezowanie

= silnik frezarski z hydrauliczna
szybkoztaczka, 5 kW ETP 25

Pakiet 3

n wiercenie w pionie

= 13 wrzecion wiertarskich High-
Speed z systemem szybkoztaczek

n nutowanie

= pita nutujgca w osi X,
@100 mm

E magazynek do wymiany narzedzi

= automatyczny magazyn do wymiany
narzedzi z 4 miejscami

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Konfiguracje

E wiercenie w poziomie

= 4 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi X

= 2 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi Y

n frezowanie

= wrzeciono do wymiany
narzedzi 10 kW HSK 63

05
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | All inclusive — Sprzet

All inclusive - Sprzet

NAJLEPSZE WYPOSAZENIE JUZ NA STARCIE: Nasze centra obrébcze juz w standardzie posiadajg niezwykle bogate
wyposazenie, gwarantujgce najwyzsza jakos¢ obrobki.

Przedtuzenie dtugosci roboczej

Obszar uktadania i odbierania elementéw

= mechaniczne podpieranie elementéw przez tor rolkowy
w obszarze uktadania i odbierania elementéw

= przedtuzenie dtugosci roboczej z 2500 mm na 3050 mm,
z torem rolkowym

"

Automatyczna regulacja na grubosé¢ elementu

= automatyczna regulacja wspornika elementéw na grubosc¢ elementéw na podstawie danych
wprowadzonych do woodWOP-a
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Sterowanie powerControl
z systemem powerTouch 2

= dotykowy ekran Full-HD z obrazem By
panoramicznym 16:9

= port USB z przodu
= karta sieciowa Ethernet 10/100 Mbit %

System szybkiej wymiany wiertet Automatyczny zacisk wrzeciona
= opatentowany system umozliwiajacy tatwa i szybka wymiane

wiertet zapewnia duzg oszczednos¢ czasu

= opatentowany system umozliwiajacy zachowanie zadanej
gtebokosci wiercenia

= gwarancja bezpieczenstwa i wysokiej jakosci obrobki

Zacisk elementow

= tatwe reczne ustawianie szczeki zacisku na grubosc¢ elementu (skok zacisku 10 mm); jezeli réznica grubosci elementdw nie przekracza 10
mm, nie jest konieczna reczna regulacja zacisku
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Opcija — Kontrola zgodnosci

Opcja - Kontrola zgodnosci

DODATKOWE WSPARCIE W PROCESIE OBROBKI
Funkcja kontroli zgodnosci umozliwia kontrole elementéw w osiach X i'Y przy pomocy czujnikow. Dzieki niej dane elementow
poréwnywane sa z wartosciami z bazy danych. Jesli tolerancje zostang przekroczone, maszyna przestanie pracowac, a operator
otrzyma wskazowki dotyczace naprawy nieprawidtowosci. W skrécie — funkcja kontroli zgodnosci to gwarancja bezpiecznej
obroébki.

Krok 1:

= uktadanie elementu

Krok 2:

= kontrola elementu w osi X za pomoca
czujnika; w zaleznosci od wielkosci
elementu wyznaczana jest najkrotsza
droga do nastepnego czujnika

Krok 3:

= kontrola elementu w osi Y za pomoca
czujnika

¥y N\

H:|HOMAG

Krok 4:

= poréwnywanie uzyskanych wartosci
z wartosciami z bazy danych:

= tolerancja < 5 mm — program jest
kontynuowany

= tolerancja > 5 mm — program zostaje
przerwany, a operator otrzymuje
komunikat o btedzie i koniecznosci
dokonania korekty

HOMAG DRILLTEQ V-200| Opcja — Obrébka w osi X w zaleznosci od dtugosci elementu

Opcja - Obrdbka w osi X w zaleznosci
od dtugosci elementu

AUTOMATYCZNE DOSTOSOWANIE WIERCEN DO WYMIAROW ELEMENTOW
Po przekazaniu do obrdbki element jest mierzony na dtugosc w osi X. Wiercenia zalezne od wymiarow sg nastepnie
automatycznie korygowane o okreslone tolerancije. Dzigki temu oszczedzasz czas i zyskujesz wysoka jakos¢ obrobki.

= Po przekazaniu elementu do produkciji
wykonywany jest bieg pomiarowy
w kierunku osi X (wartosé 1).

lo=e

= Wiercenia sg automatycznie korygowane
(wartosc 2) o okreslone tolerancje.

= Okreslanie doktadnej dtugosci elementu
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Opcije i podsumowanie

Opcje wyposazenia

Opcja - Pokrywa odciggu

= zwigkszenie wydajnosci odciggu w obszarze agregatu
frezarskiego przy wiekszych przekrojach skrawania

Podsumowanie...

DRILLTEQ V-200

DRILLTEQ V-200

DRILLTEQ V-500

DRILLTEQ V-500

dtugosé robocza

2.500 mm

S X

3.050 mm

N\ 0O

wrzeciono frezarskie

ETP 5 kW

O X

Opcja - Frezy Clamex

= obrébka w poziomie za pomoca frezu tarczowego Clamex

= obrdbka w pionie za pomoca frezu palcowego Clamex

HSK 10 kW
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Przyktady zastosowania

= przelotowe wpusty w tylnej Sciance
= wiercenie na ptasko pod potgaczenia mimosrodowe
= klasyczne otwory pod kotki po stronie czotowej

= zdjecie przedstawia ztgczke Minifix firmy Hafele

wyposazenie

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Przyktady zastosowania i podsumowanie

= przelotowe wpusty w tylnej Sciance

= frezowanie po stronie czotowej za pomoca frezu do wpustow T

= zdjecie przedstawia roztgczna ztaczke Clamex P firmy Lamello
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Opcija — Podtaczenie robota HOMAG DRILLTEQ V-200 | Opcija — Podtaczenie robota

Opcja - Podiagczenie robota

DRILLTEQ V-200 z robotem — bezpieczne, precyzyjne i automatyczne podawanie i odbieranie elementéw to gwarancja
wydajnej produkciji.
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Zalety w skroécie

l"
wiecej czasu na produkowanie dzieki
maksymalnej dostepnosci technicznej

idealne rozwigzanie dla przedsiebiorstw

I ! W”‘ zorientowanych na przysztosé dzieki:
T - autonomicznej obrébce

- kompaktowej budowie

e B B & L T —
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14  HOMAG DRILLTEQ V-200 | All inclusive — Oprogramowanie

All inclusive - Oprogramowanie

DZIEKI TEMU PAKIETOWI OPROGRAMOWANIA BEDZIESZ ,,GOTOWY DO STARTU*. Zainstalowane na catym Swiecie

juz ponad 30.000 razy oprogramowanie woodWOP nalezy do najbardziej niezawodnych systemdw programowania dla maszyn CNC.
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woodWOP | Licencja do maszyny

= tatwa nawigacja umozliwiajaca szybka i intuicyjna obstuge

= mozliwo$¢ zastosowania zmiennych w celu elastycznego programowania
= szybkie tworzenie wtasnych podprogramow

= wigksze bezpieczenstwo podczas programowania dzieki grafice 3D

- L
< =
£ > -

woodWOP DXF Basic

Obtozenie miejsc

= fatwe sterowanie funkcjami maszyny = zlgcze do importu danych z systemow
za pomocg klawiszy funkcyjnych CAD

= baza do tworzenia programow
woodWOP

= graficzna prezentacja obtozenia miejsc

= automatyczne odbicie lustrzane
elementow

Znajdz nas takze
w Internecie!

Najwieksze na swiecie forum
dotyczace oprogramowania
woodWOP:
forum.homag.com

User1
* 1die time arbitrary 1(shift)

W 0021, 16.08.2011 0204.2019
09:54:15 13:2057

Rejestr danych maszyny MMR Basic

= zapisywanie ilosci wyprodukowanych
elementdw oraz tacznych czaséw pracy
maszyny

= wskazowki dotyczace planowania
i przeprowadzania konserwaciji

Opcja - Oprogramowanie

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Opcja — Oprogramowanie

DZIEKI DODATKOWYM MODULOM OPROGRAMOWANIA mozesz jeszcze bardziej zoptymalizowac proces obrobki.
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woodWOP | Licencja do komputera w biurze
= dostepne licencje jednostanowiskowe albo licencje sieciowe

= z wtyczkg CAD umozliwiajaca tworzenie wtasnych rysunkéw CAD
na komputerze maszyny albo na komputerze w biurze

Symulator CNC 3D

= symulacja przebiegu obrdbki wedtug sekwencji okreslonej
w programie NC

= mozliwos¢ obliczania czasu

Tetris - woodAssembler e@

025..
Ttz L1026..
Tows 11027.... 2 de2dona0
Tows 11026.... 2 4023119
Terrs_11029..
Tetre_L1030..

Variables

Propertis | Veriatles | Components

Gallery.

HE

|| o

woodAssembler

= wizualizacja 3D programéw woodWOP w formacie MPR

= zestawianie poszczegdlnych elementéw w gotowy obiekt

ROZSZERZENIE OPROGRAMOWANIA

0 Crprogram Fiks fea)Homag Gro +

1. woodWOP Office

2. Symulator CNC 3D

dostepne
w pakiecie

3. woodAssembler

15
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Aplikacje i cyfrowi asystenci

Aplikacje i cyfrowi asystenci
Szybkie i tatwe wsparcie otoczenia maszyn

Niektdrzy w dalszym ciggu przygotowuja plan rozkroju przy uzyciu kartki i dtugopisu, a chcgc sprawdzié¢ pogode siegaja
jednak po smartfon, zamiast po prostu spojrze¢ w okno. Zadali$my wiec sobie pytanie, dlaczego nie potgczy¢ tradycii

z nowoczesnoscig? Nasze aplikacje i liczne rozwigzania cyfrowe utatwig Ci codzienng prace. Od teraz bedziesz miec
nieograniczony dostep do danych dotyczacych maszyny, materiatdw, narzedzi, plandw rozkroju i elementdéw bezposrednio
w smartfonie lub na laptopie.

PYTANIA NAJCZESCIEJ ZADAWANE PRZEZ NASZYCH KLIENTOW:

= Czy istnieja proste rozwigzania, ktére w codziennym zyciu moga utatwi¢ prace?
= Jak mozna wykorzystywac rozwigzania cyfrowe w zaktadzie produkcyjnym?

= Jakie narzedzia mozna fatwo i prosto wyprobowac, nie inwestujac jednoczesnie duzych kwot?

OPRACOWALISMY EFEKTYWNE | INTELIGENTNE ROZWIAZANIA:

v’/ zawsze w niskiej cenie

v zawsze aktualne (nie ma koniecznosci wykonywania aktualizaciji)

v/ zawsze proste w obstudze (brak skomplikowanego oprogramowania)
v’ zawsze przydatne

(3 TWORZENIE DANYCH PRZYGOTOWANIE
: probukcyl (I

i

KORZYSTANIE Z
B3 romocy

OPTYMALIZOWANIE
rozkroJu (g

oPTYMALIZACJA NEsTINGU (I

(3 zARzADZANIE MATERIALEM

HOMAG DRILLTE&)O | Aplikacje i cyfrowi asystenci

ZALETY W SKROCIE

= niskie koszty inwestycyjne oraz brak kosztéw zwigzanych z
wykonywaniem aktualizacji i konserwacji
niska cena, brak zaplanowanych wydatkéw

= licencje niezalezne od liczby uzytkownikéw
z aplikacji moze korzysta¢ dowolna liczba pracownikéw bez
dodatkowych kosztéw

= niezaleznie od sprzetu i systemu operacyjnego
mozliwosé korzystania w kazdym miejscu i o kazdej porze

= otwarty system - mozliwos$¢ importu danych z prawie
wszystkich systemow (ERP, oprogramowanie branzowe,
CAD/CAM, Excel, CSV)
brak statego powigzania z okreslonym oprogramowaniem

= fatwa obstuga
minimalny nakiad czasu potrzebny na przeszkolenie
pracownikow

= wydajniejsza produkcja Wiecej informacii
na stronie

szybsze i bezpieczne realizowanie zamoéwien A aicom




YOU

Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES

g\
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Szybka pomoc:
94% awarii naprawiamy
za posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
zatrudniamy blisko 1.350
pracownikow serwisu na catym
Swiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym Swiecie

Tylko u nas:

>150.000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts

Ld

Wyzsza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny.
Nasze motto ,VAL YOU” wywodzi sie z angielskiego ,VALUE ADDED” oznaczajgcego warto$¢ dodang. Zgodnie z nim kazdego
dnia chcemy Ci dac¢ jeszcze wiecej, wznoszac Twoj proces produkeyjny na wyzyny jego mozliwosci.

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Dane techniczne

Dane techniczne

7\

H: [HOMAG

1.895

DRILLTEQ V-200

Wymiary podane w mm

K Przed obszarem uktadania i za obszarem odbierania elementéw musi by¢ zachowana odpowiednia strefa bezpieczeristwa! (patrz
dokumentacja)

DANE TECHNICZNE

maks. wymiary elementu dt. x szer. x gr. mm 2.500 x 850 x 60 / opcjonalnie 3.050
min. wymiary elementu dt. x szer. x gr. mm 200x 70 x 12

predkosé wektorowa m/min (X-Y)50-(2) 15

sprezone powietrze bar 7

przytacze pneumatyki cale R 1/2

kréciec odciagu mm @160

wydajnosé odciagu m3/h min. 2.170

wartos¢ przylacza elektrycznego kW 11,5

catkowita masa maszyny kg ok. 1.5680

19
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